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1. Allgemeine Merkmale

Mit den Rothenberger Rohrbiegesystemen kénnen galvanisierte oder schwarze Eisenrohre oder den Einsatz
von Innendriickformen kaltgebogen werden, wenn sie folgenden Rohrqualitaten entsprechen:

Eisenrohr EN 10255 Mittlere und Schwere Baureihe

Mit diesen Rohrbiegesystem kénnen Winkel zwischen 0° und 180° gebogen werden, wobei 90° direkt und die
tbrigen Winkel in mehreren Kurven anzufertigen sind.

Die Hydraulikpumpe ist der typische von Hand (oder Elektrisch) betatigte Monoblock und wird hydraulisch
bedingt automatisch zurtickgefuhrt.

Hauptmerkmale:

ArbeitsIeistUNG: ..o 8 Tn (manuell)
HOChSthUD: ... 270 mm
Kolbendurchmesser: ...................... .. 34 mm.
Durchmesser des Pumpenkolbens: .................... 16 mm (manuell)

10 mm (elektro).
Auszuwechselndes Olvolumen: ......................... 850 cc.
Zu verwendendes Ol: ...........coccoooviererernn. Tipo ISO 32 o similar.

Inbetriebnahme und Einsatz der Rohrbiegesystem (aufklappbare Variante)

1. Fihrungsplatten im vorderen Flansch der Hydraulikpumpe einsetzen und mit den Stiften befestigen.

2. Seitenformen an der unteren Biegeform entsprechend des Durchmessers des zu biegenden
RohrgroBe in Stellung bringen.

3. Am Ende des Kolbens die dem Rohrdurchmesser entsprechende Biegeform anbringen, das Rohr
auflegen und die obere Biegeform aufsetzen.

4. Falls das zu biegende Rohr eine SchweiBnaht aufweist, sollte das Rohr mit der Schweinaht entweder
nach oben oder nach unten aufgelegt werden.

5. Vor Inbetriebnahme des Rohrbiegesystems ist der Hydraulikkreislauf zu entltften. Hierfur den
Rucklaufschlussel 6ffnen und mehrmals mit dem Hebel pumpen oder mit dem Schalter.

6. Stellen Sie sicher, dass das Rucklaufventil gut verschlossen und der Behalterstopfen offen ist.
7. AnschlieBend kann mit der Betatigung des Pumpenhebels begonnen werden oder mit dem Schalter.

8. Sobald der Biegevorgang beendet ist, erfolgt der Rucklauf des Kolbens durch Lésen des
Rucklaufventils, das sich seitlich am Verteiler befindet.

3. Instandhaltung und Wartung

RegelmaBig den Olstand priifen.

Das Nachftillen von Ol unter besonderer Sorgfalt beim Filtern vornehmen, um die Eindringen von Fremdkérpern
zu vermeiden. Die Olstandspriifung erfolgt durch Anheben des vorderen Gerétateils um etwa 45°. Hierbei muB
sichergestellt sein, daB das Ol bis an die Markierung der Olbefiillungséffnung reicht.

Sobald die Befillung vorgenommen wurde, die Hand-Hydraulikpumpe in fast senkrechte Schragstellung bringen
(Kolben nach oben), das Rucklaufventil 6ffnen und den Hebel der Pumpe betdtigen, bis ein einwandfreies
Ansaugen festgestellt wird. Die Hand-Hydraulikpumpe kurz in dieser Stellung belassen und die Ansaugung in
waagrechter Position Uberprifen.

Sollte Ol nachzufiillen sein, sollte dies mit einem erstklassigen Hydrauliké! erfolgen und niemals mit Bremsflissigkeit.
Berlicksichtigen Sie dabei, dass das Gerét bei Uberfillung nicht betriebsfahig ist. Fillen Sie daher etwa 70% des
Behalterfillvermdgens (1250 cm?) nach.

Behélterstopfen im Transportfall schlieBen
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4. Mogliche Storungen und deren Behebung

Ursache Lésung

Wenn der Kolben nicht vorlauft
Es fehlt Ol Uberpriifen Sie den Olstand
Ricklaufventil nicht richtig geschlossen Rucklaufventil schlieBen

Rucklauf 6ffnen und den Hebel der Pumpe bis
zum Entluften betétigen; das Gerat hierftr mit
dem Kolben nach oben stellen, damit das Ol zum
Verteiler ablauft

Wenn der Kolben nur im lastfreien Zustand vorlduft, nicht jedoch unter Last

Ricklaufventil nicht richtig geschlossen Rucklaufventil schlieBen

Ansaugventil zerlegen und gut reinigen; wobei der
Kolben vorher zurtickzufuhren ist

Im System befindet sich Luft (Pumpe)

Fremdkorper im Ansaugventil

Wenn der Kolben zwar vorlauft, jedoch vor Hubende anhalt

Sehr niedriger Olstand Ol nachftllen

Behalterstopfen ist geschlossen Behalterstopfen offnen

Wenn der Kolben bei jedem Pumpvorgang zunachst vor- und danach zuriicklauft

Fremdkorper im Ausblasventil oder Luft in den Zylinder senkrecht stellen und den Kolben zuvor
Leitungen zurtckfthren. Ausblasventil zerlegen und reinigen.
Fremdkorper im Ansaugventil Ansaugventil zerlegen und reinigen

Wenn der Kolben problemlos unter Last vorlauft, jedoch der Hebel abrupt zuriickschlagt
Fremdkorper im Ruckschlagventil | Rickschlagventil zerlegen und reinigen

Nach Ablauf ihrer nttzlichen Lebensdauer werfen Sie die Maschine bitte nicht in den Hausmdill, sondern
Uberreichen Sie sie zum Recycling einer zugelassenen Entsorgungsstelle.
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1. General characteristics

With the rothenberger pipe bender you can cold bend galvanized or black steel pipes of the following types,
without filling, and without reamers on the inside:

Steel Pipe EN 10255 Medium and heavy series

The angles we can effect with these benders range from 0° to 180°. A right angle can be made directly, while
others can be effected with several curves.

These angles can be in different planes. The equipment could be hand operated or electrically, with automatic,
piston return.

Its main features are:

Pump piston diameter: .........ccococoovvveiiiiieiean, 16 mm (hand operated)
10 mm (electric).

Volume of top-Up Oil:....ovoiiieiiei 850 cc

Oil to be USed: ... ISO 32 or similar.

2. Starting up and using the two-plate pipe bender

1. Fit the guide plates to the front flange and secure them with pins.

2. Fit the diabolos to the lower plate, in the position corresponding to the size of the pipe to be bent.
At the same time fit the diabolo in position in accordance with the size of the pipe.

3. At the end of the piston, fit the former corresponding to the size of the pipe that it is desired to
bend. Place the pipe in position and put down the upper plate.

4. In the event that the pipe to be bent is welded, the weld beam should be placed either in the upper
or lower side position.

5. Before starting to use the pipe bender, release any pressure there may be in the valve system of the
hydraulic circuit. Do this by opening the return cock and pumping several times with the lever or
switch on the motor.

6. Make sure the return valve is well closed, and the tank plug open
7. You can then begin to operate the pump lever or switch on the motor.

8. When the bend has been finished, return the piston by loosening the return valve on the side of the
distributor

3. Training and maintenance

Check oil level at regular intervals. When topping up, be especially sure to filter the oil so that it is free of
extraneous matter. Check its level by lifting the front part of the unit about 45° and looking in. The oil should
reach the level of the hole used for loading it in.

When the oil has been topped up, fit the unit in inclined position, i.e. almost vertical, and with the piston upward.
Open the return valve and work the pump with the lever until suction is as it should be. After a short space of time
with the position unchanged, and when suction is satisfactory, fit in horizontal working position.

In the event that it is necessary to top up, use a high-quality hydraulic oil. Never use brake fluid. Bear in mind that
excess of oil will render the equipment inoperative. Accordingly fill to about 70% of tank capacity (1250 cc), first
removing the cap.

Close the tank plug for transportation
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4. Troubleshooting

Cause Solution

The piston fails to advance

Insufficient oil Check oil level

Return valve not closed Close return valve

Open the return valve and operate the pump lever
until the air is released. To do this, position the

unit with the piston upward, so that the oil will
descend to the distributor

Air in the system (pump)

The piston advances only in the absence of load
Return valve is poorly closed Close the return valve

Disassemble the intake valve and clean it

There is a foreign body in the intake valve thoroughly, first having made the piston return

The piston stops before reaching the end of its stroke
Very low oil level Top up the oil
Tank plug closed Open the tank plug
The piston advances and returns with each pump stroke

Position the cylinder vertically, first having made
Foreign body in the output valve, or air in the pipes| the cylinder return. Take apart the output valve
and clean it.

Take apart the intake valve and clean it, first having
made the piston return.

Foreign body in the intake valve

The piston advances well under load but the lever returns suddenly

Remove the check valve, disassemble it, and clean
it, first having made the piston return.

Foreign body in the check valve

When its useful life is over, do not dispose of th machine into the domestic waste, please send it to
authorised places for recycling.
_—
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1. Caracteristiques generales

Avec les cintreuses Rothenberger, il est possible de cintrer a froid et sans aucune déformation des tubes en fer
noir ou galvanisé du type:

Tube Fer EN 10255 Série Moyenne et Lourde

Les angles de cintrage sont compris entre 0° et 180°, le cintrage a 90° se faisant directement en 1 seule
opération et le reste en plusieures opérations.

Ces angles de cintrage peuvent étre sur des plans différents. Vérin monobloc manuel ou électrique avec retour
automatique du piston.

Caractéristiques principales:

Diametre du piston: .........ccococerieiiiiiiiiec, 34 mm.

Diametre du piston pOMPe: .........ccocevvvrveiennan. 16 mm (manuelle)
........................................................................ 10 mm (électrique).
Volume d’huile a remettre:. ... 850 cc.

Type d'huile conseillée:...........cocovvveiiniiiiiin, 1SO 32.

1. Placer les flasques guides dans la plaque frontale du vérin et les fixer avec les goupilles.

2. Placer les diabolos dans leur position corréspondante sur le flasque inférieur selon les mesures des
tubes a cintrer.

3. Emboiter sur le piston la forme corréspondante a la mesure du tube qu’on va cintrer, placer le tube
et fermer I'ensemble avec le flasque supérieur.

4. Sile tube a cintrer a été soudé, placer la soudure perpendiculairement par rapport au-sol.

5. Avant d'utiliser la cintreuse, il faut d'abbord s'assurer qu'il n'y a pas de I'air dans les systeme de
soupapes du circuit hydraulique. Il faut donc ouvrir la manette de décharge et pomper plusieures
fois avec le levier ou mise en marche.

6. S'assurer que le clapet anti-retour est bien fermé, et que le bouchon du réservoir est ouvert
7. On peut alors commencer a pomper avec le levier ou mise en marche.

8. Dés que le cintrage est fini, le retour du piston se fait en desserrant la manette de décharge qui est
placée sur un c6té du distributeur.

3. Entretient

Il faut absolument éviter les démontages inutiles et vérifier périodiqguement le niveau d'huile. Le remplissage
d'huile doit se réaliser en faisant bien attention de filtrer celle-ci pour ne pas introduire des débris. La vérification
du niveau d'huile se fait en soulevant de 45° la partie frontale du verin: le niveau d’huile doit atteindre le trou de
remplissage du réservoir.

Dés que |'opération de remplissage a été réalisée, placer le vérin en position presque verticale (le piston vers le
haut), ouvrir la manette de décharge et pomper jusqu’a ce que |'aspiration soit parfaitement vérifiée. Apres un
moment dans cette position et vérification de I'aspiration, replacer le vérin en position horizontale de travail.

Au cas ou il faudrait remettre de I'huile, utiliser une huile d'application hydraulique de bonne qualité. Ne jamais
utiliser de liquide pour freins. Le remplissage doit se faire jusqu’a peu prés le 70% de la capacité du réservoir
(1.250 cc.). Un éxcés d'huile rend le vérin inopérant.

Fermer le bouchon du réservoir pour le transport
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4. Pannes possibles et solutions

Cause Solution

Le piston n’avance pas
Mangque d'huile Vérifier le niveau d'huile
La manette de décharge est mal fermée Fermer la manette de décharge

Ouvrir la manette de décharge et pomper en
Il'y ade I'air dans le circuit hydraulique placant le vérin avec le piston vers le haut pour que
I'huile tombe dans le distributeur

Le piston n’avance pas en position de travail
La manette de décharge est mal fermée Fermer la manette de décharge

Faire reculer le piston, puis démonter et nettoyer la

Il'y a des débris dans la soupape d'aspiration soupape d'aspiration

Le piston avance mais s'arréte avant la fin du parcours

Remettre de I'huile jusqu’a atteindre le niveau
souhaitable

Bouchon du réservoir fermé Ouvrir le bouchon du réservoir

Le piston avance et recule a chaque coup de pompe

Faire reculer le piston et placer le cylindre en

Il'y a des débris dans la soupape d'expulsion, ou de| position verticale, en le faisant reposer sur le

I'air dans le circuit distributeur, puis démonter et nettoyer la soupape
d'éxpulsion

Le niveau d'huile est en dessous du normal

Faire reculer le piston, puis démonter et nettoyer la

Il'y a des débris dans la soupape d'aspiration soupape d'aspiration.

Le piston avance en position de travail mais le levier recule brusquement

Faire reculer le piston puis démonter et nettoyer la
soupape de rétention

Il'y a des débris dans la soupape de rétention

Une fois la vie utile de la machine terminée, ne la jetez fas a la poubelle, veuillez la remettre en vue de
son recyclage dans les endroits autorisés.
—
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1. Caracteristicas generales

Con los curvatubos rothenberger, pueden curvarse en frio, sin necesidad de rellenar, ni utilizar mandriles
interiores, tubos de hierro negro o galvanizado que correspondan a las siguientes calidades de tubo:

Tubo Hierro EN 10255 Serie Media y Pesada

Los angulos que podemos curvar con estos curvatubos estan comprendicos entre 0°y 180°, pudiendo realizar
los 90° directamente y el resto en varias curvas. Estos dngulos pueden estar en distintos planos.

La central es del tipo monobloc, accionada manualmente o eléctricamente y de retroceso automético basada
en la hidraulica.

Sus caracterfsticas mds relevantes son:

Didmetro del émbolo: ........... .34 mm.
Didmetro del émbolo de la bomba: 16 mm (manual)
10 mm (eléctrica).
Volumen de aceite reposicién: . 850 cc.
Tipo ISO 32 o similar.

2. Puesta en servicio y utilizacion del curvatubos (placa doble)

1. Colocar las placas guias en la brida delantera de la central y fijarlos por medio de los pasadores.

2. Colocar los didbolos en la placa inferior, en la posicion correspondiente al tamano de tubo a curvar,
colocando a su vez el didbolo en posicién segun el tamafo de tubo.

3. Colocar en el extremo del émbolo la galleta correspondiente al tamafio del tubo que se pretende
curvar, introducir el tubo y abatir la placa superior para cerrar el conjunto.

4. En caso de que el tubo a curvar esté soldado, colocar el cordén de soldadura en la parte superior o
inferior.

5. Antes de comenzar a usar el curvatubos es necesario purgar el circuito hidraulico ya que puede
existir aire en el sistema de valvulas. Para ello abra la llave de retroceso y bombee varias veces con la
palanca o con el interruptor.

6. Asegurese de que la valvula de retroceso esta bien cerrada, y el tapén del depésito abierto.
7. A continuacion puede comenzar a accionar la palanca de la bomba o con el interruptor.

8. Una vez realizada la curva, el retroceso del émbolo se realiza aflojando la valvula de retroceso que se
encuentra en el lateral del distribuidor.

3. Mantenimiento

Periédicamente verificar el nivel del aceite.

Realizar el rellenado de aceite teniendo especial cuidado en filtrarlo para evitar introducir cuerpos extranos. La
verificacion del aceite se realizard elevando la parte delantera del grupo unos 45°, y observando que el aceite
llegue al nivel del orificio de carga de aceite.

Una vez realizado el rellenado, colocar la central en posicion inclinada casi vertical (el émbolo hacia arriba), abrir la
vélvula de retroceso y accionar la palanca de la bomba hasta que se verifique correctamente la aspiracién. Después
de un corto espacio de tiempo en esta posicidn y verificindose correctamente la aspiracion, colocar en posicion
horizontal de trabajo.

En el caso de tener que reponer aceite hagalo con uno de aplicacién hidraulica de 12 calidad y nunca con liquido
de frenos. Tenga en cuenta que un exceso dejaria el equipo inoperante. Por tanto rellene aproximadamente el
70% de la capacidad del depésito (1.250 cc), retirando previamente el tapon.

Cerrar el tapdn del deposito para transporte.
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4. Posibles fallos y soluciones

Causa Solucion

Si el émbolo no avanza

Falta de aceite Verificar el nivel de aceite

Mal cerrada la valvula de retroceso Cerrar la valvula de retroceso

Abrir retorno y accionar la palanca de la bomba
hasta purgar, para ello colocar el grupo con el

émbolo hacia arriba, para que el aceite baje al
distribuidor

El sistema tiene aire (bomba)

Si el émbolo avanza en vacio pero no en carga

Mal cerrada la valvula de retroceso Cerrar vélvula de retroceso

Desmontar la valvula de aspiracion y limpiarla bien,
habiendo hecho retroceder el émbolo previamente

Cuerpo extrafio en la valvula de aspiracion

Si el émbolo avanza pero se para antes del fin del curso

Nivel de aceite muy bajo Reponer el nivel de aceite
Tapén del depdsito cerrado Abrir tapén del depésito
Si el émbolo avanza y retrocede a cada golpe de bomba

Colocar en vertical el cilindro y retroceder el
émbolo previamente. Desmontar la vélvula de
expulsion y limpiarla.

Cuerpo extrafo en la valvula de expulsién o aire en
los conductos

Cuerpo extrafo en la valvula de aspiracion

' ) . Desmontar la valvula de aspiracion y limpiarla
habiendo hecho retroceder el émbolo previamente P yimp

Si el émbolo avanza bien en carga pero retrocede bruscamente la palanca

Cuerpo extrafo en la vélvula de retencion

. ) . Desmontar la vélvula de retencion y limpiarla
habiendo hecho retroceder el émbolo previamente yimp

Una vez acabada la vida Gtil de la maquina, no la tire en la basura doméstica, por favor entréguela para
su reciclaje en los lugares autorizados.
—
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1. Caratteristiche generali

Con i curvatubi Rothenberger, si possono curvare a freddo, senza la necessita di riempire, né di utilizzare
mandrini interni, tubi di ferro nero o zincato che corrispondono alle seguenti qualita di tubo:

Tubo Ferro EN 10255 Serie Media e Pesante

Gli angoli che si possono curvare con questi curvatubi sono compresi tra 0° e 180°, potendo realizzare i 90°
direttamente ed il resto in varie curve. Questi angoli possono essere su diversi piani.

La centralina & del tipo monobloc, azionata manualmente o elettricamente e a ritorno automatico basata
nell'idraulica.

Le sue caratteristiche piu rilevanti sono:

Potenza di lavoro: ..........coovoveeiiiiiiiiie 8 Tn (manuale).

COrsa Max: .cccvevveeveeeeneanenn. 270 mm

Diametro del pistone:............ .34 mm.

Diametro del pistone della pompa: ................... 16 mm (manuale)
10 mm (elettrica).

Volume cambio dell’olio:. . 850 cc.
Olio da impiegare: ................ Tipo ISO 32 o simile.

2. Messa in servizio ed uso del curvatubi (piastra doppia)

1. Collocare le piastre guida sulla flangia anteriore della centralina e fissarle per mezzo delle spine.

2. Collocare i nottolini sulla piastra inferiore, nella posizione relativa al formato del tubo da curvare,
collocando a sua volta il nottolino in posizione secondo il formato del tubo.

3. Collocare sull’estremita del pistone la matrice relativa al formato del tubo che si vuole curvare,
inserire il tubo e ripiegare la piastra superiore per chiudere I'insieme.

4. Nei casi in cui il tubo da curvare fosse saldato, collocare il cordone di saldatura nella parte superiore
o inferiore.

5. Prima d'iniziare ad usare il curvatubi & necessario spurgare il circuito idraulico poiché ci puo essere
dell’aria nel sistema a valvole. Per far cid aprire la chiave di ritorno e pompare varie volte con la leva
o con l'interruttore.

6. Assicurarsi che la valvola di ritorno sia perfettamente chiusa, e il tappo del serbatoio aperto.
7. Di seguito si pud iniziare ad azionare la leva della pompa o con l'interruttore.

8. Una volta realizzata la curva, il ritorno del pistone si realizza allentando la valvola di ritorno che si
trova sulla parte laterale del distributore.

3. Manutenzione

Periodicamente verificare il livello dell’olio.

Realizzare il rabbocco dell'olio avendo cura di filtrarlo per evitare I'introduzione di corpi estranei. La verifica
dell’olio si realizzera sollevando la parte anteriore del gruppo 45° circa, ed osservando che I'olio arrivi al livello
dell’orifizio di carico dell'olio.

Una volta realizzato il rabbocco, collocare la centralina in posizione inclinata quasi verticale (il pistone verso I'alto),
aprire la valvola di ritorno ed azionare la leva della pompa sino a che avvenga in modo corretto I'aspirazione. Poi
un breve spazio di tempo in questa posizione e verificata la corretta aspirazione, collocare in posizione orizzontale
di lavoro.

Nel caso di dover rabboccare dell’olio farlo con uno di applicazione idraulica di 12 qualita e mai con liquido per
freni. Tener conto che un eccesso lascia I'attrezzatura inoperante. Pertanto riempire all‘incirca il 70% della capacita
del serbatoio (1.250 cc), togliendo prima il tappo.

Chiudere il tappo del serbatoio per il trasporto.
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Possibili problemi e soluzioni

Problemi Soluzione
Se il pistone non avanza

Mancanza d’olio Verificare il livello dell’olio
Valvola di ritorno chiusa male Chiudere la valvola di ritorno

Aprire ritorno ed azionare la leva della pompa
gl . sino a spurgarla, per far cid collocare il gruppo
C'é dell'aria nel sistema (pompa) aspurg P , Sl grupp

con il pistone verso I'alto, affinché I'olio scenda al
distributore

Se il pistone avanza a vuoto pero non in carico

Valvola di ritorno chiusa male Chiudere la valvola di ritorno

L Smontare la valvola di aspirazione e pulirla bene,
Corpo estraneo nella valvola di aspirazione ) S
avendo prima fatto retrocedere il pistone

Se il pistone avanza pero non si ferma prima della fine della corsa

Livello dell'olio molto basso Ripristinare il livello dell’olio
Tappo del serbatoio chiuso Aprire il tappo del serbatoio
Se il pistone avanza e retrocede ad ogni colpo di pompa
. . . Collocare in verticale il cilindro e prima retrocedere
Corpo estraneo nella valvola di espulsione o aria o . )
. ) il pistone. Smontare la valvola di espulsione e
nei condotti oulirla

Corpo estraneo nella valvola di aspirazione avendo L .
X L Smontare la valvola di aspirazione e pulirla
prima fatto retrocedere il pistone

Se il pistone avanza bene in carico pero retrocede bruscamente la leva

Corpo estraneo nella valvola di ritegno avendo L .
. S Smontare la valvola di ritegno e pulirla
prima fatto retrocedere il pistone

Una volta esaurita la durata utile della, macchina, non gettarla nella spazzatura domestica, per favore
portarla nei luoghi autorizzati per il riciclaggio. (apparecchio, si es un pequefo electrodoméstico).
_—
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1. Algemene kenmerken

Met het buigsysteem van Rothenberger kunt u gegalvaniseerde of zwart stalen buizen van het volgende type
zonder gebruik van een doorn koud buigen:
Stalen buizen EN 10255 middelzware en zware serie

Met dit buigsysteem kunnen hoeken tussen 0° en 180° gebogen worden. Een hoek van 90° kan direct worden
gemaakt, terwijl de overige hoeken met meerdere bochten kunnen worden gerealiseerd.
De hydraulische pomp is een typisch handmatig (of elektrisch) bediende monoblokconstructie met automatische
terugkeer van de zuiger.

Belangrijkste kenmerken:

Nominaal Vermogen:...........cccervoiirieiiieiea, 8 Tn (handmatig)

Maximale SIag:.......ccoiviiriee e 270 mm.
.. 34 mm.

Diameter van de pompzuiger: ...........cccooveeenan. 16 mm (handmatig)
10 mm (elektrisch).

1. Plaats de geleideplaten in de voorste flens van de hydraulische pomp en zet deze vast met de pennen.

2. Plaats de zijmallen op de onderste buigvorm in de positie die overeenkomt met de diameter van de
te buigen buis.

3. Breng aan het uiteinde van de zuiger de buigvorm aan die overeenkomt met de diameter van de
buis. Plaats de buis en breng de bovenste buigvorm aan.

4. Als de te buigen buis een lasnaad heeft, moet de buis met de lasnaad naar boven of naar beneden
worden geplaatst.

5. Het hydraulisch circuit moet vé6ér ingebruikname van het buigsysteem worden ontlucht. Open
hiertoe de retourkraan en pomp meerdere keren met de hendel of met de schakelaar.

6. Zorg ervoor dat de retourklep goed gesloten is en dat de afsluiter van het reservoir geopend is.
7. Vervolgens kunt u de hendel van de pomp bedienen. Of schakel de schakelaar in.

8. Zodra het buigproces is voltooid, wordt de zuiger teruggezet door de retourklep aan de zijkant van
de verdeler los te maken

3. Service en onderhoud

Controleer het oliepeil regelmatig.

Let er bij het bijvullen van olie op dat deze gefilterd is. Dit voorkomt dat er vreemde stoffen/deeltjes in het
apparaat terechtkomen. Controleer het oliepeil door het voorste deel van het apparaat ongeveer 45° op te tillen.
De olie moet tot aan de markering van de olievulopening reiken.

Zodra het bijvullen gebeurd is, zet u de (hand)hydraulische pomp in een hellende stand, d.w.z. bijna verticaal,
en met de zuiger omhoog. Open de retourklep en bedien de hendel van de pomp tot de aanzuiging is zoals
deze hoort te zijn. Laat de (hand)hydraulische pomp even in deze stand staan en controleer de aanzuiging in
horizontale stand.

Gebruik voor het bijvullen een hydraulische olie van hoge kwaliteit. Nooit remvloeistof gebruiken. NB: het apparaat
werkt niet als het te veel olie bevat. Vul daarom tot ongeveer 70% van de inhoud van het reservoir (1250 cm3).

Tijdens transport de afsluiter van het reservoir sluiten
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4. Mogelijke storingen en het verhelpen ervan

Oorzaak Oplossing

De zuiger beweegt niet

Onvoldoende olie Controleer het oliepeil
Retourklep is niet goed gesloten Sluit de retourklep

Open de retourleiding en bedien de hendel van de
pomp tot het systeem ontlucht is; plaats hiertoe
het apparaat met de zuiger naar boven, opdat de
olie naar de verdeler stroomt

De zuiger beweegt alleen in onbelaste toestand, maar niet bij belasting

Er zit lucht in het systeem (pomp)

Retourklep is niet goed gesloten Sluit de retourklep
Demonteer de inlaatklep en maak deze goed
Vreemde stoffen/deeltjes in de inlaatklep schoon; waarbij de zuiger eerst teruggezet moet
worden

De zuiger beweegt, maar stopt voor het einde van de slag is bereikt

Zeer laag oliepeil Olie bijvullen
Afsluiter van het reservoir is gesloten Open de afsluiter
De zuiger beweegt bij elke pompslag eerst naar voren maar daarna weer terug

Plaats de cilinder verticaal, waarbij de zuiger eerst
teruggezet moet worden Demonteer de uitlaatklep
en maak deze schoon

Vreemde stoffen/deeltjes in de uitlaatklep of lucht
in de leidingen

Vreemde stoffen/deeltjes in de inlaatklep Inlaatklep demonteren en schoonmaken

De zuiger beweegt goed bij belasting, maar de hendel slaat plotseling terug

Vreemde stoffen/deeltjes in de retourklep Retourklep demonteren en schoonmaken

Gooi een afgedankt apparaat niet weg met het huishoudelijk afval, maar geef het voor recycling af bij
een erkend afvalverwerkingsbedrijf.
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1. Caracteristicas Gerais

Com os curva-tubos rothenberger, podem ser curvadas em frio, sem necessidade de encher, nem utilizar
mandris interiores, tubos de ferro negro ou galvanizado que correspondam as seguintes qualidades de tubo:

Tubo Ferro EN 10255 Série Média e Pesada

Os angulos que podemos curvar com estes curva-tubos estao compreendidos entre 0° e 180°, podendo
realizar os 90° directamente e o resto em varias curvas. Estes dngulos podem estar em distintos planos.

A central é do tipo monobloc, acionada manualmente ou eléctricamente e de retrocesso automatico baseada
na hidraulica.

Suas caracteristicas mais relevantes s&o:

Poténcia de trabalho: ..o 8 Tn (manual).
Percurso maximo: ................ 270 mm
Diametro do émbolo:............ .34 mm.

Diametro do émbolo da bomba: ...................... 16 mm (manua)
10 mm (eléctrica).
Volume de 6leo reposicéo: . 850 cc.

Oleo a ser utilizado: .............. Tipo ISO 32 ou parecido.

2. Colocagao em fucionamento e utilizacdao do curva-tubos (placa dupla)

1. Colocar as placas guias na brida dianteira da central e fixa-las por meio dos passadores.

2. Colocar os diabolos na placa inferior, na posicao correspondente ao tamanho de tubo a curvar,
colocando ao mesmo tempo o didbolo em posicdo conforme o tamanho de tubo.

3. Colocar na extremidade do émbolo a galheta correspondente ao tamanho do tubo que se queira
curvar, introduzir o tubo e abater a placa superior para fechar o conjunto.

4. Em caso de que o tubo que vai ser curvado esteja soldado, colocar o corddo de soldadura na parte
superior ou inferior.

5. Antes de comecar a usar o curva-tubos é necessario purgar o circuito hidraulico ja que pode existir ar
no sistema de vélvulas. Para isso abrir a chave de retrocesso e bombear vérias vezes com a alavanca
ou com o interruptor.

6. Certifique-se que a vaélvula de retrocesso esteja bem fechada, e a tampa do depésito aberto.

7. Aseguir pode comecar a acionar a alavanca da bomba ou com o interruptor. Periédicamente verificar
el nivel del aceite.

8. Uma vez realizada a curva, o retrocesso do émbolo realiza-se afrouxando a vélvula de retrocesso que
se encontra na lateral do distribuidor.

3. Mantenimiento

Periédicamente verificar o nivel do dleo.

Realizar o enchimento de dleo tendo especial cuidado em filtra-lo para evitar introduzir corpos estranhos. A
verificagdo do éleo serd realizada elevando a parte dianteira do grupo uns 45°, e observando que o 6leo chegue
ao nivel do orificio de carga de 6leo.

Uma vez realizado o enchimento, colocar a central em posicao inclinada quase vertical (0 émbolo para cima), abrir a valvula
de retrocesso e acionar a alavanca da bomba até que se verifique correctamente a aspiracdo. Depois de um curto espaco
de tempo nesta posicao e verificando correctamente a aspiracéo, colocar em posicao horizontal de trabalho.

No caso de ter que repor 6leo faca com um de aplicagdo hidraulica de 12 qualidade e nunca com liquido de freios.
Tome muito cuidado porque um excesso deixaria 0 equipamento inoperante. Portanto encha aproximadamente
um 70% da capacidade do depésito (1.250 cc), retirando previamente a tampa.

Fechar a tampa do depdsito para transporte
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4. Possiveis falhas e solucoes

Causa Solucao
Se o émbolo nao avanca

Falta de 6leo Verificar o nivel de 6leo

Mal fechada a vélvula de retrocesso Fechar a vélvula de retrocesso

Abrir retorno e accionar a alavanca da bomba até
O sistema tem ar (bomba) purgar, para isso colocar o grupo com o émbolo
para cima, para que o 6leo desca ao distribuidor

Se o émbolo avanca em vazio mas nao em carga

Mal fechada a vélvula de retrocesso Fechar vélvula de retrocesso

Desmontar a valvula de aspiracao e limpéa-la bem,

Corpo estranho na valvula de aspiracao N )
P pirac fazendo retroceder o émbolo previamente

Se o émbolo avanca mas se para antes do fim do percurso

Nivel de 6leo muito baixo Repor o nivel de 6leo
Tampa do depésito fechado Abrir tampa do deposito
Se o émbolo avanca e retrocede a cada golpe de bomba

Colocar em vertical o cilindro e retroceder o
émbolo previamente. Desmontar a vélvula de
expulsao e limpéa-la.

Corpo estranho na valvula de expulsao ou ar nos
condutos

Corpo estranho na valvula de aspiracao fazendo

. . Desmontar a valvula de aspiracdo e limpa-la
retroceder o émbolo previamente

Se o émbolo avanca bem em carga mas retrocede bruscamente a alavanca

Corpo estranho na valvula de retencao fazendo

. . Desmontar a vélvula de retencéo e limpa-la
retroceder o émbolo previamente

Quando termine a vida Util da maquina, nao a jogue no lixo doméstico, por favor entréguela para su
reciclaje en los lugares autorizados.
—
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1. Obecné charakteristiky

Pomoci systému na ohybani trubek Rothenberger mohou byt galvanizované nebo ¢erné Zelezné trubky
nebo vlozka vnitfnich vtlacovacich forem ohybany za studena, pokud splfuji nasledujici pozadavky na
kvalitu trubek:

Zelezna trubka EN 10255 Stfedni a tézka vyrobni fada

Pomoci tohoto systému na ohybani trubek mohou byt ohybany thly v rozsahu 0° az 180°, kde se maji
vyrobit Uhly 90° pfimo a statni Uhly pak ve vice kfivkach.

Hydraulické cerpadlo je typicky ruéné (nebo elektricky) oviadany monoblok a je hydraulicky podminéné
automaticky posunovan zpét.

Hlavni charakteristiky:

Prameér pistu Cerpadla: .........ccoeeviiniiciennnn. 16 mm (manualné) y 10 mm (elektro).
Mnozstvi oleje k vyméné: .. 850 cc.
Olej ur€eny K pOUZiti:.......ccccovevvrenvenreinenieenn Tipo ISO 32 nebo podobny.

1. Vlozte vodici desky do predni pfiruby hydraulického ¢erpadla a upevnéte je pomoci €epl.

2. Boc¢ni formy umistéte na spodni ohybaci formu do spravné polohy v souladu s primérem velikosti
trubky, ktera ma byt ohybana.

3. Na konec pistu umistéte ohybaci formu odpovidajici priméru trubky, polozte trubku a nasadte
horni ohybaci formu.

4. Pokud trubka, ktera ma byt ohnuta, ma svar, musi byt takova trubka poloZena se svarem bud
nahoru nebo dolu.

5. Pfed uvedenim systému ohybani trubek do provozu musi byt hydraulicky okruh odvzdusnén.
Chcete-li to provést, otevrete kli¢ zpétného chodu a zapumpujte nékolikrat pakou nebo pouzijte
spinac.

6. Ujistéte se, Ze je zpétny ventil dobfe uzavieny a zatka nadoby je oteviena.

7. Potom muzete zacit s ovladanim paky cerpadla nebo pouzit spinac.

8. Jakmile je proces ohybani dokon€en, probéhne navrat pistu uvolnénim zpétného ventilu, ktery
je umistén bo¢né na rozdélovadi.

3. Servis a udrzba

Pravidelné kontrolujte hladinu oleje.

Doplnéni oleje provadéjte pfi filtraci se zvlastni opatrnosti, aby nedoSlo k proniknuti cizich latek dovnitf.
Hladina oleje se kontroluje zvednutim pfedni ¢asti zafizeni o 45°. Pfitom musi byt zajisténo, Ze olej dosahuje
az na znacku otvoru pro plnéni oleje.

Jakmile bylo napInéni dokonéeno, uvedte rucni hydraulické ¢erpadlo do témérf svislé polohy (pist smérem
nahoru), oteviete zpétny ventil a ovladejte paku Cerpadla tak dlouho, dokud nezjistite, ze dochazi k
bezvadnému nasavani. Ru¢ni hydraulické ¢erpadlo ponechte kratce v této poloze a zkontrolujte nasavani ve
vodorovné poloze.

Pokud ma byt doplnén olej, musi se pouzit prvotfidni hydraulicky olej a nikdy brzdova kapalina. Vezméte
pfitom v Uvahu, Ze zafizeni neni v pfipadé pfeplnéni provozuschopné. Dopliite proto asi 70 % plnici kapacity
nadrze.

Uzavreni zatky nadoby v pfipadé prepravy
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4. Mozné poruchy a jejich odstranéni

Pri¢ina

Reseni

Pokud se pist nepohybuje dopredu

Chybi olej

Zkontrolujte stav oleje

Zpétny ventil neni spravné uzavieny

Uzavrete zpétny ventil

V systému se nachazi vzduch (Cerpadlo)

Otevrete zpétny chod a ovladejte paku Cerpadla
tak dlouho, az dojde k odvzdu$néni; za timto
Ucelem postavte zatizeni pistem smérem vzharu,
aby olej vytékal k rozdélovadi

Pokud se pist sice pohybuje dopredu, ale jen ve stavu bez zatizeni, nikoli pod zatizenim

Zpétny ventil neni spravné uzavieny

Uzavrete zpétny ventil

Cizi téleso v sacim ventilu

Rozmontujte saci ventil a dobfe jej vyCistéte;
pficemz je nutné pist pfedtim posunout zpét

Pokud se pist sice pohybuje dopredu, ale pred

koncem zdvihu se zastavi

Velmi nizka hladina oleje

Doplrite olej

Zatka nadoby je uzaviena

Zatka nadoby je oteviena

Pokud se pist v kazdém procesu ¢erpani nejprve pohybuje dopredu a potom dozadu

Cizi téleso ve vypoustécim ventilu nebo vzduch
ve vedeni

Postavte valec svisle a predtim posurite pist
zpét. Rozmontujte a vycCistéte odvzdusnovaci
ventil.

Cizi téleso v sacim ventilu

Rozmontujte a vycistéte saci ventil

Pokud pist hladce pohybuje dopfedu pod zatizenim, ale paka nahle udefi dozadu

Cizi téleso ve zpétném ventilu

Rozmontujte a vyCistéte zpétny ventil

schvalenym likvidaénim centrem.

z

CESKY

Po skon€eni jejich zivotnosti prosim nehazejte stroj do domaciho odpadu, ale recyklujte ho k recyklaci
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1. OO6GwmMe xapaKTepuUCTUKKU

C nomouypto Tpyborn6os ROTHENBERGER B03MOXHO OCYLLECTBNATL XOMOAHY MoKy Tpy6 13 YepHoro
Unu ranbBaHUYECKoro xenesa 6e3 NCnonb3oBaHKs HAMONHUTENS NN BHYTPEHHUX purenei. Tpyobl
[IOMKHBI COOTBETCTBOBATH CIEAYOLLMM XapaKTepuUCTHKam:

MeTannuyeckas Tpy6a EN 10255 cpegHen u Tspkenon cepum

[aHHble Tpybornbbl No3BONSAOT yCTaHaBNMBaThb yron rubku ot 0° 4o 180° npy BO3MOXHOCTM
ocyLecTBnATL rMbky nog yrnom 90° oaHOM onepauveit, a B 0CTanbHbIX Cry4asx - B HECKOMNbKO rMBoK.
Yrnbl TGk MOTYT HaXOAUTLCS B Pa3HbIX MPOCTPAHCTBEHHbIX MIOCKOCTAX.

MexaHn3m Tuna MOHOBMNOK, NPUBOASALLMIACS B ABMXKEHNE BPYYHYIO, C MOMOLLbIO SNEKTPUYECKOro Toka Unu
rMAPaBNMKY C aBTOMaTUHECKUM PEBEPCOM.

OcHoBHbIE XapakTepucTukn Tpybornbos:

8 TOHH (py4HON TWM).

270 mm

34 Mmm

16 MM (py4HOI TWM)

10 MM (anekTpuyeckuii Tun).

* KonmyectBo 3an1Baemoro Macna: ................ 850 cm®.

* Vicnonbsyemoe macno: Tun ISO 32 nnbo nogobHoe.

2. [opgroToBKa M akcnsyaTaumsa Tpy6ormbos (gBoMHas nnacTuHa)

1. NMomecTnTb HanpaBnsAOLWME NNACTUHBI B NepeaHuii naHel, MexaHu3Ma 1 3akpenutb UX Tam C
MOMOLLBIO LITUITOB.

» lInameTp nopLuHs Hacoca:

2. NomecTnTb LIAPUKN Ha HUXHIOKO MacTUHY B MONOXEeHWWU, COOTBETCTBYKOLLEM pasmepy pr6bl
nog I'VI6Ky. LUapVIK TakkKe [OIMKeH ObITb YCTaHOBJIEH B 3TOM MONOXEHUN.

3. YCTaHOBUTb Ha KOHLIE NOPLUHS MMBOYHBIN LabroH B COOTBETCTBUM C pa3amMepoMm TpyObl noa rybky.
BctaButb TpyOy 1 NpuxkaTb ee BepXHel NracTUHOWN.

4. Ecnun Tpyba paHbLue noaBepranack CBapke, pacrnofnoXuTb CBAPOYHbIN LLOB CBEPXY WU CHUSY.

5.lMepen HayanoMm MCNomb30BaHUA pr60I'VI68 Heobxogumo OCyLeCTBUTb  MPOYUCTKY
FVI,EI,paBJ'IVNeCKOVI uenn Bo msbexaHve nonagaHus BO3[yXa B CUCTEMY KIlanaHoB. [ns aroro
npueeguTe B nencreve peBepCHbIVI KIOY U HEeCKOJbKO pas npoxaqaﬁTe cucTtemy C NnomMoLUbo
pbldara nnu KHOmMku BKITHOYEHWS/BbIKITIOYEHUS.

6. Y6eauTech B TOM, 4TO 06paTHbI KfanaH MIoTHO 3aKpbIT, @ NpoGka pesepeyapa OTKpbITa.

7.TMocne 3TOr0 MOXHO HayMHaTb [OEWCTBOBATb pblYAaroM HAcoCa WIN KHOMKOW BKITHOYEHUs/
BbIKIMOYEHNS.

8. Mo okoH4aHWM rMbKM TpyObl BO3BpALLEHME MOPLUHS B MCXOAHOE MOJSIOKEHME OCYLLEeCTBIISEeTCS
nyTem ocnabneHns obpaTHOro KnanaHa, HaxoasLerocs Ha 6O0KOBOV NaHenNV pacrnpeaenuTenbsHoON
KOpPOOKY.

3. TexHuueckoe OGCﬂy)KM BaHue

Mepuoamnyeckn npoeepsinTe ypoBeHb Macna. lNepen 3anveom Macno HebXxoanMo TLLATeNbHO OT(UIBTPOBATL
Ha npegmeT uabexaHusi nonagaHus B HEro NOCTOPOHHMX MpeaMeToB. [1ns npoBepku Macna Heobxoammo
NPUNOAHSATL NEPESHIO YacTb arperata NpubnmManTenbHo Ha 45° 1 ybeanTbest B TOM, YTO Macno AOXOAMUT [0
YPOBHSI OTBEPCTUS ANs 3anMUBKW Macna.

Mocne 3anvBa Macna HakINoHWUTb arperat NoYTV BEPTUKAIIbHO (BBEPX MOPLUHEM), OTKPbITb 0BpaTHbIN knanaH u
pabotaTb py4KoW Hacoca A0 AOCTWKEHNUS HOPMarbHOM NpoTspkkn. OCTaBuTb arperat B J@HHOM MONOXEHUN Ha
KOPOTKUI MPOMEXKYTOK BPEMEHW, MOCHe Yero BepHYTb ero B paboyee ropusoHTanbHoe NornoxeHue.

B cnyyae 3ameHbl Macna ucnonb3yiiTte ruapaenuyeckoe Macrno 1-oit kateropuu. Kateropniecku sanpetliaetcs
Monb30BaTLCS B 3TUX LIENsix TOPMO3HOI XWAKOCTbI0. M3beraiite U3NULLKOB Macna, KoTopble MOryT NpUBECTY
arperat B COCTOsIHWE, HEMPUrOQHOE Ans dKcnnyaTtauuu. B c¢Bs3u ¢ aTuM, HanonHsiiTe pesepsyap Ha
npubnuautensHo 70% (1.250 cm®), npenBapuTenbHO OTBUHTUB C HETO NMPOGKY.

[nst mpaHcrnopmuposku npobka domkHa 6bimb MI0MHO 3a8UHYEHA.
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4. Bo3smoxHble gedekTbl U Cnocobbl UX yCTpaHEHUs!

OE®EKT BO3MOXHOE PELUEHUE

Ecnu nopweHb He NPUXoAUT B ABUXEeHUe

HepocTtaTouHbIl ypoBeHb Macna MpoBepuTb ypoBeHb Macna
INnoxo 3akpbIT 06paTHbIN KnanaH 3akpbITb 06paTHbIN KnanaH
B cuctemy nonan Bo3gyx (Hacoc) cucTeMbl

Ecnu nopLeHb NpuxoavT B ABUXEHWE TONbKO BXOJIOCTYHO

IMroxo 3akpbiT 06paTHbIN knanaH 3akpbITb 06paTHbIN KnanaH
Pa3obpatb BMyckHOW KnanaH 1 XOpoLLo
MocTopoHHMIA NpeaMeT BO BMYCKHOM KranaHe MPOYMCTUTb €r0, NpeABapUTENbHO OTOABNHYB
MopLUEHb.
Ecnu nopLieHb NpUxoauT B ABWKEHME, HO NPeXAeBPeMeHHO ocTaHaBNMBaeTca
OyeHb H3KNI YPOBEHb Macna [obaButb Macno
Mpobka pesepsyapa 3akpbiTa OTkpbITb NPOBKY pe3epByapa

Ecnn nopuweHb NpuxoauT B ABMXEeHWE U BO3BpalllaeTCd B MCXOA4HOE NOJI0XKeHUe Npu Kaxxaom
TOJT4YKe Hacoca

MpuBECTU B BepTUKaNbHOE MOMNOXeHNe
MoCcTOPOHHUI NPEAMET B BbIMYCKHOM KnanaHe LMNUHAP, NPeaBapUTENbHO OTOLABUHYB MOPLUEHD.
Unn Bo3ayX B kaHanax Pa3obpathb BbINYCKHON KranaH U XopoLLo
NPOYUCTUTB ETO.

nOCTOpOHHVII?I npeamMmeT BO BMYCKHOM KranaHe
3acCTaBndeT nopLleHb npexaeBpeMeHHo
BO3BpaLlaTbCA B UCXOAHOE NOJIOXEeHNe

Ecnu nopLuieHb XOpoLUo NPUXOAUT B ABWXEHUE NoA Harpy3Kom, HO pblyar pe3ko
BO3BpaLlaeTcsi B UCXOQHOE MONOoXeHne
MOCTOPOHHUIA NPEAMET B 3a4€PKMBAIOLLEM

KnanaHe 3acTaBndeT NopLleHb npexaeBpeMeHHO
BO3BpaLlaTbCA B MICXOAHOE MOJIOXKEHNE

Pa3zobpatb BNyckHOW KnanaH u XopoLLo
NPOYUCTUTb ETO

Pa3zobpath 3aaepvBatoLLMiA KnanaH 1 XOpoLUo
MPOYUCTUTb ETO

Mocne Toro kak wuagenve BblpaGOTaeT cBOV peypc, He Bbl6paCbIBal;1Te ero ¢ 06bl4YHbIM GbITOBBIM
MyCOpOM. OTI'IpaBbTe ero anga ytmnusaumn B cneunanmsnpoBaHHy0 MacTepCKyto.
L

——— \_ROTHENBERGER ,,



NOTES

\ROTHENBERGER



NOTES

\ROTHENBERGER



S
\_ROTHENBERGER

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Industriestrale 7
D-65779 Kelkheim / Germany

Telefon +49 6195/ 800 - 0
Telefax +49 6195 / 800 - 3500

info@rothenberger.com
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