\ROTHENBERGER

ALLGAS Mobile Pro

o
o
2
2
]
=
(/2]
<
)
-l
-l
<
DE Bedienungsanleitung Fl Kayttoohje
EN Instructions for use PL Instrukcja obstugi
FR Instruction d’utilisation CZ Navod k pouzivani
ES Instrucciones de uso TR Kullanim kilavuzu
IT Istruzioni d’'uso HU Kezelési utmutaté
NL Gebruiksaanwijzing BG MHcTpykumsa 3a ekcnnoartauusi
PT Instrucdes de servico RO Manualului de utilizare
DA Brugsanvisning EL Odnyieg xpnoswg
SV Bruksanvisning RU MHcTpyKkumMsa no ucnonb3oBaHUIO

www.rothenberger.com



A Overview

2

no. 1000000743
ALLGAS Mobile Pro US

no. 1000000558
ALLGAS Mobile Pro EU

\ ROTHENBERGER



Intro

DEUTSCH - Originalbetriebsanleitung!
Bedienungsanleitung bitte lesen und aufbewahren! Nicht wegwerfen! Bei Schaden durch
Bedienungsfehler erlischt die Garantie! Technische Anderungen vorbehalten!
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ENGLISH
Please read and retain these directions for use. Do not throw them away! The warranty does not
cover damage caused by incorrect use of the equipment! Subject to technical modifications!
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FRANGAIS

Lire attentivement le mode d’emploi et le ranger a un endroit sr! Ne pas le jeter! La garantie est
annulée lors de dommages dds a une manipulation erronée! Sous réserve de modifications
techniques!
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ESPANOL
iPor favor, lea y conserve el manual de instrucciones! jNo lo tire! jEn caso de dafios por errores de
manejo, la garantia queda sin validez! Modificaciones técnicas reservadas!
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ITALIANO
Per favore leggere e conservare le istruzioni per |'uso! Non gettarle via! In caso di danni dovuti ad
errori nell'uso, la garanzia si estingue! Ci si riservano modifiche tecniche!
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NEDERLANDS
Lees de handleiding zorgvuldig door en bewaar haar goed! Niet weggooien! Bij schade door
bedieningsfouten komt de garantieverlening te vervallen! Technische wijzigingen voorbehouden!

Bladzijde 34

PORTUGUES
Queiram ler e guardar o manual de instru¢des! Nao deitar fora! Em caso de avarias por utilizagao
incorrecta, extingue-se a garantia! Reservado o direito de alteragdes técnicas!
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DANSK

Lees betjeningsvejledningen, og gem den til senere brug! Smid den ikke ud! Skader, som matte
opsta som fglge af betjeningsfejl, medfarer, at garantien mister sin gyldighed! Ret til tekniske
ndringer forbeholdes!
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SVENSKA
Las igenom bruksanvisningen och férvara den val! Kasta inte bort den! Garantin upphér om
apparaten har anvants eller betjanats pa ett felaktigt satt! Med reservation fér tekniska &ndringar!
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suowmi
Lue ja sailyta tama kayttdohje! Ala heité pois! Takuu ei kata kayttévirheista aiheutuvia vahinkojal
Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaan!

Sivulta 59

POLSKI
Instrukcje obslugi prosze przeczyta¢ i zachowaé! Nie wyrzuca¢! Przy uszkodzeniach wynikajacych z
bledéw obstugi wygasa gwarancja! Zmiany techniczne zastrzezone!

Strony 65

CESKY
Navod k obsluze si prosim prectéte a uschovejte jej! Nevyhazuijte jej! V pripade poskozeni
zpusobenem chybnou obsluhou zanika zaruka! Technicke zmény jsou vyhrazeny!

Stranky 72

TURKGE

Kullanim aciklamalarini litfen dikkatlice okuyunuz ve bir yerde muhafaza ediniz! Cope atmayiniz!
Kullaniminda yapilan hatalar, garantinin silinmesine neden olur! Teknik dedipiklikler yapma hakkimiz
saklidir!

Sayfa 78

MAGYAR
Kérjuk, olvassa el és 6rizze meg a kezelési utasitast! Ne dobja ell A helytelen kezelésbdl szarmazé
karosodasok esetén megszanik a jétallas! Miszaki valtoztatdsok fenntartval
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BBITAPCKU

MpoyeTeTe BHMMATENHO 1 3anaseTe MHCTPYKUMSITa 3a ekcnnoartauus! He s 3axsbpnsire unm
yHuLoxaBavTe! Mpy HacTbNUNM AedekTy BCeACcTBME Ha HenpaBUnHO obcnyKBaHe rapaHumsTa otnaaal
TexHW4EeCKkN U3MEHEHWS! MO ypea ca USKIIOYUTENHO B KOMNETEHLsITa Ha dupmarta npoussoguren!
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MpouTnTE MHCTPYKLMIO NO IKCNIyaTauuy 1 coxpaHsaiTe eé Ansa AanbHeliwero ncnonob3osaHus! B
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Kennzeichnungen in diesem Dokument:
Gefahr!
A Dieses Zeichen warnt vor Personenschéden.
' Achtung!
Y Dieses Zeichen warnt vor Sach- oder Umweltschaden.
> Aufforderung zu Handlungen
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1

Allgemeine Sicherheitshinweise

ﬁ ACHTUNG! Dieses Gerdit ist fiir den professionellen Einsatz vorgesehen und

darf nur von sachkundigen Personen betrieben werden.

Samtliche Anweisungen sind vor der Inbetriebnahme zu lesen. Fehler bei der Nichteinhal-
tung der nachstehend aufgefiihrten Anweisungen kénnen Brand und/oder schwere Ver-
letzungen verursachen. Die gesetzlichen Sicherheitsvorschriften und technischen Richt-
linien sind unbedingt einzuhalten. Bei Schdden durch Bedienfehler erlischt die Garantie.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT AUF.

1)
a)

b)

c)

d)

e)

2)

b)

c)

d)

3)
a)

b)

c)

4)

Arbeitsplatz

Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und aufgerdaumt. Unordnung und unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fihren.

Arbeiten Sie mit dem Gerét nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden. Werkzeuge erzeugen Funken, die
den Staub oder die Dampfe oder Gase entziinden kdnnen. Sorgen Sie fiir ausreichende Be-
IGftung. Nach Mdglichkeit nicht in geschlossenen Raumen arbeiten.

Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des Werkzeugs fern.
Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Uber das Gerat verlieren.

Zweckentfremden Sie die Schlduche nicht, um das Gerét zu tragen, aufzuhéngen. Hal-
ten Sie die Schlauche fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden Ge-
rateteilen. Beschadigte oder verwickelte Schlauche erhéhen das Risiko einer Explosion.
Halten Sie das Gerit 6l und fettfrei. In reinem Sauerstoff kénnen sich Ole und Fette aller
Art von selbst explosionsartig entziinden. Gerat nicht in der Nahe von Warmequellen (Hei-
zung, Ofen, offenes Feuer 0.3.) aufstellen.

Sicherheit von Personen

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an
die Arbeit mit einem Werkzeug. Benutzen Sie das Geréat nicht, wenn Sie miide sind
oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Gerates kann zu ernsthaften Verletzungen fihren.
Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
personlicher Schutzausristung, wie rutschfeste Sicherheitsschuhe, schwer entflammbare
Kleidung und Schutzbrille, je nach Art und Einsatz des Werkzeuges, verringert das Risiko
von Verletzungen.

Uberschatzen Sie sich nicht. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie je-
derzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Gerat in unerwarteten Situationen
besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Hal-
ten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen. Lockere
Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.
Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von Werkzeugen

Bewahren Sie unbenutzte Werkzeuge auBBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Las-
sen Sie Personen das Gerat nicht benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind oder
diese Anweisungen nicht gelesen haben. Werkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von uner-
fahrenen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie das Geriat mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche Geréteteile ein-
wandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt
sind, dass die Funktion des Gerétes beeintréchtigt ist. Lassen Sie beschédigte Teile
vor dem Einsatz des Gerates reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht
gewarteten Werkzeugen.

Lassen Sie das SchweiBgerat wiahrend der Benutzung niemals ohne Aufsicht. Es be-
steht akute Brandgefahr.

Service

Lassen Sie Ihr Gerat nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Gerétes erhalten bleibt.

DEUTSCH \ROTHENBERGER



1.1 Spezielle Sicherheitshinweise

MAPP-Gas ist hochentzilindlich, farblos, schwerer als Luft und mit wahrnehmbarem Geruch.
MAPP- und Sauerstoffkartuschen dirfen nicht in die Hande von Kindern gelangen.

Bewahren Sie die Kartuschen an einem gut beliifteten Ort auf.

Rauchen Sie nicht beim Arbeiten an den Kartuschen.

Halten Sie die Kartuschen von Ziindquellen fern.

Schiitzen Sie die Kartuschen vor direkter Sonneneinstrahlung und Temperaturen (iber 50 °C.
Priifen Sie die Dichtheit der Verschraubungen mit schaumbildenden Mitteln (z.B. Lecksuchspray
ROTEST, Art.-No. 65000).

SchlieBen Sie die Flaschenventile bei Stérungen und nach beendeter Arbeit.

Entlasten Sie die Schlauche nach beendeter Arbeit, indem Sie bei geschlossenen Druckminde-
rern die Ventile am Handgriff 6ffnen und danach wieder schlieBen.

Benutzen Sie das Gerat nicht in waagerechter Position.

Halten Sie das Gerét 6l- und fettfrei. In reinem Sauerstoff kénnen sich Ole und Fette aller Art
von selbst explosionsartig entziinden.

1.2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Wir gratulieren lhnen zum Kauf eines Rothenberger Markenproduktes. Mit dem ALLGAS Mobile
Pro haben Sie ein Qualitatsprodukt erworben. Dieses universell einsetzbare, handliche Auto-
genschweiBgerat ist hervorragend zum Hartléten geeignet.

2 Technische Daten/ Anwendungsbereiche

Flammentemperatur ........... Uber 3.100 °C
Arbeitstemperatur ............... Uber 1.300 °C
Aus der Arbeitstemperatur ergeben sich die verwendbaren Lote und Flussmittel
Gasart.....cooceeeeeeecinieeeeeennd MAPP, Sauerstoff
GasdrucK.......coceeereieeennnnd MAPP-Einwegkartusche: 9 bar, mit Druckminderer max. 2 bar Sauer-
stoff-Einwegkartusche: 110 bar, mit Druckminderer max. 4 bar
Arbeitsbereich................... 0,2-5,0 mm Materialstarke
SchweiBeinsatz
. Arbeitsbereich
Grofe (Materialstérke in mm)

1 0,2-1

2 1-2

3 2-3

4 3-4

5 4-5

3 Funktion des Gerates

SchweiBen mit HochleistungsschweiBdiisen:

Grundsatzlich sollte die Schwei3flamme neutral brennen (das Mischungsverhaltnis der Gase ist
ausgewogen) und ihre GroBe der Materialstarke, der Nahtform, der SchweiBposition und der
Warmeleitfahigkeit des Materials angepasst sein.

Zum SchweiBen von Stahl mit gréBeren Materialstéarken beide Ventile weit aufdrehen und beim
SchweiBBen von Stahlblechen mit geringer Materialstarke die Ventile etwas zurlickdrehen.
Werkstoff und SchweiBstab vorwarmen. Sobald das Metall auf beiden Seiten der Naht zu
schmelzen beginnt, SchweiB3stab beigeben. Achten Sie auf eine gleichmaBige Erwarmung der
SchweiBstelle. Brenner in halbkreisférmigen Bewegungen um den SchweiBstab flihren.

Hartloten:
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Verbindungsflachen sind zu entgraten und metallisch blank (schmutz- und oxidfrei) zu machen,
z.B. mit dem metallfreien ROVLIES Reinigungsvlies (Art.-no. 45268). Lotstelle vorwdrmen. Spit-
ze des Lotstabes auf Lotstelle aufsetzen, einen Tropfen des Lotes abschmelzen und unter stén-
diger Bewegung der Flamme ausbreiten.

3.1 Ubersicht A
1 Tragegestell 10 Sauerstoff-Sicherheitseinrichtung
2 Sauerstoff-Einwegkartusche 11 MAPP-Gas- Druckminderer
3 MAPP-Gas Einwegkartusche 12 MAPP-Gas-Sicherheitseinrichtung
4 Hochleistungsschwei3diise(n) 13 SchweiBschutzbrille
5 Dlsenmischrohr 14 Sicherheitsanziinder
6 Handgriff 15 Ersatz-Ziindsteine
7 Sauerstoffschlauch (blau) 16 Brennerschlissel
8 (Brenn-)Gasschlauch (orange) 17 Biegsamer SchweiBeinsatz
9 Sauerstoff-Druckminderer 18 SchweiBdUlsenhalter

3.2 Transport und Aufbewahrung

werden. Die Demontage nur an einem gut beliifteten Ort, vorzugsweise im Freien
vornehmen.
Nach beendeter Létarbeit: SchlieBen Sie die Ventile am Brenner und an beiden Druckminde-
rern. Um die restliche Gasmenge im Schlauch entweichen zu lassen, 6ffnen Sie die Ventile am
Brenner erneut. Damit entlasten Sie die Schlauche. Nun die Ventile am Brenner wieder schlie-
Ben.
Demontieren Sie die Kartuschen-Druckminderer. Die Sicherheitseinrichtungen, Schlduche und
der Brenner kdnnen verbunden bleiben.
Sichern Sie das Gerat gegen Umfallen und Verrutschen. Lagerung und Transport nur mit ste-
henden Kartuschen.

f Zum Transport miissen die Druckminderer stets von den Kartuschen demontiert

Montage nur an einem gut belifteten Ort, vorzugsweise im Freien vornehmen. Alle
Verbindungen missen mit den beiliegenden Schllsseln festgezogen bzw. geldst
werden. Vergewissern Sie sich mittels Lecksuchspray (z.B. ROTEST, Art.-No.
65000) oder Seifenlauge, ob alle Komponenten gasdicht verbunden sind.
Vergewissern Sie sich, dass sé@mtliche Ventile vor Arbeitsbeginn geschlossen sind.
Wabhlen Sie eine geeignete HochleistungsschweiBdiise (siehe Tabelle SchweiBeinsatz) und
verschrauben Sie diese mit dem Diisenmischrohr. Der Schweidisenhalter dient zum Fest-
ziehen der Verbindung.
Verschrauben Sie das Diisenmischrohr mittels Uberwurfmutter mit dem Handgriff. Alternativ
verschrauben Sie die biegsame Schwei3diise auf gleiche Weise mit dem Handgriff.
Verschrauben Sie die Schlduche mit dem Handgriff. Die Sauerstoffleitung (blau) verfigt
Uber ein Ubliches Rechtsgewinde, die MAPP-Gasleitung (orange) Uber ein Linksgewinde.
Verschrauben Sie beide Sicherheitseinrichtungen mit den Schlauchen.
Verschrauben Sie beide Sicherheitseinrichtungen mit den Druckminderern.
Schrauben Sie die Kartuschen in die Druckminderer. Halten Sie dabei den Druckminderer
fest und drehen Sie lediglich die Kartusche. Die MAPP-Kartusche verfligt tber ein Ubliches
Rechtsgewinde, die Sauerstoffkartusche (iber ein Linksgewinde. Dabei auf einwandfreie
Gangigkeit des Gewindes achten. Bei Schaden durch schréges Einschrauben erlischt die
Gewabhrleistung.
Klemmen Sie die Kartuschen in das Gestell.

L2 2K Z T vV

v
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3.4 Inbetriebnahme

(2 N7

v

Brenner ziinden:
Vergewissern Sie sich mittels Lecksuchspray (z.B. ROTEST, Art.-No. 65000) oder
A Seifenlauge, ob alle Komponenten gasdicht verbunden sind. Nach Offnen des
Brenngasventils muss die Ziindung umgehend erfolgen, da es sonst zu einer Ver-
puffung flhren kann. Achten Sie auf eine gute Beluftung des Raums!
Vergewissern Sie sich, dass sdmtliche Ventile vor Arbeitsbeginn geschlossen sind.
Offnen Sie das Ventil des Sauerstoff-Druckminderers.
Offnen Sie das Ventil des MAPP-Druckminderers.
Offnen Sie vorsichtig das Sauerstoffventil (blau) am Brenner. Achten Sie auf einen maglichst
geringen Sauerstofffluss, da sich die Flamme bei starkem Luftstrom nicht korrekt ziinden
lasst.
Offnen Sie vorsichtig das Brenngasventil (rot) am Brenner. Achten Sie auf einen méglichst
geringen Brenngasfluss, da sich die Flamme bei starkem Gasstrom nicht korrekt ziinden
lasst. Zinden Sie umgehend das austretende Gasgemisch mithilfe des mitgelieferten Si-
cherheitsanziinders.
Flamme einstellen:
Hat die Flamme ein gelbliches Erscheinungsbild, geben Sie vorsichtig Sauerstoff hinzu bis der
Flammenkern hellblau leuchtet und sich deutlich von der blauen Sekundarflamme abgrenzt.
Sollte die Flamme nach dem Zlinden direkt ausgehen, so ist entweder das Brenngasventil (rot)
oder das Sauerstoffventil (blau) am Handgriff zu weit gedffnet.

Regulieren Sie die Durchflussmenge Uber die Ventile am Handgriff.

-
—

blau-gran,
kraftig leuchtend

blau

Richtige Ei

-

Kurz+violett blau

lang+hellblau

leuchtend gelb

Flamme I6schen:

SchlieBen Sie immer zuerst das Brenngasventil (rot), dann das Sauerstoffventil (blau) am Hand-
griff.

Nach beendeter Létarbeit: SchlieBen Sie die Ventile am Brenner und an beiden Druckminde-
rern. Um die restliche Gasmenge im Schlauch entweichen zu lassen, 6ffnen Sie die Ventile am
Brenner erneut. Damit entlasten Sie die Schlauche. Nun die Ventile am Brenner wieder schlie-
Ben.

Demontieren Sie die Kartuschen-Druckminderer. Die Sicherheitseinrichtungen, Schlduche und
der Brenner kdnnen verbunden bleiben.

Kartuschenwechsel:
Kartuschenwechsel nur an einem gut bellfteten Ort, vorzugsweise im Freien vor-
A nehmen. Vergewissern Sie sich mittels Lecksuchspray (z.B. ROTEST, Art.-No.
65000) oder Seifenlauge, ob alle Komponenten gasdicht verbunden sind!
Vergewissern Sie sich, dass sdmtliche Ventile vor Arbeitsbeginn geschlossen sind.
Halten Sie den Druckminderer fest und schrauben Sie die Kartusche aus dem Druckminde-
rer heraus. Sauerstoffkartusche: Linksgewinde. MAPP-Kartusche: Rechtsgewinde.
Vergewissern Sie sich, dass die Dichtung des Druckminderers vorhanden und intakt ist und
die AnschlUsse frei von Ol und Fett sind.
Halten Sie den Druckminderer fest und schrauben Sie die Kartusche in den Druckminderer
hinein.

L 2
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4 Verhalten bei Storungen und Wartungen

Fehler

Ursache/ Abhilfe

Die Flamme wird gelb

Das Sauerstoff-Flaschenventil ist geschlossen oder zu
gering gedffnet. Offnen Sie das Sauerstoff-Flaschenventil.
Die Sauerstoffflasche ist leer. Ersetzen Sie die leere Sau-
erstoffflasche durch eine volle

Die Flamme wird kleiner oder
hebt vom Brenner ab

Entweder ist das Gaskartuschenventil geschlossen, nicht
weit genug gedffnet, oder die Gaskartusche ist leer.

Offnen Sie das Gaskartuschenventil durch Linksdrehen
(weiter) oder tauschen Sie die Gaskartusche aus. Wenn
Sie beim Schitteln der Gaskartusche noch Fllssigkeitsge-
rdusch héren, ist die Umgebungstemperatur zu niedrig, um
das Gas in der gasférmigen Phase zu entnehmen (unter -
20°C)

Prifen Sie regelmaBig die Schlauche auf Beschadigungen und Undichtigkeiten (Sichtprifung).
Die Schlauche werden mit der Zeit porés. Tauschen Sie deshalb das Schlauchpaket aus, sobald
sich an den Schldauchen kleine Risse zeigen. Vermeiden Sie direkte Sonneneinstrahlung (UV-
Licht), hierdurch wird der Alterungsprozess beschleunigt.

Tauschen Sie das Schlauchpaket und die Sicherheitseinrichtungen aus, wenn sich die Sicher-
heitseinrichtung nach einem Flammenriickschlag ausgeldst hat.

Name des Zubehorteils ROTHENBERGER-Artikelnummer
RO Sicherheitseinrichtung Brenngas G3/8" 1000000631

RO Sicherheitseinrichtung 02, G1/4"R,SET 1000000633

Propanschlauch, 3/8"L-3/8"L, 2,5m, 4x3,5 32201
Sauerstoff-Schlauchleitung,2,5m, 4,0x3,5 35210

RO Druckminderer MAPP US,3/8%,0-2bar SET 1000000620

RO Druckminderer MAPP EU,3/8%,0-2bar SET 1000000627

Weiteres Zubehor www.rothenberger.com

6 Kundendienst

Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfiigung, um lhnen zu helfen (sie-
he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben

Standorte angeboten.

Bestellen Sie lhre Zubehdr- und Ersatzteile bei Inrem Fachhandler oder online tGber RoService+:
Telefon: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

Teile des Geréates sind Wertstoffe und kénnen der Wiederverwertung zugefiihrt werden. Hierfiir
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfligung. Zur umweltvertraglichen
Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte |hre zustén-

dige Abfallbehdrde.
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Markings in this document:

Caution!

This sign warns against the danger of property damage and damage to the envi-
ronment.

é Danger!
This sign warns against the danger of personal injuries.
[ J
- Call for action
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1 General safet

f:f ATTENTION! This device is intended for professional use and must be operated

only by qualified persons. All instructions must be read.

Errors due to non-compliance with the instructions below can cause fire and/or severe in-
jury. It is absolutely mandatory to comply with the legal safety regulations and tech-
nical guidelines. Damages due to operator error void the warranty.

KEEP THESE INSTRUCTIONS AVAILABLE.

1)
a)
b)

c)

d)

e)

2)

b)

c)

d)

1.1

Work area

Keep your work area neat and clean. Messy or poorly lit work areas can lead to accidents.
Do not work with the device in explosive environments containing flammable liquids,
gases or dusts. Tools create sparks that can ignite the dust, fumes or gases. Make sure
ventilation is adequate. If possible, do not work in closed spaces.

Keep children and other people away from the tool during use. If you are distracted,
you can lose control of the device.

Do not misuse the hoses for carrying or hanging the device. Keep the hoses away
from heat, oil, sharp edges and moving parts of the device. Damaged or tangled hoses
increase the risk of explosion.

Keep the device free of oil and grease. In pure oxygen, oils and greases of any kind can
explode on their own. Do not place the device near heat sources (heaters, ovens, open
flames, etc.).

Personal safety

Stay alert, pay attention to what you do, and work sensibly with any tool. Do not use
the device if you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A
single moment of distraction when using the machine can lead to serious injury.

Wear personal safety equipment and always wear safety glasses. Depending on the
tool type and application, wearing personal safety equipment, such as slip-resistant safety
shoes, flame-resistant clothing and safety glasses decreases the risk of injury.

Do not be overconfident. Make sure to stand securely and always keep your balance.
This allows you to control the device better in unexpected situations.

Wear proper clothing. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep hair, clothing and
gloves away from moving parts. Loose clothing, jewellery or long hair can get caught in
moving parts.

Careful handling and use of tools

Keep unused tools out of the reach of children. Do not allow anyone to use the device
who is not familiar with it or who has not read its instructions. Tools are dangerous
when used by inexperienced persons.

Maintain the device with care. Check to see whether the device’s parts are operating
properly and do not jam. See whether parts are broken or damaged enough to affect
the device’s operation. Have the damaged parts repaired before using the device.
Many accidents are caused by poorly maintained tools.

Never leave the brazing tool unsupervised during use. There is an acute risk of fire.
Service

Have your device repaired only by qualified experts and only with original replace-
ment parts. This ensures the continued safety of the device.

Special safety instructions

MAPP-gas is highly flammable, colorless, heavier than air and with perceptible odor.
MAPP-cartridges and oxygen cartridges must be kept out of reach of children.

Keep cartridges and oxygen cartridges in a well ventilated place.

Do not smoke while working on the cartridges.

Keep cartridges away from ignition sources.

Keep cartridges away from direct sunlight and temperatures over 50 °C.
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Check the tightness of the screw connections with foaming agents (e.g. leak detection spray
ROTEST, Art.-No. 65000).

Close the cartridge valves in case of an accident, or after use.

Depressurize the hoses after completing work by opening the valves on the handle while the
pressure reducers are closed, then close the valves on the handle again.

Do not use the unit in a horizontal position.

Keep the unit free from oil and grease. Oils and greases of all kinds can self-ignite explosively in
pure oxygen.

1.2 Intended use
Congratulations on your purchase of a ROTHENBERGER brand product. With the ALLGAS

Mobile Pro, you have purchased a quality product. This portable, universal autogenous welding
equipment is ideal for brazing and welding up to a material thickness of 5.0 mm.

2 Technical data / range of application

Flame temperature ....... more than 3.100 °C

Working temperature ....more than 1.300 °C
Choose the appropriate solders and solder pastes based on the working temperature

Gas type MAPP, oxygen
Gas pressure................ disposable MAPP-gas cartridge: 9 bar, with pressure reducer: max. 2
bar
disposable oxygen cartridge: 110 bar, with pressure reducer: max. 4 bar
Working range............... 0,2-5,0 mm material thickness
Welding tips
- Working range
Tip size (material thicinessgin mm)
1 0,2-1
2 1-2
3 2-3
4 3-4
5 4-5

3 Function of the Unit

Welding with high-power welding tips:

Basically, the welding flame should burn neutral (the mixing ratio of gases is balanced), and its
size should be adjusted to the material thickness, the bead shape, the welding position and the
thermal conductivity of the material.

For welding steel with larger thickness both valves should be wide open and for welding of steel
sheets with low material thickness the valves should be turned back slightly.

Preheat material and welding rod. Once the metal begins to melt on both sides of the seam, add
the welding rod. Look for a uniform heating of the weld. Lead the burner in semi-circular move-
ments around the welding rod.

Brazing:

Deburr the joint surface and make it metallic bright (free of dirt and oxide), e.g. with the metal-
free ROVLIES cleaning pad (Art.-No. 45268). Preheat solder joint. Add the tip of the solder rod
on top of the solder joint, melt a drop of solder and spread it with constant movement of the
flame.

\ROTHENBERGER
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3.1 Overview A

1 Carrying case 10 Oxygen safety device

2 Disposable oxygen cartridge 11 MAPP- gas pressure reducer
3 Disposable MAPP-gas cartridge 12 MAPP- gas safety device

4 Welding tip(s) 13 Welding safety glasses

5 Mixing tube 14 Safety igniter

6 Handle 15 Replacement flints

7 Oxygen hose (blue) 16 Spanner wrench

8 (Fuel-)gas hose (orange) 17 Bendable welding tip

9 Oxygen pressure reducer 18 Welding tip holder

3.2 Transportation and storage

ﬁ For transportation, the pressure reducers must always be removed from the car-
tridges. Disassemble only at a well-ventilated place, preferably outdoors.

After completion of the work: Close the valves on the handle and on the two pressure reducers.

To remove the remaining amount of gas in the hose, open the valves on the handle again. This

will depressurize the hoses. Now close the valves on the handle again.

Disassemble the pressure reducers. Safety devices, hoses and burners can stay connected.

Secure the device against falling and slipping. Storage and transport only with upright standing

cartridges.

Assemble only at a well-ventilated place, preferably outdoors. All connections must
be tightened or loosened with the supplied spanners. Ensure via leak detection
spray (e.g. ROTEST, Art.-No. 65000) or soapy water that all connections are gas
tight.
Make sure that all valves are closed before starting work.

Select an appropriate welding tip (see table “Welding tips”) and screw it to the mixing tube.
Use the welding tip holder to tighten the connection.

Screw the mixing tube to the handle by using the coupling nut. Alternatively, screw the flexi-
ble welding nozzle to the handle in the same way.

Screw the hose to the handle. The oxygen hose (blue) has a conventional right-hand thread,
the MAPP-gas hose (orange) has a left-hand thread.

Screw both safety devices to the hoses.
Screw both safety devices to the pressure reducers.

Screw the cartridges into the pressure reducers by holding the pressure reducer firmly and
turning only the cartridge. The MAPP cartridge has a standard right-hand thread, the oxygen
cartridge has a left-hand thread. Ensure a smooth turning action. Damage caused by an
oblique screwing lead to an expiry of the warranty.

= Clamp the cartridges onto the frame.

3.4 Commissioning

D20 20 N T T N

Igniting the flame:

Ensure via leak detection spray (e.g. ROTEST, Art.-No. 65000) or soapy water that
A all connections are gas tight. After opening the fuel gas valve, the ignition must be
made immediately, as this may lead to an explosion. Ensure a good ventilation of
the room!
= Make sure that all valves are closed before starting work.
= Open the valve of the oxygen pressure reducer.
= Open the valve of the MAPP pressure reducer.

\ROTHENBERGER
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= Carefully open the oxygen valve (blue) on the burner. Make sure the oxygen flow is very
low, as the flame cannot ignite properly with a strong oxygen flow.

= Carefully open the gas valve (red) on the burner. Make sure the fuel gas flow is very low, as
the flame cannot ignite properly with a strong gas flow. Ignite the released gas mixture im-
mediately using the supplied safety igniter.

Flame adjustment:

If the flame has a yellowish appearance, add oxygen carefully to the flame to get a clear, pale
blue flame cone and a light blue secondary flame.

If the flame should go out immediately after the ignition, either the fuel gas valve (red) or the ox-
ygen valve (blue) on the handle is open too far.

Reduce the flow rate via the valves on the handle.

—
blue-green blue
strongly bright
oy brig Correct settings
—
short+purple blu
- Oxygen surplus
— R
—
long#light bright brightyellow  blue Gas surplus

Flame extinction:

Always close the gas valve (red) first, followed by the oxygen valve (blue) on the handle.

After completion of the work: Close the valves on the handle and on the two pressure reducers.
To remove the remaining amount of gas in the hose, open the valves on the handle again. This
will depressurize the hoses. Now close the valves on the handle again.

Disassemble the cartridge from the pressure reducers. The safety devices, hoses and burners

can stay connected.
Cartridge change:

A\

tions are gas tight!

Cartridge change only at a well-ventilated place, preferably outdoors. Ensure via
leak detection spray (e.g. ROTEST, Art.-No. 65000) or soapy water that all connec-

Make sure that all valves are closed before starting work.
Hold the pressure reducer and unscrew the cartridge by turning the bottle. Oxygen cartridge:

Make sure that the seal of the pressure reducer is present and intact, and the terminals are

free from oil and grease.

>
>
left-hand thread. MAPP-gas cartridge: right-hand thread.
>
>

Hold the pressure reducer and screw the cartridge into the pressure reducer.

4 Troubleshooting and maintenance

Error

Cause / solution

Flame becomes yellow

The oxygen cylinder valve is closed or opened too little.
Open the oxygen cylinder valve.

The oxygen tank is empty. Replace the empty oxygen
bottle with a full one

Flame becomes smaller and lifts
from the burner

Either the gas cartridge valve is closed, not opened wide
enough, or the gas cartridge is empty.

Open the gas cartridges valve by turning left-hand or
replace the gas cartridge. If you still hear noise of liquid
when shaking the gas cartridge, the ambient temperature
is too low to remove the gas in the gaseous phase (below -
20°C)
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Periodically check the hoses for damages and leaks (visual inspection). The hoses become po-
rous with time. Never use a hose package as soon as the hoses have small cracks. Avoid direct
exposure to sunlight as the UV-light will accelerate the aging of the hoses.

Replace the hose package and the safety devices when the safety device has triggered after a

flashback.
Accessory Name ROTHENBERGER Part Number
RO safety device fuel gas G3/8" 1000000631
RO safety device 02, G1/4"R,SET 1000000633
Propane hose, 3/8"L-3/8"L, 2,5m, 4x3,5 32201
Oxygen hose line, 2,5m, 4,0x3,5 35210
RO pressure regulator MAPP US,3/8",0-2bar SET 1000000620
RO pressure regulator MAPP EU,3/8",0-2bar SET 1000000627
Other accessories www.rothenberger.com

6 Customer service

The ROTHENBERGER service locations are available to help you (see listing in catalog or on-
line) and replacement parts and service are also available through these same service locations.

Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using RoService+ online:
Phone: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose
registered and certified recycling companies are available. For an environmental friendly dispos-
al of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste disposal
authority.
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1 Consignes de sécurité générales

fﬁ ATTENTION! Cet appareil est congu pour I‘usage professionnel ; il ne doit étre

opéré que par des personnes compétentes.

Toutes les instructions doivent étre lues avant utilisation. Des erreurs ou le non-respect
d‘instructions ci-dessous peuvent entrainer un incendie et / ou des blessures graves. Les
dispositions légales de sécurité et les consignes techniques doivent impérativement étre
respectées. Les dommages dus a l‘erreur de I‘opérateur ne sont pas couverts par la ga-
rantie.

CONSERVEZ CES CONSIGNES.

1)

a)

b)

c)

d)

e)

2)

b)

c)

d)

3)

b)

c)

4)

Poste de travail

Gardez votre poste de travail propre et bien rangé. Le désordre et les zones de travail
mal éclairées peuvent conduire a des accidents.

N‘utilisez pas I‘appareil dans une atmosphéres explosive, par exemple en présence
de liquides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les outils électriques créent des
étincelles qui peuvent enflammer les poussiéres, les vapeurs ou les gaz. Veillez a assurer
une ventilation suffisante. Si possible, ne pas travailler dans un local sans ventilation.

Tenez les enfants et autres personnes éloignés pendant l‘utilisation de I‘équipement.
Si votre attention était attirée par un enfant jouant a proximité, vous risquez I‘accident avec
I'‘équipement de brasage.

N‘utilisez pas les tuyaux pour porter ou suspendre I‘appareil. Eloignez les tuyaux de
la chaleur, de I‘huile, d‘arétes coupantes ou d‘éléments en mouvement. Les flexibles
endommagés ou emmélés accroissent le risque d‘explosion.

Ne mettez pas appareil en contact avec de I‘huile ou de graisse. En contact avec de
I‘oxygéne concentré, les huiles et graisses de tout type risquent l'inflammation. Ne position-
nez pas l'appareil a proximité de sources de chaleur (chauffage, poéle, feu ouvert etc.).
Sécurité des personnes

Soyez attentif a vos gestes et travaillez toujours intelligemment avec un outil.
N‘utilisez pas I‘appareil si vous étes fatigué ou si vous étes sous I‘emprise d‘alcool,
de médicaments ou de drogues. Un seul instant d‘inattention lors de I‘utilisation de
I‘appareil peut provoquer des blessures graves.

Portez systématiquement votre équipement individuel et des lunettes de protection.
Le port d‘équipement individuel de protection adapté a I‘outil utilisé, comme les chaussures
de sécurité antidérapantes, les vétements ignifugés et les lunettes de protection, réduit le
risque de blessures.

Ne surestimez pas votre agilité. Veillez a garder une position en équilibre parfait. Dans
une situation imprévue, une position stable permet un meilleur contrle de I'appareil.

Portez des vétements appropriés. Ne portez pas de vétements amples, ni de bijoux.
N‘approchez pas vos vétements, gants et cheveux d‘éléments en mouvement. Is ris-
quent d‘étre saisis par un élément en mouvement.

Vigilance lors de la manipulation et utilisation d‘outils

Ne laissez jamais les outils a la portée d‘enfants. Ne permettez pas leur utilisation aux
personnes non familiarisées avec I‘appareil ou n‘ayant pas lu les consignes de sécu-
rité. Les outils sont dangereux lorsqu'ils sont utilisés par des personnes inexpérimentées.

Veillez a I‘entretien correct de I‘appareil. Assurez-vous que les éléments mobiles
fonctionnent correctement et sans bloquer ; vérifiez qu‘il n‘y a pas de piéces cassées
ou endommagées pouvant affecter le fonctionnement de I‘appareil. Faites réparer les
piéces endommagées avant d‘utiliser I‘appareil. De nombreux accidents proviennent
d‘'un mauvais entretien d‘outils.

Ne laissez jamais |I‘appareil a souder sans surveillance pendant son fonctionnement.
Risque d‘incendie.

Entretien

\ROTHENBERGER
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Veillez a ce que votre appareil ne soit réparé que par des professionnels qualifiés et
que ceux-ci n‘utilisent que les piéces de rechange du fabricant. Cette précaution per-
met de garantir la sécurité de I‘appareil.

1.1 Instructions de sécurité

Le gaz MAPP est hautement inflammable, incolore, plus lourd que I‘air et présente une odeur
caractéristique.

Conservez les cartouches d‘oxygéne et du gaz MAPP hors de la portée d‘enfants.
Stockez ces cartouches dans un local bien ventilé.

Il est formellement interdit de fumer pendant la manipulation de cartouches de gaz.
N‘approchez pas les cartouches de sources d‘inflammation.

N'‘exposez pas les cartouches au rayonnement direct du soleil, ni a des températures supé-
rieures a 50 °C.

Contrélez I'étanchéité des raccords a vis a I‘aide de produits moussants (p.ex. aérosol détecteur
de fuites ROTEST, réf. 65000).

Refermez les robinets des bouteilles a gaz en cas d'interruption et a la fin du travail.

Déchargez les tuyaux a la fin du travail en fermant les détendeurs, puis en ouvrant et refermant
les robinet au poignet de la torche.

N‘utilisez pas I‘appareil en position horizontale.

Ne mettez pas I‘appareil en contact avec de I‘huile ou de la graisse. En contact avec de
I‘'oxygene concentré, les huiles et graisses risquent de provoquer une I‘auto-inflammation.

1.2 Utilisation conforme aux dispositions

Nous vous félicitons a I'achat d‘un produit de la marque Rothenberger. Avec ALLGAS Mobile
Pro, vous avez acquis un produit de grande qualité. Cet appareil maniable et universel de sou-
dage oxyacétylénique est excellent pour le brasage au chalumeau.

Caractéristiques techniques / applications

Température de flamme...plus de 3100 °C

Température de travail.....plus de 1300 °C
La température de travail détermine les métaux d‘apport et les flux

Typede gaz......c..cccee.d Oxygéne MAPP
Pression du gaz............... Cartouche jetable MAPP: 9 bars avec détendeur réglé sur 2 bars
Cartouche jetable d'oxygéne: 110 bars avec détendeur réglé sur 4 bars
Plage de travail................ épaisseur de matériau 0,2-5,0 mm
Insert de soudage
Tl | (e meneur en

1 02-1

2 1-2

3 2-3

4 3-4

5 4-5

3 Fonctionnement de I'appareil

Soudage avec buses a puissance élevée:

La flamme de soudage doit toujours avoir un aspect normal (mélange de gaz équilibré) et sa
taille doit étre adaptée a I‘épaisseur du matériau, a la forme du cordon de soudure, a la position
de soudage et a la conductivité thermique du matériau.

\ROTHENBERGER
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Pour souder les épaisseurs d‘acier plus importantes, ouvrir d‘avantage les deux robinet a gaz ;
pour souder les téles d‘acier de moindre épaisseur, refermer Iégérement les deux robinets.
Préchauffer le matériau et la baguette de soudure. Dés que le métal commence a fondre des
deux cétés du joint, appliquer la baguette de soudure. Veillez a ce que le cordon de soudure soit
chauffé uniformément.

A cet effet, effectuer des mouvements semi-circulaires de la flamme autour de la baguette de
soudure.

Soudo-brasage:

Ebavurer et poncer les surfaces a braser (enlever salissures et oxydes), par exemple a l'aide de
tampons de nettoyage non-tissés ROVLIES (réf. 45268). Préchauffer les surfaces. Mettre la
pointe de la baguette sur le joint de brasage, faire fondre une goutte et la répandre par des
mouvements répétés de la flamme.

3.1 Vue d'ensemble )
1 Support de transport 10 Dispositif de sécurité pour I'oxygéne
2 Cartouche jetable d‘'oxygéne 11 Détendeur de gaz MAPP
3 Cartouche jetable de gaz MAPP 12  Dispositif de sécurité pour gaz MAPP
4 Buse(s) de soudage a puissance élevée 13  Lunettes de soudure
5 Buse mélangeuse 14  Allumeur de sécurité
6 Poignée 15  Silex de rechange
7 Tuyau d‘oxygéne (bleu) 16  Clé de brileur
8 Tuyau a gaz (combustible) (orange) 17 Insert de soudage souple
9 Détendeur d‘oxygéne 18 Porte-buse

3.2 Transport et stockage

Pour le transport, démonter les détendeurs des cartouches. Effectuer ce démontage
a un endroit bien aéré, de préférence a l'air libre.

Apres I'achévement du joint de soudure : Fermer les robinets de la torche et des deux déten-

deurs. Pour évacuer le gaz dans le tuyau, rouvrir les robinets de la torche. Aprés avoir déchargé

la pression du tuyau, refermer les robinets de la torche.

Démonter les détendeurs des cartouches. Les dispositifs de sécurité, les tuyaux et le chalumeau

peuvent rester assemblés.

Veillez a ce que I'appareil ne risque pas la chute ou le renversement. Stockage et transport uni-

quement avec les cartouches en position debout.

Effectuer le montage a un endroit bien aéré, de préférence a l‘air libre. Toutes les
connexions doivent étre serrées ou desserrées avec les clés fournies. Assurez-vous
de I'étanchéité de tous les composants a l‘aide d'un aérosol indicateur de fuite (par
exemple ROTEST, réf. 65000) ou avec un badigeonnage a eau savonneuse.
Assurez-vous que tous les robinets sont fermés avant le début du travail.
Sélectionnez une buse a souder hautes performances appropriée (voir le tableau insert de
soudage) et vissez-la sur la conduite mélangeuse de la buse. Serrer la connexion en vissant
le porte-buse.
Avec I‘écrou-raccord, vissez la conduite mélangeuse de buse sur la poignée. De la méme
maniére, vissez alternativement la buse flexible sur la poignée.
Vissez les tuyaux sur la poignée. La connexion du tuyau d‘oxygene (bleu) a un filetage nor-
mal a droite, tandis que celle du tuyau du gaz MAPP (orange) est équipé d‘un filetage a
gauche.
Vissez les deux dispositifs de sécurité sur les tuyaux.
Vissez les deux dispositifs de sécurité sur les détendeurs.

vV

v

v

v ¥
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= Vissez les cartouches dans les détendeurs. Immobilisez le détendeur et ne vissez que la
cartouche. La cartouche MAPP porte un filetage normal (a droite), la cartouche d‘oxygéne a
un filetage a gauche. Ne forcez pas les filetages en vissant de biais. Un dommage causé
par vissage biaisé n‘est pas couvert par la garantie.

= Insérez les cartouches dans le chassis de transport.
3.4 Mise en marche

Allumez le briileur:

Assurez-vous avec de |'aérosol indicateur de fuite (par exemple ROTEST, réf.
65000), ou a I‘aide d‘une solution savonneuse, que tous les composants sont reliés
A et étanches au gaz. Aprés I‘'ouverture du robinet du gaz combustible, I'allumage doit
intervenir assez rapidement pour éviter que du gaz imbrdlé ne se répande et risque
de provoquer I'explosion. Veillez a la ventilation correcte du local!
Assurez-vous que tous les robinets sont fermés avant le début du travail.
Ouvrez le robinet du détendeur d‘oxygéne.
Ouvrez le robinet du détendeur MAPP.
Ouvrez avec précaution le robinet d‘oxygene (bleu) du brlleur. Réglez d‘abord un minimum
du débit d‘oxygene pour faciliter I‘allumage de la flamme.
Ouvrez avec précaution le robinet (rouge) du brileur. Réglez d‘abord un minimum du débit
gazeux pour faciliter I'allumage de la flamme. Avec I‘allumeur de sécurité fourni, allumez
sans tarder le mélange gazeux sortant du brdleur.
Réglage de la flamme:
Si la flamme apparait jaunatre, ajoutez délicatement plus d‘oxygéne jusqu‘a ce que son dard
devienne bleu-clair.
Si la flamme s'éteint tout de suite aprés I'allumage, le débit du gaz combustible (rouge) ou celui
d‘oxygéne (bleu) est trop important.
Diminuez et réglez les débits avec les robinets de la poignée de la torche.

_——

v vV v

blue-green blue

strongly bright
oy brg Correct settings

shortspurple blue

_ Oxygen surplus.

long+light bright bright yellow blue Gas surplus

Extinction de la flamme:

Fermez toujours le robinet du de gaz combustible (rouge) de la poignée en premier et avant la
fermeture du robinet d‘oxygéene (bleu). Aprés I'achévement du travail : Fermer les robinets de la
torche et ceux des deux détendeurs. Pour évacuer le gaz dans les tuyaux, rouvrir les robinets
de la torche. Aprés avoir ainsi déchargé la pression des tuyaux, refermez les robinets de la
torche.

Démontez les détendeurs des cartouches. Les dispositifs de sécurité, les tuyaux et le chalu-
meau peuvent rester assemblés.

Remplacement de cartouches:

Effectuez le remplacement des cartouches dans un local bien ventilé ou, de préfé-
rence, a l‘air libre. Assurez-vous avec de I‘aérosol indicateur de fuite (par exemple
ROTEST, réf. 65000), ou a l‘aide d‘une solution savonneuse, que tous les
composants sont reliés et étanches au gaz!

= Assurez-vous que tous les robinets sont fermés avant le début du travail.

= Immobilisez le détendeur et dévissez la cartouche du détendeur. Cartouche d‘oxygéne : Fi-
letage gauche. Cartouche MAPP: Filetage droite.

= Assurez-vous que le joint du détendeur est présent et intact et que les connecteurs sont
propres (sans huile, ni graisse).
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= Immobilisez le détendeur et vissez la cartouche dans le détendeur.

4 Comportement a adopter en cas de dérangement et maintenance

Défaut

Cause/reméde

La flamme devient jaune

Le robinet de la bouteille d‘'oxygéne est fermé ou pas
assez ouvert. Ouvrez le robinet de la bouteille d‘'oxygéne.
La bouteille d‘'oxygéne est vide. Remplacez la bouteille
d‘oxygéne vide par une bouteille pleine

La flamme baisse ou se décolle
du braleur

Le robinet de cartouche de gaz est fermé ou pas assez
ouvert. La cartouche de gaz est vide.

Ouvrez le robinet de gaz en le tournant d‘avantage dans le
sens antihoraire ou remplacez la cartouche de gaz, si elle
est vide. Si vous entendez un bruit de liquide lorsque vous
secouez la cartouche de gaz, cela signifie que la tempéra-
ture ambiante est trop basse (en dessous de —20 °C) et
qu'il est impossible a prélever du gaz en phase gazeuse

Vérifiez régulierement I'état des tuyaux pour éviter endommagement et fuites (inspection vi-
suelle). Aprés quelques années, les tuyaux a gaz deviennent poreux. Remplacez les tuyaux dés
que vous constatez un début de porosité ou de petites fissurations. Ne laissez pas les tuyaux
exposés aux rayons directs du soleil (rayons UV), leur vieillissement se verrait accéléré.

Remplacez les tuyaux et les dispositifs de sécurité, si le dispositif de sécurité avait déclenché

apres un retour de flammes.

5 Accessoires

Désignation de I‘accessoire

Numéro de piece ROTHENBERGER

Dispositif de sécurité RO gaz combustible G3/8" | 1000000631

Dispositif de sécurité RO 02, G1/4"R,SET 1000000633
Tuyau de propane, 3/8"L-3/8"L, 2,5m, 4x3,5 32201
Ligne de tuyau d'oxygéne, 2,5m, 4,0x3,5 35210
Détendeur RO MAPP US,3/8“,0-2bar SET 1000000620
Détendeur RO MAPP EU,3/8“,0-2bar SET 1000000627

Autres accessoires

www.rothenberger.com

6 Service a la clientéle

Les centres de service clientele ROTHENBERGER sont disponibles pour vous aider (voir la liste
dans le catalogue ou en ligne) et pour le remplacement des piéces, ainsi que pour la révision.

Commandez vos accessoires et pieéces de rechange auprés de votre revendeur spécialisé ou

RoService+ online:

Téléphone: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

7 Elimination des déchets

Certaines piéces de I'appareil sont recyclables et peuvent donc faire I'objet d’un traitement de
recyclage. Des entreprises de recyclage agréées et certifiées sont disponibles a cet effet. Ren-
seignez-vous aupres de votre administration de déchets compétente pour I'élimination non pol-
luante des piéces non recyclables (par ex. déchets électroniques).
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Marcaciones en este documento:

Atencion!

Este simbolo avisa de que hay peligro de causar dafios materiales o medioam-

é Peligro!
Este simbolo avisa de que el usuario corre peligro de lesionarse.
L4 bientales.
>

Requerimiento de actuar

\ROTHENBERGER

20 ESPANOL



1 Instrucciones generales de seguridad

fﬁ {ATENCION! Este equipo ha sido concebido para un uso profesional y sola-

mente debe ser operado por expertos.

Lea todas las instrucciones antes de la puesta en servicio. El incumpli miento de las ins-
trucciones expues-tas a continuacion puede ocasionar incendios y/o lesiones graves. El
cumplimiento de las normas de seguridad lega-les y las directrices técnicas es obligato-
rio. En caso de dafnos ocasionados por errores operacionales, jno se aplicara la garantia.

LAS PRESENTES INSTRUCCIONES DEBEN CONSERVARSE EN LUGAR SEGURO.

1)

a)

b)

c)

d)

e)

2)

b)

c)

d)

3)

b)

c)

4)

Puesto de trabajo

Mantenga su puesto de trabajo limpio y ordenado. El desorden y las zonas de trabajo
iluminadas insuficientemente pueden causar accidentes.

Manipule el equipo en un entorno sin peligro de explosiones, en el que no se encuen-
tren liquidos, gases o polvos inflamables. Las herramientas generan chispas que pue-
den encender el polvo, los vapores o los gases. Procure una ventilacion suficiente. En la
medida de lo posible, evite trabajar en espacios cerrados.

Mantenga la herramienta alejada del uso de nifios y personas ajenas. En caso de dis-
traccion se puede perder el control del equipo.

No utilice los tubos flexibles para fines extranos. Cuelgue los tubos flexibles para
transportar el equipo. Mantenga los tubos flexibles alejados del calor, aceite, bordes
cortantes o piezas del propio equipo en movimiento. Los tubos flexibles dafiados o mal
enrollados aumentan el riesgo de provocar una explosion.

Mantenga el equipo limpio de aceites y grasas. Con oxigeno puro, aceites y grasas de
todo tipo pueden provocar una explosion por si mismos. No emplace el equipo en las cer-
canias de fuentes de calor (calefaccion, hornos, llamas sin proteccion u otros).

Seguridad de las personas

Proceda con cuidado, sea consciente de sus actos y aplique el sentido comun a la
hora de trabajar con una herramienta. No utilice el equipo estando cansado o bajo la
influencia del alcohol, drogas o medicamentos. Un momento de inatencién mientras se
utiliza el equipo puede producir lesiones graves.

Lleve siempre equipo de proteccion y gafas protectoras. El llevar puesto las proteccio-
nes personales, como puede ser el calzado de seguridad antideslizante, ropa ignifuga y las
gafas protectoras, en funcién del tipo y del empleo del equipo, reduce el riesgo de lesiones.

No se sobreestime. Procure trabajar en posicion firme y sin perder el equilibrio en
ningiin momento. De este modo, podra controlar mejor el equipo incluso en situaciones
inesperadas.

Lleve la ropa adecuada. No lleve ropa holgada o joyas. Mantenga el pelo, la ropa y los
guantes alejados de las piezas moviles. La ropa holgada, las joyas o el cabello largo
pueden enredarse con las piezas en movimiento del equipo.

Manejo y utilizacion apropiada de las herramientas

Mantenga las herramientas que no utilice fuera del alcance de los nifios. No se permi-
te el uso del equipo a aquellas personas que no sepan manejarlo o no hayan leido las
instrucciones. Las herramientas son peligrosas en las manos de personas que no sepan
utilizarlas.

Conserve el equipo con cuidado. Compruebe que las piezas moéviles del equipo fun-
cionan correctamente y que no se atascan, y si hay piezas desprendidas o dafadas
que puedan mermar el funcionamiento del equipo. Las piezas dafadas deberan repa-
rarse antes de utilizar el equipo. La causa de muchos accidentes reside en el manteni-
miento insuficiente de las herramientas.

No deje nunca el equipo de soldadura sin supervision durante su uso. Existe un grave
peligro de incendio.

Asistencia técnica

Las reparaciones del equipo solo las ha de realizar personal cualificado y con recam-
bios originales. Con ello queda garantizada la seguridad del equipo.

\ROTHENBERGER
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1.1 Instrucciones relativas a la seguridad

El gas MAPP es altamente inflamable, incoloro, mas pesado que el aire y con un olor percepti-
ble.

Los cartuchos MAPP vy los cartuchos de oxigeno deben mantenerse fuera del alcance de los ni-
fios.

Conserve los cartuchos en un lugar suficientemente ventilado.

No fume al realizar trabajos en las inmediaciones de los cartuchos.

Mantenga los cartuchos alejados de fuentes de ignicion.

Proteja los cartuchos de la luz solar directa y de temperaturas superiores a 50 °C.

Compruebe la estanqueidad de las uniones roscadas con agentes espumantes (como puede
ser el spray antifugas ROTEST, nim. art. 65000).

Cierre siempre las valvulas de las botellas en caso de averia y tras finalizar el trabajo.

Descargue los tubos flexibles una vez haya finalizado el trabajo abriendo las valvulas del mango
con el manorreductor cerrado y volviéndolas a cerrar.

No utilice el equipo en posicion horizontal.

Mantenga el equipo limpio de aceites y grasas. Con oxigeno puro, aceites y grasas de todo tipo
pueden provocar una explosion por si mismos.

1.2 Utilizacion exclusiva con los fines especificados

Enhorabuena: ha adquirido un producto de la marca Rothenberger. Con ALLGAS Mobile Pro ha
adquirido un producto de calidad. Este equipo de soldadura autégena universal y practico es
ideal para la soldadura fuerte.

Datos técnicos / Ambitos de apli

Temperatura de la llama.....mas de 3.100 °C

Temperatura de servicio .....mas de 1.300 °C
La aleacion soldante y el fundente aplicables dependen de la temperatura de servicio

Tipode gas......cccoecvvveennn MAPP, oxigeno
Presion del gas................ Cartucho MAPP de un solo uso: 9 bar, con manorreductor, max. 2 bar
Cartucho de oxigeno de un solo uso: 110 bar, con manorreductor
max. 4 bar
Area de trabajo................ Grosor del material 0,2-5,0 mm
Soldador
Tamario Area de trapajo (Grosor
del material en mm)
1 0,2-1
2 1-2
3 2-3
4 3-4
5 4-5

3 Funcion del aparato

Soldadura con toberas de soldadura de alto rendimiento:

Por lo general, la llama soldante debe prender forma neutral (la relacién de la mezcla de los ga-
ses ha de ser equilibrada) y sus dimensiones se adaptaran al grosor del material, la forma del
cordén de soldadura, la posicion de soldado y a la termoconducibilidad del material en cuestion.

Para soldar acero grueso abra bastante ambas valvulas y para soldar chapas de acero finas
ciérrelas ligeramente.

\ROTHENBERGER
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Precaliente el material de trabajo y la varilla de soldadura. Tan pronto como el metal empiece a
fundirse a ambos lados de la soldadura, doblegue la varilla de soldadura. Observe que el punto
donde se suelda ha de calentarse uniformemente.

Aplique el soplete con movimientos semicirculares alrededor de la varilla de soldadura.
Soldadura fuerte:

Las superficies de unién deben desbarbarse y dejar el metal limpio de toda suciedad y 6xido,
por ejemplo, con el fieltro de limpieza sin metal ROVLIES para superficies de unién (nim. art.
45268). Precaliente el punto de soldadura. Coloque la punta de la varilla de soldadura en el
punto de soldadura, derrita una gota del soldante y extiéndalo moviendo la llama constantemen-
te.

3.1 Vista general )
1 Soporte 10 Dispositivo de seguridad del oxigeno
2 Cartucho de oxigeno de un solo uso 11 Manorreductor de gas MAPP
3 Cartucho de gas MAPP de un solo uso 12  Dispositivo de seguridad de gas MAPP
4 Tobera(s) de soldadura de alto rendimiento 13  Gafas de proteccion de la soldadura
5 Tubo de mezcla de la tobera 14  Encendedor de seguridad
6 Mango 15  Silex de repuesto
7 Tubo flexible para el oxigeno (azul) 16  Llave de mechero
8 'J!':)bo flexible para el gas (inflamable) (naran 17 Soldador flexible
9 Manorreductor del oxigeno 18 Soporte de las toberas de soldadura

3.2 Transporte y conservacion

montaje debe realizarse solo en un lugar bien ventilado, preferiblemente al aire

libre.
Tras finalizar el trabajo de soldadura: Cierre las valvulas del soplete y en ambos manorreducto-
res. Para dejar salir el gas restante en el tubo flexible, vuelva a abrir las valvulas del soplete. De
este modo descargara los tubos flexibles. Vuelva a cerrar las valvulas del soplete.
Desmonte los manorreductores de los cartuchos. Los dispositivos de seguridad, los tubos flexi-
bles y el soplete pueden dejarse montados.
Asegure el aparato contra accidentes y deslizamientos. Los cartuchos deben mantenerse en
posicion vertical durante el almacenamiento y el transporte.

f Para el transporte, desmonte siempre el manorreductor de los cartuchos. El des-

El montaje debe realizarse solo en un lugar bien ventilado, preferiblemente al aire
libre. Todas las uniones deben apretarse y aflojarse con las llaves proporcionadas.
Cercidrese de que las uniones entre todos los componentes sean impermeables a
los gases. Para ello, puede utilizar un spray antifugas (p. ej. ROTEST, ndm. art.
65000) o lejia de jabon.
Antes de empezar a trabajar, verifique que todas las valvulas estén cerradas.
Seleccione una tobera de soldadura de alto rendimiento adecuada (véase la Tabla solda-
dor) y atornillelo al tubo de mezcla de la tobera. El soporte de la tobera de soldadura sirve
para fijar la unién.
Atornille el tubo de mezcla de las toberas con una tuerca de unioén en el mango. Con carac-
ter alternativo, atornille la tobera de soldadura flexible al mango siguiendo el mismo
procedimiento.
Atornille los tubos flexibles al mango. El conducto de oxigeno (azul) dispone de una rosca
libre a la derecha y el conducto de gas MAPP (naranja) dispone de una rosca libre a la iz-
quierda.
Atornille los dos dispositivos de seguridad a los tubos flexibles.

\ROTHENBERGER
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Atornille los dos dispositivos de seguridad con los manorreductores.

Atornille los cartuchos al manorreductor. Sujete el manorreductor y gire solamente el cartu-
cho. El cartucho MAPP® dispone de una rosca libre a la derecha y el cartucho de oxigeno
dispone de una rosca libre a la izquierda. Vele por un funcionamiento sin obstaculos de la
rosca. Los dafos derivados de un enroscado oblicuo dejaran la garantia sin efecto.

= Sujete los cartuchos al soporte.

3.4 Puesta en marcha

vV

Encender el soplete:

Cercidrese de que todas las uniones entre los componentes sean impermeables al
gas. Para ello, puede utilizar un spray antifugas (p. ej. ROTEST, num. art. 65000) o
lejia de jabon. Tras abrir la valvula del gas combustible, es importante que el en-
cendido sea ininterrumpido. De lo contrario, se puede provocar una deflagracion.
Tenga en cuenta que la sala debe estar bien ventilada!

Antes de empezar a trabajar, verifique que todas las valvulas estén cerradas.

Abra la valvula del manorreductor de oxigeno.

Abra la valvula del manorreductor MAPP.

Abra con cuidado la valvula de oxigeno (azul) del soplete. Cerciérese de que no haya el
menor flujo de oxigeno ya que con una corriente de aire fuerte la llama no se puede encen-
der correctamente.

Abra con cuidado la valvula del gas combustible (roja) del soplete. Cerciérese de que no
haya el menor flujo de oxigeno ya que con una corriente de gas fuerte, la llama no se puede
encen der correctamente. Encienda permanentemente la mezcla de gas saliente con ayuda
del encendedor de seguridad proporcionado.

Regular la llama:
Si la llama tiene un aspecto amarillento, afiada oxigeno cuidadosamente hasta que el nucleo de
la llama sea de color azul claro y se distinga claramente de la llama secundaria azul.

Si la llama se apaga justo después de encenderla es porque o bien la valvula del gas combusti-
ble (roja) o bien la valvula de oxigeno (azul) en el mango esta demasiado abierta.

Regule el caudal con las valvulas en el mango.

L2 2

v

—
blue-green blue

strongly bright
oy brig Correct settings

— >
short+purple blue

- Oxygen surplus.

long+light bright bright yellow  blue Gas surplus

Apagar la llama:

Cierre primero siempre la valvula del gas combustible (roja) y, después, la valvula de oxigeno
(azul) en el mango. Tras finalizar el trabajo de soldadura: Cierre las valvulas del soplete y en
ambos manorreductores. Para dejar salir el gas restante en el tubo flexible, vuelva a abrir las
valvulas del soplete. De este modo descargara los tubos flexibles. Vuelva a cerrar las valvulas
del soplete.

Desmonte los manorreductores de los cartuchos. Los dispositivos de seguridad, los tubos flexi-
bles y el soplete pueden dejarse montados.

Cambiar los cartuchos:

Los cartuchos deben cambiarse unicamente en un lugar bien ventilado, a ser posi-
ble al aire libre. Asegurese de que todas las uniones entre los componentes sean

/ : \ impermeables al gas. Para ello, puede utilizar un spray antifugas (p. ej. ROTEST,
ndm. art. 65000) o lejia de jabon!

= Antes de empezar a trabajar, verifique que todas las valvulas estén cerradas.
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= Sujete el manorreductor y desatornille el cartucho para extraerlo del manorreductor. Cartu-
cho de oxigeno: rosca izquierda. Cartucho MAPP: rosca derecha.

= Asegurese de que la junta del manorreductor esté disponible e intacta y que las conexiones
estén limpias de aceite y grasa.

= Sujete el manorreductor y atornille el cartucho al manorreductor.

4 Actuacion en caso de averias y mantenimiento

Fallo

Causa / solucion

La llama se pone amarilla

La valvula de la botella de oxigeno esta cerrada o no esta sufi-
cientemente abierta. Abrir la valvula de la botella de oxigeno.
La botella de oxigeno esta vacia. Sustituir la botella de oxigeno
vacia por una llena

La llama reduce su tama-
flo o se despega del
soplete

En este caso la valvula del cartucho de gas esta cerrada, no
esta abierta lo suficiente o el cartucho de gas esta vacio.

Abrir la valvula del cartucho de gas girando (mas) a la izquierda
o cambiar el cartucho de gas. Si al sacudir el cartucho de gas se
oye el ruido propio de liquido, significa que la temperatura am-
biente es demasiado baja para poder extraer el gas en estado
gaseoso (por debajo de los -20°C)

Compruebe con caracter periddico que los tubos flexibles no presenten dafios o hayan perdido
su estanqueidad (inspeccion visual). Los tubos flexibles presentan porosidad con el paso del
tiempo. Por ello se ha de cambiar el paquete de tubos flexibles tan pronto como se detecten
pequefas grietas. Evite la exposicion solar directa (luz UV), ya que acelera el proceso de des-

gaste.

Cambie el paquete de tubos flexibles y los dispositivos de seguridad si el dispositivo de seguri-
dad ha saltado tras un retroceso de la llama.

5 Accesorios

Nombre del accesorio

Numero de pieza de ROTHENBERGER

Dispositivo de seguridad gas combustible G3/8" 1000000631

Dispositivo de seguridad 02, G1/4"R,SET 1000000633

Manguera de propano, 3/8"L-3/8"L, 2,5m, 4x3,5 32201

Linea de manguera de oxigeno, 2,5m, 4,0x3,5 35210

Regulador de presion MAPP US,3/8%,0-2bar SET | 1000000620

Regulador de presion MAPP EU,3/8%,0-2bar SET | 1000000627

Otros accesorios

www.rothenberger.com

6 Atencion al cliente

Los puntos de servicio de ROTHENBERGER (consulte la lista en el catalogo o en internet) es-
tan a su disposicion para ayudarle y ofrecerle piezas de repuesto y servicio técnico.

Para realizar el pedido de accesorios y piezas de repuesto, acuda a su distribuidor especializa-
do o utilice RoService+ online:

Teléfono:  + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com
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7 Eliminacién

Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a dispo-
sicion centros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminacion ecolégica de las
piezas no reciclables (p.ej. chatarra del sistema electrénico) consulte con su organismo de lim-
pieza correspondiente.

\ROTHENBERGER
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Indicazioni generali per la sicurezza

ATTENZIONE! Questo apparecchio é previsto per I‘utilizzo professionale e il
suo esercizio puo essere attuato solo da persone competenti.

Prima della prima messa in funzione della macchina & necessario leggere tutte le indica-
zioni. Errori causati dal mancato rispetto delle istruzioni seguenti potrebbero causare un
incendio e/o provocare ferite gravi. Le norme di legge in materia di sicurezza e le linee
guida tecniche devono essere assolutamente rispettate. La garanzia decade per danni
causati da errori di utilizzo.

CONSERVARE CON CURA LE PRESENTI ISTRUZIONI.

1) Luogo di lavoro

a) Mantenere il luogo di lavoro pulito e in ordine. Il disordine e gli ambienti di lavoro non il-
luminati sono cause di infortuni.

b) Non lavorare con gli utensili in un ambiente con pericolo di esplosioni, in cui sono
presenti liquidi, gas e polveri infiammabili. L'utilizzo di utensili provoca scintille che pos-
sono infiammare la polvere o i vapori o i gas. Ventilare adeguatamente. Se possibile, non
lavorare in locali chiusi.

c) Tenere i bambini e altre persone lontane durante I‘utilizzo dell‘utensile. In caso di di-
strazione si potrebbe perdere il controllo dell‘apparecchio.

d) Non destinare i tubi ad un uso improprio per tenere o agganciare I‘apparecchio. Tene-
re i tubi flessibili lontani da calore, olio, spigoli vivi o altri componenti in movimento
dell‘apparecchio. | tubi flessibili danneggiati o ingarbugliati aumentano il pericolo di
un‘esplosione.

e) Fare in modo che I‘apparecchio sia privo di grassi e oli. Nell‘'ossigeno puro glioli e i
grassi possono prendere fuoco e causare un rischio di esplosione. Non posizionare
I'apparecchio accanto a fonti di calore (riscaldamento, forno, finestra aperta o altro).

2) Sicurezza delle persone

a) Siate concentrati e attenti a cio che state facendo e utilizzate I‘utensile con giudizio.
Non utilizzare I‘apparecchio se affaticati o se sotto I‘effetto di stupefacenti, alcool o
medicinali. Un momento di disattenzione nell‘utilizzo dell‘apparecchio potrebbe provocare
ferite gravi.

b) Utilizzare i dispositivi di protezione individuale e sempre degli occhiali di protezione.
L‘utilizzo dei dispositivi di protezione individuale, come guanti di sicurezza antisdrucciolevoli,
indumenti difficiimente infiammabili e occhiali di protezione, diminuiscono il pericolo di lesio-
ni a seco da del tipo di utensile.

c) Non sopravvalutarsi. Garantire una posizione sicura e tenersi sempre in equilibrio.
Cid permette di controllare meglio I'apparecchio in situazioni non previste.

d) Indossare indumenti adeguati. Non indossare indumenti larghi o gioielli. Tenere lon-
tani capelli, indumenti dai componenti in movimento. Gli indumenti e i gioielli sciolti o i
capelli lunghi potrebbero impigliarsi nei componenti in movimento.

3) Utilizzo accorto di utensili

a) Tenere gli utensili non utilizzati fuori dalla portata dei bambini. Impedirne I‘uso a per-
sone che non sono abituate ad utilizzarli o che non hanno letto le presenti istruzioni.
Gli utensili sono pericolosi se maneggiati da persone inesperte.

b) Avere cura dell‘utensile. Controllare che i componenti in movimento dell‘apparecchio
funzionino perfettamente e non siano incastrati, che dei componenti non siano rotti o
danneggiati in modo tale da pregiudicare il funzionamento dell‘apparecchio. Far ripa-
rare i componenti danneggiati prima di utilizzare I‘apparecchio. Molti infortuni sono
causati dalla cattiva manutenzione degli utensili.

c) Tenere I‘apparecchio di brasatura sempre sotto sorveglianza durante il suo utilizzo.
Sussiste il grave pericolo di incendio.

4) Assistenza
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Far riparare il Vostro apparecchio esclusivamente da personale qualificato e utiliz-
zando solamente ricambi originali. Cio permette di garantire la sicurezza
dell‘apparecchio.

1.1 Istruzioni speciali di sicurezza

Il gas MAPP ¢ altamente infiammabile, incolore, pit pesante dell‘aria e con odore percepibile.
Le cartucce MAPP e di ossigeno non devono capitare nelle mani di bambini.

Conservare le cartucce in un luogo ben ventilato.

Non fumare lavorando con le cartucce.

Mantenere le cartucce lontano da fonti infiammabili.

Proteggere le cartucce dall‘irraggiamento diretto del sole e da temperature superiori ai 50 °C.

Verificare la tenuta degli avvitamenti con sostanze schiumogene (ad esempio lo spray cercafu-
ghe ROTEST, codice articolo 65000).

Chiudere le valvole delle bombole in caso di anomalie e a conclusione del lavoro.

Allentare i tubi flessibili a conclusione del lavoro aprendo e richiudendo le valvole sulla manopo-
la con i riduttore di pressione chiusi.

Non utilizzare I‘apparecchio in posizione orizzontale.

Fare in modo che I'apparecchio sia privo di grassi e oli. Nell‘'ossigeno puro gli oli e i grassi pos-
sono prendere fuoco e causare un rischio di esplosione.

1.2 Uso conforme
Complimenti per I'acquisto di un prodotto di marca Rothenberger. Complimenti per I'acquisto del

prodotto di qualita ALLGAS Mobile Pro. Questo apparecchio saldatore autogeno & ottimamente
adatto per eseguire la brasatura forte.

Dati tecnici / Ambiti di applicazione

Temperatura fiamma ....oltre 3.100 °C

Temperatura di lavoro...oltre 1.300 °C
Dalla temperatura di lavoro si deducono i fili di saldatura e i fluidificanti da utilizzare

Tipo digas......ccceeeunnnd MAPP, ossigeno

Pressione gas............... Cartuccia monouso MAPP: 9 bar, con riduttore di pressione max. 2 bar

Cartuccia ossigeno monouso: 110 bar, con riduttore di pressione max. 4
bar

Ambito di lavoro............ Spessore materiale 0,2-5,0 mm

Inserto saldatura

Ambito di lavoro (spessore
materiale in mm)

0,2-1
1-2
2-3
3-4

5 4-5

3 Funzionamento dell'attrezzo

Saldatura con ugelli di saldatura ad elevata efficienza:

In linea di principio la fiamma di saldatura deve bruciare in modo neutrale (il rapporto di miscela
dei gas € equilibrato) e la sua dimensione deve essere adeguata allo spessore del materiale, al-
la forma della cucitura, alla posizione di saldatura e alla conduttivita termica del materiale.
Aprire le due valvole per saldare I‘acciaio con spessori di materiale maggiori e chiuderle un po
per saldare lamiere d‘acciaio con spessore materiale inferiore.

\ROTHENBERGER
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Preriscaldare il pezzo da lavorare e la bacchetta per saldatura. Non appena il metallo inizia a
fondersi su entrambi i lati della cucitura, aggiungere la bacchetta per saldatura. Prestare atten-
zione al surriscaldamento uniforme del giunto saldato.

Introdurre il bruciatore con movimenti semicircolari attorno alla bacchetta per saldatura.
Brasatura forte:

Le superfici di collegamento devono essere sbavate e messe a nudo (con rimozione di impurita
e ossidazione), ad esempio con il panno di pulitura ROVLIES privo di metalli (codice articolo
45268). Preriscaldare il giunto di brasatura. Porre la bacchetta per brasatura sul giunto di brasa-
tura, fondere una goccia della brasatura e spanderla con movimento continuo della fiamma.

3.1 Panoramica A
1 Telaio di supporto 10 Dispositivo di sicurezza ossigeno
2 Cartuccia ossigeno monouso 11 Riduttore di pressione gas MAPP
3 Cartuccia gas MAPP monouso 12  Dispositivo di sicurezza gas MAPP
4 Ugello/i di saldatura ad elevata efficienza 13  Occhiali di protezione saldatura
5 Valvola mescolatrice ugello 14  Accenditore di sicurezza
6 Manico 15  Pietrine di accensione di ricambio
7 Tubo flessibile ossigeno (blu) 16  Chiave per bruciatore
8 Tubo flessibile gas (bruciatore) (arancione) 17 Inserto saldatura pieghevole
9 Riduttore di pressione ossigeno 18 Portaugelli saldatura

3.2 Trasporto e conservazione

cartucce. Lo smontaggio deve avvenire solo in un luogo ben ventilato, preferibilmen-
te all‘aperto.
A conclusione del lavoro di brasatura: Chiudere le valvole sul bruciatore e sui due riduttori di
pressione. Per far fuoriuscire la quantita residua di gas dal tubo flessibile, aprire nuovamente le
valvole sul bruciatore. In tal modo vengono allentati i tubi flessibili. Richiudere ora le valvole sul
bruciatore.
Smontare il riduttore di pressione cartucce. E possibile mantenere il collegamento di dispositivi
di sicurezza, tubi flessibili e bruciatore.
Assicurare I‘apparecchio contro ribaltamento e scivolamento. Eseguire il magazzinaggio e il tra-
sporto solo con cartucce in piedi.

f Durante il trasporto tutti i riduttori di pressione devono essere sempre smontati dalle

I montaggio deve avvenire solo in un luogo ben ventilato, preferibilmente all‘aperto.
A Tutti i collegamenti devono essere serrati ovvero rimossi mediante la chiave in
dotazione. Accertarsi mediante spray cercafughe (ad esempio ROTEST, codice
articolo 65000) o sapone diluito, se tutti i componenti sono collegati a tenuta di gas.
Accertarsi che tutte le valvole siano chiuse prima dell‘inizio del lavoro.
Selezionare l‘ugello di saldatura ad elevata efficienza (vedi tabella inserto saldatura) e avvi-
tarlo insieme alla valvola mescolatrice ugello. Il portaugelli per saldatura serve per serrare il
collegamento.
Avvitare la valvola mescolatrice ugello mediante dado a risvolto con la manopola. In alterna-
tiva avvitare I'ugello pieghevole per saldatura in modo analogo mediante la manopola.
Auvvitare i tubi flessibili mediante la manopola. La condotta per I‘'ossigeno (blu) € dotata di
una comune filettatura destra, la condotta per il gas MAPP (arancione) di una filettatura sini-
stra.
Avvitare entrambi i dispositivi di sicurezza mediante i tubi flessibili.
Avvitare entrambi i dispositivi di sicurezza mediante i riduttori di pressione.

v ¥

v

v

v ¥
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= Awvitare le cartucce nei riduttori di pressione. Tenere fisso il riduttore di pressione e girare
solamente la cartuccia. La cartuccia MAPP & dotata di una comune filettatura destra, mentre
la cartuccia per l'ossigeno di un filettatura sinistra. Prestare attenzione al perfetto libero mo-
vimento della filettatura. La garanzia decade per danni causati da un avvitamento obliquo.

= Incastrare la cartuccia nel telaio.
3.4 Messa in funzione

Accendere il bruciatore:

Accertarsi mediante lo spray cercafughe (ad esempio ROTEST, codice articolo
65000) o sapone diluito, se tutti i componenti sono collegati a tenuta di gas. Dopo
I‘apertura della valvola del gas combustibile I'accensione deve avvenire immediata-
mente, altrimenti potrebbe verificarsi un‘esplosione. Prestare attenzione ad una
buona aerazione del locale!

Accertarsi che tutte le valvole siano chiuse prima dell‘inizio del lavoro.

Aprire la valvola del riduttore di pressione dell‘ossigeno.

Aprire la valvola del riduttore di pressione del gas MAPP®.

Aprire con cautela la valvola dell‘ossigeno (blu) sul bruciatore. Prestare attenzione al flusso
di ossigeno il piu possibile ridotto, poiché la fiamma non viene accesa con un flusso d‘aria
troppo elevato.

Aprire con cautela la valvola del gas combustibile (rossa) sul bruciatore. Prestare attenzione
al flusso di gas combustibile il pit possibile ridotto, poiché la fiamma non viene accesa con
un flusso di gas troppo elevato. Accendere immediatamente la miscela di gas che fuoriesce
mediante I'accenditore di sicurezza.

Regolare la fiamma:

Qualora I'aspetto della fiamma & giallognolo, aggiungere con cautela dell‘ossigeno, fino a quan-
do il nucleo della fiamma non diventa blu chiaro e si differenzia in modo netto dalla fiamma se-
condaria blu.

Se la famma dovesse direttamente spegnersi dopo I‘accensione, la valvola del gas combustibile
(blu) o la valvola dell‘ossigneo (rossa) sono troppo aperte.

Regolare la quantita del flusso attraverso le valvole sulla manopola.

—

2 2

v

blue-green blue

strongly bright
oy brg Correct settings

shortspurple blue

_ Oxygen surplus.

long+light bright bright yellow blue Gas surplus

Spegnere la fiamma:

Chiudere sempre prima la valvola del gas combustibile (rossa) e poi la valvola dell‘ossigeno
(blu) sulla manopola. A conclusione del lavoro di brasatura: Chiudere le valvole sul bruciatore e
sui due riduttori di pressione. Per far fuoriuscire la quantita residua di gas dal tubo flessibile,
aprire nuovamente le valvole sul bruciatore. In tal modo vengono allentati i tubi flessibili. Richiu-
dere ora le valvole sul bruciatore.

Smontare il riduttore di pressione cartucce. E possibile mantenere il collegamento di dispositivi
di sicurezza, tubi flessibili e bruciatore.

Sostituzione della cartuccia:

La sostituzione della cartuccia deve avvenire solo in un luogo ben ventilato, preferi-
bilmente all‘aperto. Accertarsi mediante lo spray cercafughe (ad esempio ROTEST,
codice articolo 65000) o sapone diluito, se tutti i componenti sono collegati a tenuta
di gas!

= Accertarsi che tutte le valvole siano chiuse prima dell‘inizio del lavoro.
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= Tenere fisso il riduttore di pressione e svitare la cartuccia dal riduttore di pressione. Cartuc-
cia di ossigeno: Filettatura sinistra. Cartuccia MAPP: Filettatura destra.

= Accertarsi che la guarnizione del riduttore di pressione sia presente e in uno stato impecca-
bile e che i raccordi siano privi di oli e grassi.

= Tenere fisso il riduttore di pressione e avvitare la cartuccia nel riduttore di pressione.

Comportamento in caso di malfunzionamenti e manutenzione

Errore

Causa / rimedio

La fiamma diventa gialla

La valvola dell‘ossigeno nella bombola & chiusa o & aperta
troppo poco. Aprire la valvola della bombola di ossigeno.
La bombola dell‘ossigeno & vuota. Sostituire la bombola
dell’ossigeno vuota con una piena

La fiamma diventa piu piccola o
scompare dal cannello

O la valvola della bombola di ricarica del gas ¢ chiusa, o
non ¢ abbastanza aperta o la bombola di ricarica del gas ¢
vuota.

Aprire la valvola della bombola di ricarica del gas ruotan-
dola a sinistra (ulteriormente) o sostituire la bombola di
ricarica del gas . Se agitando la bombola di ricarica del
gas si sente ancora rumore di liquido presente al suo
interno, allora la temperatura ambiente & troppo bassa per
estrarre il gas nella sua forma liquida (sotto i -20°C)

Controllare regolarmente se il flessibile ha danneggiamenti o punti privi di tenuta (ispezione visi-
va). |l tubo flessibile diventa poroso col passare del tempo. Quindi sostituire il tubo flessibile non
appena si vedono delle piccole fenditure su di esso Evitare lirraggiamento diretto del sole (luce
UV), in tal modo viene accelerato il processo di invecchiamento.

Sostituire il tubo flessibile e i dispositivi di sicurezza, se essa ¢ stata danneggiata a causa di un

ritorno di famma.

Nome accessorio

Numero componente ROTHENBERGER

Dispositivo di sicurezza gas combustibile G3/8" 1000000631

Dispositivo di sicurezza 02, G1/4"R,SET 1000000633
Tubo flessibile propano 3/8"L-3/8"L 2,5m, 4x3,5 32201
Linea del tubo dell'ossigeno, 2,5m, 4,0x3,5 35210

Regolatore di pressione MAPP US,3/8%,0-2bar set| 1000000620

Regolatore di pressione MAPP EU,3/8%,0-2bar set| 1000000627

Altri accessori

www.rothenberger.com

6 Servizio clienti

| centri di assistenza ROTHENBERGER sono disponibili per darvi supporto (vedere listino sul
catalogo oppure online) fornendovi inoltre ricambi e assistenza tecnica.

Ordinate gli accessori e i ricambi presso il vostro rivenditore di fiducia oppure il RoService+ onli-

ne:
Telefono: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com
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7 Smaltimento

Alcuni componenti dell’attrezzo sono riciclabili e sono da raccogliere differenziatamene. Vi sono
imprese addette e certificate a tali lavori. Per lo smaltimento ecologico dei componenti non rici-
clabili (p.es. rifiuti elettronici) rivolgersi alle imprese competenti.

\ROTHENBERGER

ITALIANO 33



Inhoudsopgave Pagina

1 Algemene veiligheidsvoorschriften..........ccccceiiiiiiiien s 35
1.1 VeiligheidSINSIIUCTIES .......eiiiiiiie e 36
1.2 D0oelmMating GEDIUIK. ....ccoiiiieiei et e e e e et e e e e 36

2 Technische gegevens / toepassingsgebieden..........ccccucviiiiiiiiinincne e 36

3 Werking van de machine ... 36
3.1 OVEIZICNE (A) .ttt e e e abe e et ae e e .37
3.2 TranspPOrt €N OPSIAQG.......uuueiiieiiiiiiee e 37
3.3 (o] o] ¢=To [ P PO P SPPPP 37
3.4 IN GEDIUIK NEMIEBN ...t e e e e e e e e annees 38

4 Handelwijze bij storingen en onderhoud............ccccceiiiinineiee e 39

5 TOEDENOIEN ... 39

6 L= T L =T 4 =TT Vo 39

7 AFVaIVErWIJAEIING ... ceeiiieie e 39
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A Gevaar!
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>
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1

Algemene veiligheidsvoorschriften

fﬁ LET OP! Dit apparaat is bedoeld voor professioneel gebruik en mag alleen

worden gebruikt door ter zake kundige personen.

Alle instructies moeten voor de inbedrijfstelling van het apparaat worden gelezen. Het
niet in acht nemen van de hierna volgende vermelde instructies kan brand en/of ernstig
letsel veroorzaken. De wettelijke veiligheidsvoorschriften en technische richtlijnen moe-
ten onvoorwaardelijk gevolgd worden. Bij schade door fouten bij het gebruik vervalt de
garantie.

BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN VOOR LATER GEBRUIK.

1)

a)

b)

c)

d)

e)

2)

b)

c)

d)

3)

b)

c)

4)

Werkplek

Houd uw werkplek schoon en netjes. Een rommelige of onverlichte werkomgeving kan tot
ongevallen leiden.

Gebruik het apparaat niet in explosiegevaarlijke omgevingen, waarin zich brandbare
vloeistoffen, gassen of stof bevinden. Gereedschappen veroorzaken vonken die het stof
of de dampen of gassen kunnen doen ontbranden. Zorg voor voldoende ventilatie. Als dat
mogelijk is, niet in gesloten ruimten werken.

Houd kinderen en andere personen tijdens het gebruik van het gereedschap op af-
stand. Wanneer u wordt afgeleid, kunt u de controle over het apparaat verliezen.

Misbruik de slangen niet, om het apparaat te dragen of op te hangen. Houd de slan-
gen uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of bewegende delen. Beschadigde of
verwarde slangen verhogen het risico van een explosie.

Houd het apparaat vrij van olie en vet. In zuivere zuurstof kunnen diverse olién en vetten
spontaan explosief ontbranden. Apparaat niet in de buurt van warmtebronnen (verwarming,
oven, open vuur, enz.) opstellen.

Veiligheid van personen

Blijf alert, let op wat u doet en gebruik uw gezond verstand bij het werken met een ge-
reedschap. Gebruik het apparaat niet, wanneer u moe bent of onder de invioed bent
van verdovende middelen, alcohol of geneesmiddelen. E€n moment van onoplettend-
heid bij het gebruik van het apparaat kan tot ernstige verwondingen leiden.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting en altijd een veiligheidsbril. Het dragen
van persoonlijke beschermende uitrusting, zoals antislip veiligheidsschoenen, brandweren-
de kleding en veiligheidsbril, vermindert, afhankelijk van de aard en het gebruik van het ge-
reedschap, het risico op lichamelijk letsel.

Overschat uzelf niet. Zorg dat u stevig staat en houd altijd uw evenwicht. Op die ma-
nier kunt u het apparaat in onverwachte situaties beter onder controle houden.

Draag geschikte kleding. Draag geen wijd vallende kleding of sieraden. Houd uw haar,
kleding en handschoenen uit de buurt van bewegende delen. Los zittende kleding, sie-
raden en lange haren kunnen verstrikt raken in bewegende delen.

Zorgvuldig hanteren en gebruiken van gereedschappen

Niet in gebruik zijnde gereedschappen opbergen buiten het bereik van kinderen. Laat
het apparaat niet gebruiken door personen die daarmee geen ervaring hebben of die
de instructies niet gelezen hebben. Gereedschappen zijn gevaarlijk, als ze door onerva-
ren mensen gebruikt worden.

Houd het apparaat zorgvuldig in goede staat. Ga na of bewegende delen van het ap-
paraat probleemloos werken en niet klemmen, of delen gebroken of zodanig bescha-
digd zijn, dat het apparaat minder goed werkt. Laat beschadigde delen repareren al-
vorens het apparaat te gebruiken. Veel ongevallen worden veroorzaakt door slecht on-
derhouden gereedschappen.

Laat het lasapparaat terwijl het in gebruik is nooit zonder toezicht achter. Er is acuut
brandgevaar.

Service
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Laat uw apparaat uitsluitend repareren door gekwalificeerd personeel en met gebruik
van originele reserveonderdelen. Zo bent u er zeker van, dat u veilig met het apparaat
kunt blijven werken.

heidsinstructies

MAPP-gas is zeer brandbaar, kleurloos, zwaarder dan lucht en heeft een waarneembare geur.
MAPP- en zuurstofcartouches mogen niet in de handen van kinderen terechtkomen.

Sla de cartouches op een goed geventileerde plaats op.

Rook niet tijldens het werken met de cartouches.

Bewaar de cartouches uit de buurt van ontstekingsbronnen.

Bescherm de cartouches tegen direct zonlicht en temperaturen boven 50 °C.

Controleer de dichtheid van alle schroefverbindingen met een schuim vormend middel (bijv. lek-
detectiespray ROTEST, art. nr. 65000).

Sluit de cilinderventielen bij storingen en na voltooiing van de werkzaamheden.

Hef de druk in de slangen op na voltooiing van de werkzaamheden, door bij gesloten drukrege-
laars de ventielen op de handgreep te openen en daarna weer te sluiten.

Gebruik het apparaat niet in een horizontale positie.

Houd het apparaat vrij van olie en vet. In zuivere zuurstof kunnen diverse olién en vetten spon-
taan explosief ontbranden.

1.2 Doelmating gebruik

Wij feliciteren u met de aankoop van een merkproduct van Rothenberger. Met de ALLGAS Mo-

bile Pro heeft u een kwaliteitsproduct aangeschaft. Dit universeel te gebruiken, handzame auto-
geen lasapparaat is uitstekend geschikt voor hardsolderen.

Technische gegevens / toepassingsgebieden

Vlamtemperatuur ................ meer dan 3100°C
Werktemperatuur................ meer dan 1300°C
De werktemperatuur bepaalt de te gebruiken soldeer- en vioeimiddelen
S00rt gas......cceeeiieeeiiiiieens MAPP, zuurstof
GasdruK.......ccceeiieeeiiiieans MAPP-wegwerpcartouche: 9 bar, met drukregelaar max. 2 bar
Zuurstof-wegwerpcartouche: 110 bar, met drukregelaar max. 4 bar
Toepassingsbereik.............. 0,2-5,0 mm materiaaldikte
Lasinzetstuk
Groote | ko mm)
1 02-1
2 1-2
3 2-3
4 3-4
5 4-5

3 Werking van de machine

Lassen met high-performance lasmondstukken:

De lasvlam moet in principe neutraal branden (de mengverhouding van de gassen is in balans)

en de grootte van de vlam moet aangepast zijn aan de materiaaldikte, de lasvorm, de laspositie
en de thermische geleidbaarheid van het materiaal.

Voor het lassen van staal met grotere materiaaldikte moet u beide ventielen ver opendraaien en
voor het lassen van staalplaten met kleinere materiaaldikte moet u de ventielen iets dichtdraai-

en.
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Materiaal en lasstaaf voorverwarmen. Zodra het metaal aan weerszijden van de naad begint te
smelten, lasstaaf bijvoegen. Let erop dat de lasplek gelijkmatig wordt verhit.

Brander in halfcirkelvormige bewegingen om de lasstaaf leiden.

Hardsolderen:

De verbindingsvlakken moeten ontbraamd en metaalblank (vuil- en oxidevrij) gemaakt worden,
bijv. met de metaalvrije ROVLIES reinigingspads (art. nr. 45268). Soldeerplek verwarmen. De
punt van de soldeerstaaf op de soldeerplek plaatsen, een druppel van het soldeersel laten smel-
ten en met een continue beweging van de vlam verspreiden.

3.1 Overzicht )
1 Draagframe 10 Zuurstof-veiligheidsvoorziening
2 Zuurstof-wegwerpcartouche 11 MAPP- gas-drukregelaar
3 MAPP- gas wegwerpcartouche 12 MAPP- gas-veiligheidsvoorziening
4 High-performance lasmondstuk(ken) 13 Lasbril
5 Brandermengpijp 14 Veiligheidsaansteker
6 Handgreep 15 Reserve-vuurstenen
7 Zuurstofslang (blauw) 16 Brandersleutel
8 (Brand)gasslang (oranje) 17 Buigzaam lasinzetstuk
9 Zuurstof-drukregelaar 18 Lasmondstuk-houder

3.2 Transport en opslag

Voor het transport moeten de drukregelaars altijd van de cartouches gedemonteerd

worden. Uitsluitend op een goed geventileerde plaats demonteren, bij voorkeur
buiten.

Na voltooiing van de soldeerwerkzaamheden: Sluit de ventielen op de brander en op de beide

drukregelaars. Om de resterende hoeveelheid gas uit de slang te laten ontsnappen, opent u de

ventielen op de brander opnieuw. Daarmee heft u de druk in de slangen op. Vervolgens sluit u

de ventielen op de brander weer.

Demonteer de drukregelaars van de cartouches. De veiligheidsvoorzieningen, slangen en de

brander kunnen met elkaar verbonden blijven.

Beveilig het apparaat tegen omvallen en wegglijden. Opslag en transport alleen met staande

cartouches.

Montage uitsluitend op een goed geventileerde plaats uitvoeren, bij voorkeur buiten.
Alle aansluitingen moeten worden vast- of losgedraaid met de bijgeleve de sleutels.
Controleer middels lekdetectiespray (bijv. ROTEST, art. nr. 65000) of zeepsop, of
alle componenten gasdicht aangesloten zijn.
Vergewis u ervan dat alle ventielen gesloten zijn voordat u met de werkzaamheden begint.
Kies een geschikt high-performance lasmondstuk (zie tabel lasinzetstuk) en schroef deze
vast op de brandermengpijp. De lasmondstuk-houder dient voor het vastdraaien van de ver-
binding.
Schroef de brandermengpijp middels de wartelmoer op de handgreep vast. Als alternatief
schro eft u het buigzame lasmondstuk op dezelfde manier op de handgreep vast.
Schroef de slangen vast op de handgreep. De zuurstofleiding (blauw) heeft een standaard
rechtse schroefdraad, de MAPP-gasleiding (oranje) een linkse schroefdraad.
Schroef de twee veiligheidsvoorzieningen vast op de slangen.
Schroef de twee veiligheidsvoorzieningen vast op de drukregelaars.

v ¥
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= Schroef de cartouches in de drukregelaars. Houd daarbij de betreffende drukregelaar vast
en draai alleen de cartouche. De MAPP-cartouche heeft een standaard rechtse schroef-
draad, de zuurstof-cartouche heeft een linkse schroefdraad. Let erop dat het vastschroeven
van de cartouches zonder geweld en soepel gaat. Bij schade door scheef inschroeven ver-
valt de garantie.

= Klem de cartouches in het frame.

3.4 In gebruik nemen

Brander ontsteken:

Controleer middels lekdetectiespray (bijv. ROTEST, art. nr. 65000) of zeepsop, of
A alle componenten gasdicht aangesloten zijn. Na het openen van het gasventiel moet

u het gasmengsel onmiddellijk aansteken omdat er anders een zachte knal kan

ontstaan. Let erop dat de ruimte goed geventileerd wordt!

Vergewis u ervan dat alle ventielen gesloten zijn voordat u met de werkzaamheden begint.
Open het ventiel van de zuurstof-drukregelaar.
Open het ventiel van de MAPP-drukregelaar.
Open voorzichtig het zuurstofventiel (blauw) op de brander. Let op een zo gering mogelijke
zuurstoftoevoer, omdat de vlam bij een te hoge luchtstroom niet goed aangestoken kan
worden.
Open voorzichtig het gasventiel (rood) op de brander. Let op een zo gering mogelijke gas-
toevoer, omdat de vlam bij een te hoge gasstroom niet goed aangestoken kan worden.
Steek het gasmengsel onmiddellijk aan met behulp van de bijgeleverde veiligheidsaanste-
ker.
Vlam instellen:
Als de vlam een gelige schijn heeft, voer dan voorzichtig zuurstof toe tot de kern van de vlam
lichtblauw kleurt en er een duidelijke overgang te zien is naar de blauwe secundaire vilam.
Mocht de vlam na het aansteken direct weer uit gaan, dan is of het gasventiel (rood) of het zuur-
stofventiel (blauw) op de handgreep te ver geopend.
Regel de gas/zuurstoftoevoer middels de ventielen op de handgreep.

2 2
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Viam doven:

Sluit altijd eerst het gasventiel (rood) en daarna het zuurstofventiel (blauw) op de handgreep. Na
voltooiing van de soldeerwerkzaamheden: Sluit de ventielen op de brander en op de beide druk-
regelaars. Om de resterende hoeveelheid gas uit de slang te laten ontsnappen, opent u de ven-
tielen op de brander opnieuw. Daarmee heft u de druk in de slangen op. Vervolgens sluit u de
ventielen op de brander weer.

Demonteer de drukregelaars van de cartouches. De veiligheidsvoorzieningen, slangen en de
brander kunnen met elkaar verbonden blijven.

Vervangen van cartouches:

Vervang de cartouches uitsluitend op een goed geventileerde plaats, bij voorkeur
A buiten. Controleer middels lekdetectiespray (bijv. ROTEST, art. nr. 65000) of zeep-
sop, of alle componenten gasdicht aangesloten zijn!
= Vergewis u ervan dat alle ventielen gesloten zijn voordat u met de werkzaamheden begint.
= Houd de drukregelaar vast en schroef de cartouche uit de drukregelaar. Zuurstofcartouche:
linkse schroefdraad. MAPP-cartouche: rechtse schroefdraad.
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=> Zorg ervoor dat de afdichting van de drukregelaar aanwezig en intact is, en dat de aanslui-
tingen vrij van olie en vet zijn.

= Houd de drukregelaar vast en schroef de cartouche in de drukregelaar.

Handelwijze bij storingen en onderhoud

Storingen Oorzaak/oplossing

De vlam wordt geel Het zuurstofventiel is dicht of is niet ver genoeg geopend.
Open het zuurstofventiel.
De zuurstof-cartouche is leeg. Vervang de lege zuurstof-
cartouche door een volle

De vlam wordt kleiner of wijkt Het gascartoucheventiel is gesloten, niet ver genoeg

weg van de brander geopend of de gascartouche is leeg.

Open het gascartoucheventiel door deze naar links te
draaien (verder) of vervang de gascartouche. Als u bij het
schudden van de gascartouche nog geluid van een vloei-
stof hoort, dan is de omgevingstemperatuur te laag om het
gas in gasvorm te kunnen laten ontsnappen (lager dan -
20°C)

Controleer de slangen regelmatig op beschadigingen en lekkage (visuele controle). De slangen
worden na verloop van tijd poreus. Vervang daarom de set slangen zodra deze kleine scheurtjes
vertonen. Vermijd blootstelling aan direct zonlicht (UV-licht), hierdoor wordt het verouderings-
proces versneld.

Vervang de set slangen en de veiligheidsvoorzieningen, wanneer de veiligheidsvoorziening na
een vlam-terugslag geactiveerd werd.

5 Toebehoren

Naam ROTHENBERGER artikelnummer
RO veiligheidsapparaat brandstofgas G3/8" 1000000631

RO veiligheidsvoorziening 02, G1/4"R,SET 1000000633

Propaanslang, 3/8"L-3/8"L, 2,5m, 4x3,5 32201

Zuurstofslangleiding,2,5m, 4,0x3,5 35210

RO drukregelaar MAPP US,3/8",0-2bar SET 1000000620

RO drukregelaar MAPP EU,3/8",0-2bar SET 1000000627

Overige accessoires www.rothenberger.com

6 Klantenservice

De ROTHENBERGER service-locaties zijn er om u te helpen (zie lijst in de catalogus of online).
Via deze service-locaties zijn ook vervangende onderdelen verkrijgbaar.

Bestel uw accessoires en reserveonderdelen via de vakhandel of RoService+ online:
Telefoon: +49 (0) 61 95/800 — 8200

Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

7 Afvalverwijdering

Delen van het apparaat zijn recyclebare materialen en kunnen dus opnieuw worden gebruikt.

Hiertoe staan geregistreerde en gecertificeerde recyclebedrijven ter beschikking. Voor de mili-
euvriendelijke verwerking van de niet-recyclebare delen (bijv. elektronisch schroot) dient u de
plaatselijk bevoegde afvaldiensten te raadplegen.
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1

Instrucoes de seguranca gerais

fﬁ ATENGAO! Este aparelho destina-se a aplicagdo profissional e apenas deve ser

operado por pessoal qualificado.

Todas as instrugcoes devem ser lidas antes de proceder a colocagdao em funcionamento.
Eventuais falhas decorrentes do incumprimento das instrugées referidas seguidamente
podem causar incéndio e/ou lesdes graves. As normas legais de seguranca e as directi-
vas técnicas devem ser rigorosamente cumpridas. No caso de danos decorrentes de fal-
ha de funcionamento, a garantia deixa de produzir efeit.

GUARDE BEM ESTAS INSTRUGOES.

1)

a)

b)

c)

d)

e)

2)

b)

c)

d)

3)

b)

c)

Local de trabalho

Mantenha a sua area de trabalho limpa e organizada. A desorganizagao e as areas de
trabalho sem iluminagédo podem causar acidentes.

Nao trabalhe com o aparelho num ambiente com risco de explosao, no qual se encon-
trem liquidos, gases ou poeiras combustiveis. As ferramentas produzem faiscas que
poderao incendiar a poeira ou 0s vapores ou gases. Proporcione uma ventilagao suficiente.
Se possivel, ndo trabalhe em espagos fechados.

Mantenha criangas e outras pessoas afastadas durante a utilizagdao da ferramenta. No
caso de desvio podera perder o controlo sobre o aparelho.

Nao use os tubos flexiveis para fins contrarios aos previstos para transportar e sus-
pender o aparelho. Mantenha os tubos flexiveis afastados do calor, 6leo, cantos afia-
dos ou pecas moéveis de aparelhos. Os tubos flexiveis danificados ou involutos aumen-
tam o risco de uma exploséo.

Mantenha o aparelho sem 6leo ou massa lubrificante. No oxigénio limpo podem deflagar
incéndios por si proprios em 6leos e massas lubrificantes de todo o tipo. Nao coloque o
aparelho na proximidade de fontes de calor (aguecimento, forno, chama aberta, etc.).
Seguranca de pessoas

Seja cauteloso, tenha cuidado com o que faz e manuseie a ferramenta cautelosamen-
te no trabalho. Nao utilize o aparelho se estiver cansado ou sob o efeito de drogas,
alcool ou medicamentos. Um momento de desatengdo durante a utilizagéo do aparelho
pode provocar lesdes graves.

Use sempre equipamento de proteccao pessoal e 6culos de protecgao. O uso de equi-
pamento de protecg¢édo pessoal, tal como calgado de seguranca anti-derrapante, vestuario a
prova de fogo, consoante o tipo e aplicagao da ferramenta, reduz o risco de ferimentos.
Nao use excesso de confianga. Preocupe-se sempre em manter a estabilidade e o
equilibrio. Desse modo pode controlar melhor o aparelho em situagdes inesperadas.

Use vestuario apropriado. Nao use vestuario largo ou acessérios. Mantenha os cabe-
los, vestuario e luvas afastados de pegas moveis. O vestuario largo, os acessoérios ou os
cabelos compridos podem ficar presos nas pegas moéveis.

Manipulagéo e utilizagdo cuidadosa de ferramentas

Guarde as ferramentas nao-utilizadas fora do alcance das criangas. Nao permita que
pessoas que nao estejam familiarizadas com o aparelho ou que nao tenham lido es-
tas instrugoes utilizem o aparelho. As ferramentas sao perigosas se forem utilizadas por
pessoas inexperientes.

Trate do aparelho com cuidado. Verifique se as pegas méveis do aparelho funcionam
perfeitamente e nao ficam presas, se as pecas estao partidas ou danificadas ao ponto
de prejudicar o funcionamento do aparelho. Mande reparar pegas danificadas antes
da utilizagao do aparelho. Muitos acidentes tém origem em ferramentas com fraca manu-
tengao.

Nunca deixe o aparelho de soldar sem supervisao durante a sua utilizagao. Existe o
risco elevado de incéndio.
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4) Reparagao
Permita apenas que pessoal técnico qualificado repare o seu aparelho e apenas com

pecas de substitui¢cdo originais. Desse modo garante que a seguranca do aparelho é
mantida.

1.1 Instrucoes de seguranca

O gas MAPP é extremamente inflamavel, incolor, mais pesado do que o ar e um ruido imper-
ceptivel.

Os cartuchos MAPP e de oxigénio ndo devem estar ao alcance de criangas.
Guarde os cartuchos num local bem ventilado.

Nao fume quando estiver a trabalhar nos cartuchos.

Mantenha os cartuchos afastados de fontes de ignig&o.

Proteja os cartuchos da luz solar directa e de temperaturas superiores a 50 °C.

Verifique a estanquicidade das unides roscadas com materiais espumosos (por ex.: pulveriza-
dor de detecgao de fugas ROTEST, Art. N°. 65000).

Feche as valvulas da garrafa em caso de avarias e apds a conclusao dos trabalhos.

Alivie a carga dos tubos flexiveis apds a concluséo dos trabalhos, abrindo as valvulas no mani-
pulo com os redutores de pressao fechados e fechando-os novamente de seguida.

Nao utilize o aparelho na posigéo horizontal.

Mantenha o aparelho sem 6leo ou massa lubrificante. No oxigénio limpo podem deflagar incén-
dios por si proprios em 6leos e massas lubrificantes de todo o tipo.

1.2 Utilizagao correcta
Felicitamo-lo pela aquisigdo de um produto da marca Rothenberger. Com o ALLGAS Mobile Pro

adquiriu um produto de qualidade. Este aparelho de soldadura autogénio universalmente insta-
lavel e manuseavel destina-se preferencialmente a soldas duras.

2 Dados técnicos / Ambito de aplicagio

Temperatura da chama.................... superior a 3.100 °C

Temperatura de funcionamento....... superior a 1.300 °C
Da temperatura de funcionamento resultam as soldas e os fluxos aplicaveis

Tipo de gaS.....cceeevvvunnnens MAPP, oxigénio
Pressdo do gas................ Cartucho unidireccional MAPP®: 9 bar, com redutor de pressdo no
max. 2 bar

Cartucho de oxigénio unidireccional: 110 bar, com redutor de
pressao no max. 4 bar

Area de trabalho.............. Resisténcia do material de 0,2-5,0 mm
Aplicagao de soldadura
Dimens&o Area de traba!ho (Resisténcia
do material em mm)

1 0,2-1

2 1-2

3 2-3

4 3-4

5 4-5
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3 Func¢ao do aparelho

Soldadura com bocais de soldadura de elevado desempenho:

Por principio, a chama de soldadura deve queimar de forma neutra (a relagéo de mistura dos
gases é equilibrada) e a sua dimensao da resisténcia do material, da forma de costura, da po-
sicdo da solda e da capacidade de conducgéo térmica do material deve ser adequada.

Para soldar ago com resisténcias elevados do material, rodar amplamente ambas as valvulas e
voltar a rodar um pouco as valvulas no caso de soldadura de placas de ago com reduzida re-

sisténcia do material.

Pré-aquecer os materiais e a vareta de soldar. Assim que o metal comega a derreter em ambos
os lados da costura, anexar a vareta de soldar. Tenha atengao a um aquecimento uniforme do

ponto de soldadura.

Avangar o queimador em movimentos semi-circulares em redor da vareta de soldar.

Soldas duras:

As superficies a soldar por fusdo devem ser rebarbadas e esvaziadas metalicamente (sem suji-
dade e oxidagdo), por ex.: com velo de limpeza sem metal para superficies a soldar ROVLIES
(Art. N°. 45268). Pré-aquecer o ponto de soldadura. Colocar a ponta da vareta de soldar sobre
o ponto de soldadura, fundir uma gota de solda e expandir sob o movimento constante da cha-

ma.
3.1 Vista geral

1  Estrutura de transporte 10
2 Cartucho de oxigénio unidireccional 11
3 Cartucho de gas unidireccional MAPP 12
4 Bocal(ais) de elevado desempenho 13
5 Tubo de mistura de bocais 14
6 Manipulo 15
7 Tubo flexivel de oxigénio (azul) 16
8 Tubo flexivel de gas (de queima) (laranja) 17
9 Redutor de pressao de oxigénio 18

3.2 Transporte e armazenamento

Al

Dispositivo de segurancga de oxigénio
Redutor da presséo do gas MAPP
Dispositivo de seguranga do gas MAPP
Oculos de protecgdo para soldadura
Acendedor de seguranca

Pedra de isqueiro de substituicdo
Chave do queimador

Aplicacao de soldadura flexivel

Suporte dos bocais de soldarura

dos dos cartuchos. Proceder a desmontagem num local bem ventilado, preferen-

f Para efectuar o transporte, os redutores de pressao devem ser sempre desmonta-

cialmente ao ar livre.

Ap0s a conclusédo do trabalho de soldadura: Feche as valvulas no queimador e em ambos os
redutores de pressédo. De modo a poder esvaziar as restantes quantidades de gas no tubo flexi-
vel, abra novamente as valvulas no queimador. Desse modo, os tubos flexiveis sdo descarre-
gados. Agora feche novamente as valvulas no queimador.

Desmonte o redutor de pressao dos cartuchos. Os dispositivos de segurancga, os tubos flexiveis

e o queimador podem permanecer ligados.

Proteja o aparelho contra quedas e deslizamentos. Proceder ao armazenamento e transporte

apenas com os cartuchos colocados.

Montagem apenas num local bem ventilado, preferencialmente ao ar livre. Todas as
A ligacdes tem de ser seguras ou soltas com as chaves anexas. Certifique-se através

do pulverizador de detecgao de fugas (por ex.: ROTEST, Art. N°. 65000) ou liquido

detergente, de que todos os componentes estao ligados estanques ao gas.

= Certifique-se de que todas as valvulas estdo fechadas antes de iniciar os trabalhos.

PORTUGUES
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Seleccione um bocal de soldadura de elevado desempenho apropriado (ver tabela de apli-
cagao de soldadura) e desaparafuse-o com o tubo de mistura de bocais. O suporte dos
bocais de soldadura serve para ficar a ligagao.

Desaparafuse o tubo de mistura de bocais através de uma porca cega com o manipulo. Em
alternativa, desaparafuse o bocal de soldadura flexivel do mesmo modo com o manipulo.
Desaparafuse os tubos flexiveis com o manipulo. A conduta de oxigénio (azul) dispde de
uma rosca direita usual e a conduta de gas MAPP (laranja) dispde de uma rosca esquerda.
Desaparafuse os dois dispositivos de seguranga com os tubos flexiveis.

Desaparafuse os dois dispositivos de seguranga com os redutores de pressao.

Aparafuse os cartuchos no redutor de pressado. Fixe desse modo o redutor de presséo e ro-
de simplesmente os cartuchos. O cartucho MAPP dispde de uma rosca direita usual, o car-
tucho de oxigénio dispde de uma rosca esquerda. Assim, tenha em atencdo a mobilidade
perfeita da rosca. No caso de danos decorrentes de aparafusamento obliquo, a garantia
deixa de produzir efeito.

= Fixe os cartuchos no cavalete.

3.4 Colocacao em funcionamento

(20 2K N T

Acender o queimador:

Certifiqgue-se através do pulverizador de deteccéo de fugas (por ex.: ROTEST, Art.

N°. 65000) ou liquido detergente de que todos os componentes estéo ligados es-
A tanques ao gas. Apos a abertura da valvula do gas de combustao, a igni¢cdo tem de

ocorrer imediatamente, caso contrario pode causar uma explosdo. Tenha em conta
que o espago tem de estar bem ventilado!

= Certifique-se de que todas as valvulas estdo fechadas antes de iniciar os trabalhos.

= Abra a valvula do redutor de pressao do oxigénio.

= Abra a valvula do redutor de pressdo MAPP.

= Abra cuidadosamente a valvula de oxigénio (azul) no queimador. Tenha atengdo a um fluxo
de oxigénio o mais reduzido possivel, dado que a chama nao permite acender correctamen-
te no caso de forte corrente de ar.

=> Abra cuidadosamente a valvula de gas de combust&o (vermelha) no queimador. Tenha

atengdo a um fluxo de oxigénio o mais reduzido possivel, dado que a chama nao permite
acender correctamente no caso de forte corrente de gas. Acenda imediatamente a mistura
de gas resultante com o auxilio do acendedor de seguranga fornecido.

Regular a chama:

Se a chama tiver um aspecto amarelado, adicione oxigénio cuidadosamente até o nicleo da

chama acender com cor azul clara e distinguir-se claramente da chama azul secundaria.

Se a chama se extinguir directamente apés a ignigao significa que ou a valvula do gas de com-

bustdo (vermelho) ou a véalvula do oxigénio (azul) no manipulo estd demasiado aberta.

Regule a quantidade de fluxo através da valvula no manipulo.

_—

blue-green "~ blue
strongly bright ,
oy e Correct settings

=
short+purple blue

—Oxygen surplus

long+light bright bright yellow blue.

Apagar a chama:

Feche sempre primeiramente a valvula do gas de combustao (vermelho) e depois a valvula de
oxigénio (azul) no manipulo. Apés a conclus&o do trabalho de soldadura: Feche as valvulas no
queimador e em ambos os redutores de press&do. De modo a poder esvaziar as restantes quan-
tidades de gas no tubo flexivel, abra novamente as valvulas no queimador. Desse modo, os tu-
bos flexiveis sdo descarregados. Agora feche novamente as valvulas no queimador.

Gas surplus
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Desmonte o redutor de pressao dos cartuchos. Os dispositivos de seguranga, os tubos flexiveis
e o queimador podem permanecer ligados.

Substituicdo dos cartuchos:

Proceder a substituigdo dos cartuchos apenas num local bem ventilado, preferen-
cialmente ao ar livre. Certifique-se através do pulverizador de detecgdo de fugas
/ i \ (porex.: ROTEST, Art. N°. 65000) ou liquido detergente de que todos os compo-
nentes estéo ligados estanques ao gas!
Certifique-se de que todas as valvulas estao fechadas antes de iniciar os trabalhos.

Fixe o redutor de presséo e desaparafuse o cartucho do redutor de pressao. Cartucho de

Certifique-se de que a estanquicidade do redutor de pressao existe e se encontra intacta e
que as ligacdes estdo isentas de dleo e massa lubrificante.

>
>
oxigénio: Rosca esquerda. Cartucho MAPP: Rosca direita.
>
>

Fixe o redutor de presséo e aparafuse o cartucho no redutor de presséo.

4 Conduta durante avarias e manutencoes

Avaria

Causa / Resolugao

A chama fica amarela

A vélvula da garrafa de oxigénio esta fechada ou pouco
aberta. Abrir a valvula da garrafa de oxigénio.

A garrafa de oxigénio esta vazia. Substituir a garrafa de
oxigénio vazia por uma garrafa cheia

A chama fica menor ou eleva-se
do queimador

Ou a valvula dos cartuchos de gas esta fechada, insufi-
cientemente aberta, ou o cartucho de gas esta vazio.
Abrir a valvula dos cartuchos de gas rodando-a para a
esquerda (mais) ou substituir o cartucho de gas. Se ainda
assim ouvir ruido de liquidos quando sacudir o cartucho
de gas, a temperatura ambiente esta demasiado baixa
para remover o gas na fase gasosa (inferior a -20°C)

Verifique regularmente os tubos flexiveis quanto a danos e fugas (inspecgao visual). Com o
tempo, os tubos flexiveis tornam-se porosos. Por isso, substitua o conjunto de tubos flexiveis
assim que surgirem pequenas fissuras nos tubos flexiveis. Evite a exposigao a luz solar directa
(raios UV), desse modo o processo de envelhecimento é acelerado.

Substitua o conjunto de tubos flexiveis e os dispositivos de segurancga se o dispositivo de segu-
ranga tiver sido activado apos o retorno da chama.

5 Acessorios

Nome do acessorio

No. de peca da ROTHENBERGER

Dispositivo de seguranga gas combustivel G3/8" 1000000631
Dispositivo de seguranca para 02, G1/4"R,SET 1000000633
Mangueira de propano, 3/8"L-3/8"L, 2,5m, 4x3,5 32201
Linha de mangueira de oxigénio,2,5m, 4,0x3,5 35210

Regulador de pressdo MAPP US,3/8“,0-2bar SET 1000000620

Regulador de pressdo MAPP EU,3/8%,0-2bar SET 1000000627

Qutros acessorios

www.rothenberger.com
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6 Servico de apoio ao cliente

As instalagdes de assisténcia da ROTHENBERGER estéo disponiveis para ajuda-lo (consulte a
lista no catalogo ou online). Estas instalagées de assisténcia colocam também ao seu dispor
pecas de substituicdo e assisténcia.

Encomende os seus acessorios e pegas sobresselentes a um revendedor especialista ou de
RoService+ online:

Telefone: +49 (0) 61 95/800 — 8200

Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

Algumas partes do equipamento sdo materiais valiosos e podem ser reciclados. Para este fim,
ha empresas de reciclagem autorizadas e certificadas a sua disposigcéo. Para eliminar as partes
nao-reciclaveis (p. ex. Sucata electrénica) de modo compativel com o ambiente, por favor, entre
em contacto com a respectiva autoridade de reciclagem local.
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1 Generelle sikkerhedsanvisninger

f:f PAS PA! Dette apparat er beregnet til professionelt brug og ma udelukkende

bruges og betjenes af sagkyndige personer.

Du skal lzese samtlige anvisninger for ibrug tagning. Manglende overholdelse af de fol-
gende anvisninger kan fere til brand og/eller svaere personskader. De lovmaessige for-
skrifter og tekniske retningslinjer skal altid overholdes. Ved skader, der opstar som felge
af betjeningsfejl, bortfalder garantien.

OPBEVAR DISSE ANVISNINGER PA ET SIKKERT STED.

1)

a)

b)

c)

d)

e)

2)

b)

c)

d)

Arbejdsplads

Hold din arbejdsplads ren og ryddelig. Uorden og darligt belyste arbejdsflader kan feres
til ulykker.

Brug aldrig apparatet i omgivelser med eksplosionsfare, hvor der findes braendbare
vasker eller gasser eller braendbart stov. Veerktgjer kan afgive gnister, der kan anteende
stav, dampe eller gasser. Sarg for tilstraekkelig udluftning. Hvis muligt skal du undga at ar-
bejde i inde lukkede rum.

Sorg for, at der ikke er bern og andre personer i narheden under brug af vaerktgjet.
Hvis din opmeerksomhed bliver afledt, kan det fgre til tab af kontrol over apparatet.

Brug aldrig slangen til andet end dens formal, f.eks. til at baere apparatet i eller til op-
hangning. Hold slangen vak fra varme, olie, skarpe kanter eller bevagelige dele pa
apparatet. Beskadigede eller snoede slanger forgger risikoen for eksplosion.

Hold apparatet fri for olie og fedt. Ved udseettelse for rent ilt kan olie og fedt af enhver ty-
pe selvanteende eksplosionsagtigt. Placér aldrig apparatet i neerheden af varmekilder (radia-
tor, oven, aben ild osv.).

Personsikkerhed

Vaer opmarksom pa, hvad du ger, og brug din sunde fornuft ved arbejde med et
varktej. Brug aldrig apparatet, nar du er traet eller under pavirkning af stoffer, alkohol
eller medicin. Et gjebliks uopmaerksom under brugen af apparatet kan fere til alvorlige per-
sonskader.

Baer personligt beskyttelsesudstyr og altid sikkerhedsbriller. Risikoen for tilskadekomst
reduceres, nar du baerer personligt sikkerhedsudstyr, f.eks. skridsikre sikkerhedssko, brand-
haemmet beklaedning og sikkerhedsbriller, alt efter vaerktgjets indsatsformal.

Overvurder ikke dig selv. Stil dig i en sikker stilling, og bevar pa alle tidspunkter lige-
vaegten. Det gor det muligt at kontrollere apparatet bedre i uventede situationer.

Baer egnet tgj. Baer kun tetsiddende tgj, og bzer ikke smykker. Hold har, tgj og hand-
sker vaek fra bevaegelige dele. Lgstsiddende tgj, smykker eller langt har kan blive fanget i
beveegelige dele.

Omhyggelig omgang med og brug af vaerktgjer

Hold veerktgjer, der ikke bruges, uden for berns raekkevidde. Lad aldrig personer, der
ikke er fortrolige med apparatet eller ikke har laest disse anvisninger, bruge apparatet.
Veerktgj er farligt, nar det bruges af uerfarne personer.

Vedligehold apparatet omhyggeligt. Kontrollér, om bevaegelige dele i apparatet funge-
rer korrekt og ikke sidder stramt, om dele er gaet i stykker eller er sa beskadigede, at
apparatet ikke fungerer korrekt. Serg for, at beskadigede dele bliver repareret for brug
af apparatet. Mange ulykker skyldes ringe vedligeholdte vaerktgjer.

Efterlad aldrig svejseapparatet uden opsyn under brugen. Der bestar akut brandfare.
Service

Lad kun apparatet blive repareret af kvalificeret fagpersonale og med originale reser-
vedele. Derved sikres, at apparatets sikkerhed bevares.

1.1 Sikkerhedsinstruktioner

MAPP-gas er letanteendelig, farvelgs, tungere end luft og har tydelig lugt.
Bgrn ma aldrig fa fat i MAPP- og iltpatroner.
Opbevar patronerne pa et godt udluftet sted.

48

\ROTHENBERGER

DANSK



Ryg aldrig under arbejde med patronerne.
Hold patronerne veek fra anteendingskilder.
Beskyt patronerne mod direkte sollys og temperaturer over 50 °C.

Afprov taetheden omkring skruer vha. skumdannende middel (f.eks. leeksggespray ROTEST, va-
renr. 65000).

Luk flaskeventilen ved problemer og efter afsluttet arbejde.

Aflast slangen efter afsluttet arbejde ved med lukket trykreduktionsventil at abne ventilen pa
handgrebet og derefter lukke den igen.

Brug aldrig apparatet i vandret stilling.

Hold apparatet fri for olie og fedt. Ved udseettelse for rent ilt kan olie og fedt af enhver type selv-
anteende eksplosionsagtigt.

1.2 Formalsbestemt anvendelse

Vi gnsker dig tillykke med kgbet af et Rothenberger-maerkeprodukt. Med ALLGAS Mobile Pro
har du faet et kvalitetsprodukt. Denne universelt anvendelige og lethandterlige autogensvejse-
apparat er yderst velegnet til slaglodning.

2 Tekniske data / Anvendelsesomrade

Flammetemperatur ............. over 3.100 °C
Arbejdstemperatur .............. over 1.300 °C
Arbejdstemperaturen angiver de anvendelige lodde- og flusmidler
Gastype .....cocoevevieeeinnd MAPP, ilt
GastryK.....oooeviieiiind MAPP-engangspatron: 9 bar, med trykregulator maks. 2 bar En-
gangspatron med ilt: 110 bar, med trykregulator maks. 4 bar
Arbejdsomrade ................. 0,2-5,0 mm materialestyrke
Svejseindsats
Storrelse Arbejdsomrade
(Materialestyrke i mm)

1 02-1

2 1-2

3 2-3

4 3-4

5 4-5

3 Enhedens funktion

Svejsning med svejsedyser med hgj ydelse::

Som hovedregel skal svejseflammen braende neutralt (gassens blandingsforhold er afbalance-
ret), og dens starrelse vaere tilpasset materialestyrken, svejsesgsmmens form, svejsepositionen
og materialets varmeledningsevne.

Ved svejsning af stal med hgjere materialestyrke skal begge ventiler veere drejet helt abne, og
ved svejsning af stalplader med ringere materialestyrke skal ventilen veere drejet en smule mod
lukket stilling.

Forvarm materialet og svejsestang. Sa snart metallet begynder at smelte pa begge sider af
svejsesgmmen, skal svejsestangen tilferes. Sgrg for en regelmaessig opvarmning af svejseste-
det.

Far breenderen i halvcirkelbevaegelser omkring svejsestangen.
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Slaglodning:

Forbindelsesflader skal afgrates og geres metallisk blanke (snavs- og rustfri), f.eks. vha. de me-
talfri ROVLIES-renseklude (varenr. 45268). Forvarm loddestedet. Seet spidsen af loddestangen

pa loddestedet, lad en drabe af loddemetallet smelte af, og spred det under konstant bevaegelse
af flammen.

1 Baereramme 10 litsikkerhedsanordning

2 Engangspatron med ilt 1 MAPP-gastrykregulator

3 Engangspatron til MAPP-gas 12 MAPP-gassikkerhedsanordning
4 Svejsedyse(r) med hgj ydelse 13 Svejsebeskyttelsesbriller

5 Dyseblanderar 14 Sikkerhedsantaender

6 Handgreb 15 Reservetaendsten

7 litslange (bla) 16 Nagle til breender

8 (Braender-)gasslange (orange) 17 Bgjelig svejseindsats

9 lIittrykregulator 18 Svejsedyseholder

3.2 Transport og opbevaring

Ved transport skal trykregulatoren altid afmonteres fra patronen. Afmonteringen skal
udfgres pa et godt udluftet sted og helst i fri.

Efter afsluttet loddearbejde: Luk ventilen pa breenderen og pa begge trykregulatorer. For at luk-

ke den resterende gasmaengde i slangen ud skal du abne ventilen pa breenderen igen. Dermed

aflastes slangen. Luk derefter ventilen pa breenderen igen.

Afmonter patronens trykregulator. Sikkerhedsanordningerne, slangen og breenderen kan forblive

samlet.

Beskyt apparatet mod veeltning og skridning. Opbevaring og transport ma kun udfgres med sta-

ende patron.

Montage skal udfgres pa et godt udluftet sted og helst i fri luft. Alle sammenkoblin-
ger ma udelukkende strammes eller Igsnes vha. den medfglgende nggle. Kontrollér
vha. leeksggespray (f.eks. ROTEST, varenr. 65000) eller saeebeskum, om alle kom-
ponenter er gastaette efter sammenkoblingen.
Kontrollér, at samtlige ventiler er lukket for start pa arbejdet.
Veelg en egnet svejsedyse med hgj ydelse (se tabellen Svejseindsats), og skru den pa dy-
seblandergret. Svejsedyseholderen bruges til stramning af forbindelsen.
Skru dyseblandergret pa handgrebet vha. en omlgbermgatrik. Skru alternativt den bgjelige
svejsedyse pa handgrebet pa samme made.
Skru slangen pa handgrebet. llitledningen (bld) har normalt hgjregevind, men MAPP-
gasledningen (orange) har venstregevind.
Skru begge sikkerhedsanordningerne pa slangerne.
Skru begge sikkerhedsanordningerne pa trykregulatorerne.
Skru patronerne i trykregulatoren. Hold i den forbindelse trykregulatoren fast, og drej kun pa-
tronen. MAPP-patronen har almindeligt hgjregevind, og iltpatronen har venstregevind. Serg
for, at gevindet Igber korrekt. Ved skader, der opstar som fglge af skaev paskruning, bortfal-
der garantien.

D20 28 N .
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3.4 Idrifttagning

Tzaending af braender:

Kontrollér vha. laeksggespray (f.eks. ROTEST, varenr. 65000) eller seebeskum, om

A alle komponenter er gasteette efter sammenkoblingen. Efter abning af breendsels-
gasventilen skal gassen gjeblikkeligt antaendes, da det ellers kan fare til deflagration
(hurtig forbreending). Serg for god udluftning af rummet!

Kontrollér, at samtlige ventiler er lukket fgr start pa arbejdet.
Abn ventilen p4 ilttrykregulatoren.
Abn ventilen p& MAPP-trykregulatoren.

Abn forsigtigt iltventilen (bl&) pa breenderen. Sgrg for en lav iltstrem, da flammen ikke teen-
des korrekt ved en staerkere luftstrom.

Abn forsigtigt forbreendingsgasventilen (rad) pa braenderen. Sgrg for en lav forbraendings-
gasstrem, da flammen ikke teendes korrekt ved en steerkere gasstrgm. Teend omgaende
den udlgbende gasblanding vha. den medfelgende sikkerhedsanteender.

Indstilling af flamme:

Hvis flammen har en gul farve, skal du forsigtigt tilfgje mere ilt, indtil flammekernen lyser klart bla
og adskiller sig tydeligt fra den bla sekundaerflamme.

Hvis flammen gar ud direkte efter taending, er enten forbreendingsgasventilen (rad) eller iltventi-
len (bla) pa handgrebet abnet for meget.

Regulér stramningsmaengden vha. ventilen pa handgrebet.

L2 2 N 7

— P
blue-green blue
strongly bright

oy brig Correct settings

- Oxygen surplus

long+ight bright bright yellow ~ blue Gas surplus

Slukning af flamme:

Sluk altid farst forbraendingsgasventilen (red) og derefter iltventilen (bla) pa handgrebet. Efter
afsluttet loddearbejde: Luk ventilen pa braenderen og pa begge trykregulatorer. For at lukke den
resterende gasmaengde i slangen ud skal du dbne ventilen pa braenderen igen. Dermed aflastes
slangen. Luk derefter ventilen pa braenderen igen.

Afmonter patronens trykregulator. Sikkerhedsanordningerne, slangen og breenderen kan forblive
samlet.

Udskiftning af patron:
f Udskiftning af patron skal udferes pa et godt udluftet sted og helst i fri luft. Kontrollér

vha. leeksggespray (f.eks. ROTEST, varenr. 65000) eller saeebeskum, om alle kom-
ponenter er gastaette efter sammenkoblingen!

Kontrollér, at samtlige ventiler er lukket for start pa arbejdet.

Hold fast i trykregulatoren, og skru patronen af trykregulatoren. lltpatron: Venstregevind.
MAPP-patron: Hgjregevind.

Kontrollér, at trykregulatorens pakning er pasat og intakt, og at tilslutningerne er fri for olie
og fedt.

Hold fast i trykregulatoren, og skru patronen i trykregulatoren.

v v v
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4 Fejlafhjalpning og vedligeholdelse

Fejl

Arsag I/ Afhjalpning

Flammen bliver gul

litbeholderventilen er lukket eller &bnet for lidt. Abn iltbe-
holderventilen.

lltpatronen er tom. Udskift den tomme iltpatron med en fuld

Flammen bliver mindre eller
udgar fra breenderen

Enten er gaspatronventilen lukket, ikke abnet nok, eller
gaspatronen er tom.

Abn gaspatronventilen ved at dreje mod venstre (videre),
eller udskift gaspatronen. Hvis du kan hgre en veeskelyd
ved rystning af gaspatronen, er den omgivende temperatur
for lav til, at gassen kan udtages i gasformig tilstand (un-
der -20°C)

Kontrollér regelmaessigt slangen for beskadigelse og utaetheder (gennemsyn). Slangen bliver
med tiden porgs. Udskift derfor slangepakken, s& snart der ses mindre ridser/revner i slangerne.

Undga direkte sollys (UV-lys), da al

dringsprocessen herved fremskyndes.

Udskift slangepakken og sikkerhedsanordningerne, hvis sikkerhedsanordningen er blevet udligst

som fglge af tilbageslag.

5 Tilbehor

Navn pa tilbehor ROTHENBERGER delnummer
RO-sikkerhedsanordning breendstofgas G3/8" 1000000631
RO-sikkerhedsanordning 02, G1/4"R,SET 1000000633

Propanslange, 3/8"L-3/8"L, 2,5m, 4x3,5 32201
Oxygen-slangelinie,2,5m, 4,0x3,5 35210

RO-trykregulator MAPP US,3/8“,0-2bar SET 1000000620

RO-trykregulator MAPP EU,3/8%,0-2bar SET 1000000627

Andet tilbehegr www.rothenberger.com

ROTHENBERGER servicesteder e

r til radighed til at hjeelpe dig (se listen i kataloget eller online)

og reservedele og service er ogsa tilgeengelig via de samme servicesteder.

Du kan bestille tilbehar og reservedele fra din forhandler og via RoService+ online:
Telefon: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

7 Affaldsbehandling

Dele af apparetet er af brugbart materiale og kann genbruges. Hertil star autoriserede og certifi-
cerede genbrugsvirksomheder til radighed. Til miljgvenlig affaldsbehandling af ikke brugbart ma-
teriale (f.eks. elektronikaffald) veer venlig at spgrg den myndighed, hvorunder det sorterer.
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1 Allméanna sdkerhetsanvisningar

f:f Fara! Denna enhet ar avsedd for professionell anvandning och bér endast

anvandas av utbildad personal.

Alla instruktioner ska lasas fore anvandning. Fel i bristande 6verensstimmelse med de
instruktioner som anges nedan kan resultera i brand och/eller allvarliga skador. Lagstad-
gade sakerhetsforeskrifter och tekniska riktlinjer ska féljas. | hdndelse av skada pa grund
av handhavandefel blir garantin ogiltig.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

1)
a)
b)

c)

d)

e)

2)

b)

c)

d)

3)
a)

b)

c)

4)

Arbetsplats

Hall arbetsplatsen ren och stiadad. Oordning och mérka arbetsplatser inbjuder till olyckor.
Anvind inte elverktyg i explosiva atmosfarer, i ndarvaro av brandfarliga vatskor, gas
eller damm. Elektriska verktyg bildar gnistor som kan antanda dammet eller avge rok eller
gas. Se till att du har god ventilation. Om du har mgjligt, arbeta inte inomhus i stdngda ut-
rymmen.

Hall barn och kringstaende pa avstand nar apparaten anvands. Distraktioner kan leda
till att du forlorar kontrollen dver apparaten.

Hang inte upp nagra fraimmande foremal i apparatens slangar. Hall slangarna borta
fran varme, olja, skarpa kanter och rorliga delar. Skadade eller trassliga slangar okar ris-
ken for en explosion.

Hall maskinen fri fran olja och fett. | rent syre kan oljor och fetter av alla typer sjalvan-
tédnda explosivt. Anvand inte apparaten nara varmekallor (varmare, ugn, lagor, etc).
Personsikerhet

Var uppmaérksam, kontrollera vad du gor och anvand sunt fornuft nar du anvander ett
verktyg. Anvdnd inte maskinen om du &r trétt eller paverkad av droger, alkohol eller
mediciner. Ett 6gonblick av ouppmarksamhet under arbetet med verktyget kan resultera i
allvarlig skada.

Anvand personlig skyddsutrustning och bar alltid skyddsglas6gon. Anvandning av
personlig skyddsutrustning, sdsom halkfria skyddsskor, brandséakra klader och skyddsglaso-
gon, beroende pa typ av och anvandningsomrade for verktyget, minskar risken for skador.
Overskatta inte dig sjalv. Sta stadigt och hall hela tiden balansen. Detta gér att du kan
styra verktyget battre i ovantade situationer.

Anvind lampliga skyddsklader. Bar inte 16st sittande klader eller smycken. Hall haret,
kla derna och handskarna borta fran rorliga delar. Lésa klader, smycken eller Iangt har
kan fastna i rérliga delar.

Anvandning och skoétsel av verktyg

Hall oanvanda verktyg utom rackhall for barn. Lat inga personer som inte har ratt
kunskap eller som inte har last dessa instruktioner anvanda verktyget. Verktyg ar far-
liga i handerna pa oerfarna personer.

Underhall verktyget. Kontrollera att rérliga delar fungerar felfritt, om delar &r brutna
eller skadade och att funktionen av enheten inte ar nedsatt. Lat reparera skadade de-
lar innan du anvander enheten. Manga olyckor orsakas av daligt underhalina verktyg.
Lamna aldrig svetsen utan uppsikt under anvdandningen. Det finns ett akut risk for
brand.

Service

Lat enheten repareras av kvalificerad personal som anvander originalreservdelar.
Detta kommer att sékerstalla att sakerheten hos anordningen bibehalls.

1.1 Sakerhetsanvisningar

MAPP-gas ar mycket brandfarlig, farglos, tyngre an luft och med kannbar lukt.
MAPP- och syrepatroner maste hallas utom rackhall fér barn.

Forvara patroner pa en val ventilerad plats.

ROk inte nar du arbetar med patronerna.
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Hall patronen borta fran antandningskallor.
Hall patronen borta fran direkt solljus och temperaturer éver 50 ° C.

Kontrollera atdragningen av skruvférbandet med skummande medel (t.ex. ROTEST, Art.-nr.
65000).

Stang flaskventiler vid stérningar och efter avslutat arbete.

Lossa slangarna efter avslutat arbete genom att 6ppna och sedan stéanga tryckreduceringsventi-
lerna pa handtaget.

Anvand inte enheten i horisontellt Iage.

Hall maskinen fri fran olja och fett. | rent syre kan oljor och fetter av alla typer sjalvantédnda ex-
plosivt.

1.2 Foreskriven anvandning

Grattis till ditt kop av en markesprodukt fran Rothenberger. ALLGAS Mobile Pro ar en kvalitets-
produkt. Denna universella och barbara svetsutrustning ar idealisk for 16dning.

2 Tekniska data/anvandningsomraden

Flamtemperaturen .............. mer an 3.100 °C
Arbetstemperatur................ mer an 1.300 °C
Fran arbetstemperaturen uppnas lampliga 16d- och svetsmedel
Typavgas.....cccomeeeicineenn. MAPP, syre
GastrycK .....ocovviiiiiiiiis MAPP-gasbehallare: 9 bar, med tryckregulator max. 2 bar Sy-
re/gaspatron: 110 bar, med tryckregulator max. 4 bar
Arbetsomrade...................... 0,2 till 5,0 mm tjocklek
Svetsapplikationer
Arbetsomrade
Storlek | Tiocklek i mm)
1 0,2-1
2 1-2
3 2-3
4 3-4
5 4-5

3 Funktion hos enheten

Svetsning med hogpresterande svetsmunstycken:

Svetslagan ska branna i neutrallage (blandningsférhallandet av gaser ar balanserat) och storle-
ken pa materialets tjocklek, fogformen, svetslaget och varmeledningsférmagan hos materialet
justeras.

For svetsning av stal med storre tjocklekar ska bada ventilerna dras ut, och vid svetsning av
stalplat med liten tjocklek ska ventilerna dras tillbaka nagot.

Foérvarm material och svetstrad. Nar metallen borjar smalta pa bada sidor av sémmen, lagg dit
svetstraden. Se till att du har en likformig uppvarmning av svetsstallet.

R&r brannaren i halvcirkelrorelser kring svetstraden.

Hardl6dning:

Anslutande ytor ska avgradas och metallen goras ren (smuts och rost) till exempel med de me-
tallfria rengéringskuddarna ROVLIES (art. nr. 45268). Varm lodstallet. Satt i spetsen pa I6dsta-
ven i |6dstallet, smalt en droppe av lodet och sprid med konstant rorelse av lagan.
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3.1 [ A

1 Béarande ram 10 Syre/sakerhetsanordning

2 Syre/gaspatron 11 MAPP-gastryckventil

3 MAPP-gas engangspatron 12 MAPP-gas sakerhetsanordning
4 Hogpresterande svetsmunstycke(n) 13 Svetsskyddsglasdgon

5 Blandningsmunstycke 14 Séakerhetstandare

6 Handtag 15 Extra tandsten

7 Syreslang (bla) 16 Brannarnyckel

8 (Brann-) gasslang (orange) 17 Flexibla svetsapplikationer

9 Syretrycksreducerare 18 Svetsmunstyckshallare

3.2 Transport och forvaring

Vid transport maste regulatorn alltid tas bort fran patronen. Demontering far bara
gobras pa en val ventilerad plats, helst utomhus.

Efter avslutad I6dning: Stang ventilerna pa bréannaren och vid bagge tryckreducerarna. For att fa
ut aterstédende gas i slangen, 6ppna ventilerna pa brannaren igen. Detta kommer att avlasta
slangarna. Nu kan du stanga ventilerna pa brannaren igen.

Ta bort patron-tryckreduceraren. Sakerhetsanordningarna, slangar och brannaren kan vara an-
slutna. Sakra enheten mot att falla och glida. Lagring och transport far endast ske med staende
patroner.

Montering far bara goras pa en val ventilerad plats, helst utomhus. Alla anslutningar
A maste dras at eller lossas med medfoljande nycklar. Kontrollera med hjalp av lack-
sokningsspray (t.ex. ROTEST, art.nr. 65000) eller tvallésning att alla komponenter
ar anslutna och gastata.
Kontrollera att alla ventiler ar stangda innan arbetet pabdrjas.
Valj ett lampligt hégpresterande svetsmunstycke (se tabell svetsmunstycke) och skruva fast
detta vid blandningsmunstycket. Svetsmunstyckets hallare anvands for att dra at anslut-
ningen.
Skruva munstycket med hjélp av kopplingsmuttern med handtaget. Alternativt kan man
skruva det flexibla svetsmunstycket pa samma satt med handtaget.
Skruva fast slangen med handtaget. Syreledningen (bla) har en hogerganga av standardtyp,
MAPP-gasledningen (orange) ar vanstergangad.
Skruva fast bada sakerhetsanordningarna med slangarna.
Skruva pa bada sakerhetsanordningarna med tryckreduceraren.
Skruva i patronen i tryckreduceraren. Hall tryckreduceraren stadigt och vrid endast patro-
nen. MAPP-patronen har en hdgerganga, syrepatronen en vansterganga. Se till halla géng-
orna perfekta. Skador orsakade av en sned iskruvning upphaver garantin.
= Satt in patronen i ramen.
3.4 Idrifttagning

7

D20 20 N

Tanda brannare:

Kontrollera med hjalp av lacksékningsspray (t.ex. ROTEST, art.nr. 65000) eller

A tvallosning att alla komponenter ar anslutna och gastata. Efter 6ppning av brann-
gasventilen maste tdndningen goras omedelbart, eftersom detta kan leda till en
explosion. Se till att rummet har god ventilation!

= Kontrollera att alla ventiler &r stdngda innan arbetet pabérjas.
= Oppna ventilen till syretrycksreduceraren.
= Oppna ventilen till MAPP-tryckreduceraren.
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= Oppna forsiktigt syreventilen (bl&) pa brannaren. Se till s att syreflddet &r s& lagt som méj-
ligt, eftersom lagan blir svar att tanda i starkt luftfléde.

= Oppna forsiktigt gasventilen (rod) pa brannaren. Se till s& att gasflodet &r sa lagt som moj-

ligt, eftersom lagan blir svar att tdnda vid stark gasstrom. Tand gasblandningen omedelbart
hjalp av den medféljande sakerhetstandaren.

Stilla in lagan:

Om lagan ser gulaktig ut kan du forsiktigt tillsatta syre tills lagans karna ar ljusbla och tydligt skil-
jer sig fran den bla sekundara lagan.
Om lagan skulle slockna omedelbart efter branning sa ar antingen branslegasventilen (réd) eller
syreventilen (bla) pa handtaget 6ppnat for langt.

Justera flddeshastigheten genom ventilerna till handtaget.

—
blue-green blue
strongly bright
oy brig Correct settings
—
short+purple blu
- Oxygen surplus
— R
—
long#light bright brightyellow  blue Gas surplus

Slécka lagan:

Stang alltid férst gasventilen (rod), sedan syreventilen (bla) pa handtaget. Efter avslutad I6dning:
Stang ventilerna pa brannaren och vid bagge tryckreducerarna. For att fa ut aterstaende gas i
slangen, 6ppna ventilerna pa brannaren igen. Detta kommer att avlasta slangarna. Nu kan du
stdnga ventilerna pa brannaren igen.

Ta bort reduceringstryckspatronen. Sékerhetsanordningarna, slangar och brannaren kan vara

anslutna.

Byta patronen:

A\

Kontrollera att alla ventiler ar stangda innan arbetet pabdrjas.

Hall tryckventilen stadigt och skruva loss patronen fran tryckventilen. Syrepatron: Vanster-

Patronbyte far bara goras pa en val ventilerad plats, helst utomhus. Kontrollera med
hjalp av lackagespray (t.ex. ROTEST, art.nr. 65000) eller tvallésning att alla kompo-
nenter ar anslutna och gastatal

Se till att tatningen fungerar pa reducerventilen och att den ar intakt, och att terminalerna ar

fria fran olja och fett.

>
>
ganga. MAPP-patron: Hogerganga.
>
>

Hall tryckventilen stadigt och skruva loss patronen i tryckventilen.

4 Vid stérningar och underhall

Fel

Orsak / Atgird

Lagan ar gul

Syreflaskans ventil &r stangd eller for for lite 6ppnad.
Oppna syreventilen.

Syreflaskan ar tom. Byt ut den tomma syreflaskan mot en
full

Lagan &r liten eller lyfter fran
bréannaren

Antingen ar gaspatronventilen stangd, inte tillrackligt 6p-
pen eller sa ar gaspatronen tom.

Oppna gaspatronventilen genom att vrida till vanster
(storre) eller byt gaspatronen. Om du fortfarande kan héra
ljudet av vatska nar du skakar gasbehallaren ar omgiv-
ningstemperaturen for lag for att ta bort gasen i gasform
(under -20 ° C)
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Kontrollera regelbundet slangarna for skador och lackage (visuell inspektion). Slangarna blir po-
rosa med tiden. Anvand aldrig ett slangpaket om slangarna har sma sprickor. Undvik exponering
for direkt solljus (UV-ljus) eftersom detta gor att utslitningsprocessen paskyndas.

Byt ut slangpaketet och sakerhetsutrustning nar sdkerhetsanordningen har utlosts efter en dver-

téandning.
Tillbeh6rs namn ROTHENBERGER artikelnummer
RO-sakerhetsanordning branslegas G3/8" 1000000631
RO-sakerhetsanordning 02, G1/4"R,SET 1000000633
Propanslang, 3/8"L-3/8"L, 2,5m, 4x3,5 32201
Syre-slanglinje,2,5m, 4,0x3,5 35210
RO-tryckregulator MAPP US,3/8%,0-2bar SET 1000000620
RO-tryckregulator MAPP EU,3/8,0-2bar SET 1000000627
Andra tillbehér www.rothenberger.com

ROTHENBERGER serviceplatser finns tillgangliga for att hjalpa dig (se listan i katalogen eller
online) och reservdelar och service finns ocksa tillgangligt via samma serviceplatser.

Bestall dina tillbehor och reservdelar fran din specialistaterforsaljare eller anvéand RoService+

online:

Telefon: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com
7 Avfallshantering

Vissa delar i detta verktyg innehaller amnen som kan atervinnas. Detta kan utféras av certifie-
rade atervinningsforetag. Vid skrotning av icke atervinningsbara @mnen (t.ex. elektronikskrot)
skall du ta kontakt med ansvarig kommunal instans.
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Dokumentissa kaytetyt merkinnét:

A Vaara!
Merkki varoittaa loukkaantumisista.
' Huom!
® Merkki varoittaa esine- ja ymparistévahingoista.
>

Viittaa toimenpiteisiin
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1 Yleiset turvaohjeet

A Vaara! Tama laite on tarkoitettu ammattikayttéon. Laitetta saavat kayttaa vain

sen kayttoon koulutetut henkil6t.

Lue kaikki ohjeet ennen kaytté6nottoa. Turva- ja muiden ohjeiden laiminlyénnisté voi
seurata sahkoisku, tulipalo ja/tai vakavia vammoja. Noudata ehdottomasti tyéturvalli-
suuslakia seka teknisia maarayksia. Takuu ei korvaa kayttovirheesta aiheutuvia vahinko-

ja.

SAILYTA NAMA OHJEET HYVIN.

1)
a)

b)

c)

d)

e)

2)

b)

c)

d)

3)
a)

b)

c)
4)

Tyopaikka

Pida tyopaikka puhtaana ja hyvassa jarjestyksessa. Epéjarjestys ja huono valaistus ai-
heuttavat onnettomuuksia.

Ala kayta laitetta rajahdysalttiissa ympéristossa, jossa on palavia nesteits, kaasuja tai
polyja. Tyokalut aiheuttavat kipindintia, joka voi sytyttaa polyn tai hdyryt. Jarjesta riittava
tuuletus. Mikali mahdollista, ala tydskentele suljetussa tilassa.

Pida muut ihmiset ja erityisesti lapset etaalla ty6kalun kayttdessasi. Saatat menettaa
laitteen hallinnan, jos sinua hairitdan kesken tyon.

Ala ripusta dlaka kanna laitetta letkuista. Letkut eivit ole sitd varten. Pida letkut etaal-
la kuumuudesta, oljysta, teravista reunoista ja liikkuvista laiteosista. Vahingoittuneet
tai sotkuiset letkut lisdavat rajahdysvaaraa.

Pidé laite puhtaana 6ljysté ja rasvasta. Puhtaassa hapessa 6ljyt ja rasvat voivat syttya
itsestaan rajahdyksenomaisesti. Ala sijoita laitetta Iammonlahteiden lahelle (patteri, uuni,
avotuli).

Henkil6turvallisuus

Keskity siihen mita teet. Ole huolellinen. Kayta tyokalua harkiten. Ala kayta laitetta
vasyneena aldka huumeen, alkoholin tai ladkkeen vaikutuksen alaisena. Hetkellinen
varomattomuus laitetta kaytettdessa voi johtaa vakaviin vammoihin.

Kéayta henkilosuojaimia. Kéyté aina suojalaseja. Tapaturmavaara pienenee huomatta-
vasti, kun kaytat asianmukaisia henkilokohtaisia suojaimia. Niitd ovat esim. luistamat-
tomat turvakengat, vaikeasti syttyvat vaatteet ja suojalasit.

Ala yliarvioi itseési. Seiso aina tukevasti ja tasapaino siilyttaen. Nain hallitset laitteen
odottamattomissa tilanteissa paremmin.

Kayta tarkoituksenmukaisia vaatteita. Ala kayta 16ysia vaatteita dlika koruja. Pida
hiukset, vaatteet ja kdsineet kaukana liikkuvista osista. Valjat vaatteet, korut seka pitkat
hiukset voivat tarttua liikkkuviin osiin.

Tyokalujen huolellinen késittely ja kaytto

Sailyta kayttamattémat tyokalut pois lasten ulottuvilta. Laitetta saavat kayttaa vain
kayttoohjeen lukeneet ja laitteen tuntevat henkil6t. Kokemattomien henkildiden kasissa
kaikki ty6kalut ovat vaarallisia.

Huolla laite hyvin. Tarkista, etta laitteen liikkuvat osat toimivat kunnolla, liikkuvat va-
paasti ja ovat ehjid. Tarkista, etta laitteessa ei ole toimivuutta rajoittavia vikoja. Kor-
jauta vahingoittuneet osat ennen kuin kéaytét laitetta. Monet onnettomuudet johtuvat
huonosti hoidetuista ty6kaluista.

Ala jata hitsauskonetta valvomatta kayton aikana. Viliton palovaara.

Huolto

Vain valtuutetut ammattilaiset saavat korjata laitteen. Alkuperaisia varaosia on kaytetta-
va. Siten varmistetaan laitteen kayttéturvallisuus.

1.1 Turvallisuusohjeet

MAPP-kaasu on helposti syttyvaa, varitdnta ja ilmaa painavampaa. Kaasulla on sille ominainen
haju.

MAPP-kaasupatruunat ja happipatruunat eivat saa joutua lasten kasiin.

Sailyta patruunat hyvin tuulettuvassa tilassa.
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Ala tupakoi patruunoita kasitellessasi.

Pida patruunat etaalla palolahteista.

Suojaa patruunat suoralta auringonvalolta ja yli 50 °C lampdtilalta.

Tarkista kierreliittimien tiiviys vaahtoavalla aineella (esim. vuodonilmaisinspray ROTEST, tuoten-
ro 65000).

Sulje pulloventtiili hairidtilanteessa seka tydn paatyttya.

Poista tydn paatyttya paine letkuista avaamalla venttiilit paineenalentajan ollessa suljettuna. Sen
jalkeen sulje venttiilit uudelleen.

Ala kayta laitetta vaakasuorassa asennossa.

Pida laite 6ljyttémana ja rasvattomana. Puhtaassa hapessa 6ljyt ja rasvat voivat syttya itsestdan
rajahdyksenomaisesti.

1.2 Maéaraystenmukainen kaytto

Onnittelumme Rothenberger-tuotteen hankinnan johdosta. Hankkimasi ALLGAS Mobile Pro on
laatutuote. Tama yleiskayttéinen kaasuhitsauslaite sopii erityisen hyvin kovajuottoon.

2 Tekniset tiedot / Kayttokohteet

Liekin lampétila..........c....... yli 3.100 °C
Tyolampotila.....c.cceeeeereenee. yli 1.300 °C
Tydlampétila maarittda mita juotosmateriaaleja ja juoksutteita voi kayttda

MAPP, happi

MAPP-kertakayttdpatruuna: 9 bar, paineenalentimella maks. 2 bar
Happi-kertakéyttdpatruuna 110 bar, paineenalentimella maks. 4 bar

Tydalue.......ccocoevvviieeeiieenne 0,2-5,0 mm materiaalipaksuus
Hitsaus
Tydalue
Koko (Materiaali}rl1 paksuus mm)
1 02-1
2 1-2
3 2-3
4 3-4
5 4-5

3 Laitteen toiminta

Hitsaaminen korkeateho-hitsaussuuttimilla:

Hitsausliekin tulisi palaa neutraalisti (kaasujen sekoitussuhde on tasapainoinen) ja sen voimak-
kuus tulisi olla materiaalipaksuuden, saumamuodon, hitsausasennon seka materiaalin lAmmon-
johtokyvyn mukainen.

Avaa molempia venttiileja paljon, kun hitsaat paksua teraslevya. Sulje venttiileja jonkin verran
ohutta teraspeltia hitsatessasi.

Esilammita materiaali ja hitsauspuikko. Lis&a hitsauspuikkoa heti, kun metalli alkaa sulaa sau-
massa molemmilta puolilta. Huolehdi, etté hitsauskohta lampenee tasaisesti.

Liikuta poltinta puoliympyrassé hitsauspuikon ympéri.

Kovajuotto:

Puhdista yhdistettavat pinnat metallin kiiltdvaksi (puhtaaksi liasta ja oksideista), esim. metallit-
tomalla ROVLIES puhdistushuovalla (tuotenro 45268). Esilammita juotoskohta. Sijoita juotosai-
neen karki juotoskohtaan, sulata pisara juotetta ja levitd se samalla koko ajan liekkia liikuttaen.
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3.1 Yhteenveto A

1 Kantoteline 10 Happi-turvalaite

2 Happi-kertakayttdpatruuna 11 MAPP-kaasu-paineenalennin
3 MAPP-kaasu kertakayttépatruuna 12 MAPP-kaasu-turvalaite

4 Korkeateho-hitsaussuutin (-suuttimet) 13 Hitsauslasit

5 Suutinputki 14 Turvasytytin

6 Kahva 15 Varaosa-sytyttimenkivet

7 Happiletku (sininen) 16 Poltinavain

8 (Poltin-)kaasuletku (oranssi) 17 Taivutettava hitsaussuutin

9 Happi-paineenalennin 18 Hitsaussuuttimen pidike

3.2 Laitteen kuljetus ja sailytys

Irroita paineenalennin patruunasta kuljetuksen ajaksi. Irroita patruuna hyvin tuulettu-
vassa paikassa, mieluiten ulkona.

Kun juottotydt on suoritettu: Sulje polttimen ja molempien paineenalentimien venttiilit. Poista
loppu kaasu letkusta avaamalla polttimen venttiili uudelleen. Siten kaasu poistuu letkuista. Sulje
nyt polttimen venttiilit uudelleen.

Irroita patruuna-paineenalennin. Turvalaitteet, letkut ja poltin voivat jdada irroittamatta.
Varmista, etta laite ei pAdse kaatumaan. Sailytys ja kuljetus vain patruuna pystyasennossa.
3.3 Kokoaminen

met mukana toimitetulla avaimella. Varmista vuodonilmaisinspraylla (esim. ROTEST,
tuotenro 65000) tai saippualiuoksella, ettd kaikki litokset on tehty kaasutiiviisti.

Varmista ennen tyon aloittamista, etta kaikki venttiilit ovat kiinni.

Valitse sopiva korkeateho-hitsaussuutin (ks. taulukko Hitsaussuuttimet) ja ruuvaa se suutin-
putkeen. Hitsaussuuttimen pidike auttaa kiristamaén litoksen.

Ruuvaa suutinputki lukkomutterilla kahvaan. Vaihtoehtoisesti ruuvaa taivutettu hitsaussuutin
kahvaan samalla tavalla.

Ruuvaa letkut kahvaan. Happiletkussa (sininen) on tavallinen oikea kierre, MAPP-
kaasuletkussa (oranssi) on vasen kierre.

Ruuvaa molemmat turvalaitteet letkuihin.
Ruuvaa molemmat turvalaitteet letkuihin.

Kierra patruunat paineenalentimiin. Pida paineenalennin paikallaan ja kierra vain patruunaa.
MAPP-patruunassa on tavallinen oikea kierre, happipatruunassa on vasen kierre. Tarkkaile,
ettd osut kierteen alkuun ja ettd ruuvaaminen kéy kevyesti. Takuu ei korvaa vinoon kierre-
tysta patruunasta aiheutuvia vahinkoja.

=> Kirista patruuna runkoon.

3.4 Kayttéonotto

f Kokoa laite hyvin tuulettuvassa paikassa, mieluiten ulkona. Kirista ja avaa kaikki liitti-

D20 7% N T T 7

Polttimen sytyttdminen:

Varmista vuodonilmaisinspraylla (esim. ROTEST, tuotenro 65000) tai saippualiuok-

A sella, ettd kaikki osat on liitetty kaasutiiviisti. Sytytyksen pitaa tapahtua heti kaasu-
venttiilin avaamisen jalkeen, koska muuten ulosvirtaava kaasu aiheuttaa rajahdyk-
sen. Huolehdi hyvéasta tuuletuksestal

Varmista ennen tyon aloittamista, etta kaikki venttiilit ovat kiinni.
Avaa happi-paineenalentimen venttiili.
Avaa MAPP-paineenalentimen venttiili.

Avaa varovasti polttimen happiventtiili (sininen). Huolehdi, ettd happea virtaa mahdollisim-
man vahan, koska suuri virtaus sammuttaa sytytysliekin.
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=> Avaa varovasti polttokaasuventtiili (punainen). Huolehdi, etta kaasua virtaa mahdollisimman
vahan, koska suuri virtaus sammuttaa sytytysliekin. Sytyté kaasuseos heti mukana toimite-

tulla turvasytyttimella.
Liekin sdataminen:

Jos liekki on kellertéva, lisda varovasti happea, kunnes liekin ydin on kirkkaansininen ja erottuu

selvasti sinisesta toisioliekista.

Jos liekki sammuu heti sytyttdmisen jélkeen, on joko polttokaasuventtiili (punainen) tai kahvan

happiventtiili (sininen) liian auki.
S&&da virtaamaa kahvan venttiileilla.

_——

blue-green blue
strongly bright

Correct settings

=T 3

short+purple blue

—

long+light bright brightyellow  blue

Oxygen surplus

Gas surplus

Liekin sammuttaminen:

Sulje aina ensin kaasuventtiili (punainen) ja sen jélkeen happiventtiili (sininen) késipydrasta. Kun

juottoty6t on suoritettu: Sulje polttimen ja molempien paineenalentimien venttiilit. Poista loppu
kaasu letkusta avaamalla polttimen venttiili uudelleen. Siten kaasu poistuu letkuista. Sulje nyt

polttimen venttiilit uudelleen.

Irroita patruuna-paineenalennin. Turvalaitteet, letkut ja poltin voivat jdada irroittamatta.

Patruunan vaihto:

A\

Vaihda patruuna hyvin tuulettuvassa paikassa, mieluiten ulkona. Varmista vuo-
donilmaisinspraylla (esim. ROTEST, tuotenro 65000) tai saippualiuoksella, etté
kaikki osat on liitetty kaasultiiviisti!

= Varmista ennen tydn aloittamista, etta kaikki venttiilit ovat kiinni.

=>» Pida paineenalennin paikallaan ja kierra patruuna irti paineenalentamista. Happipatruuna:

vasen kierre. MAPP-patruuna: oikea kierre.
= Varmista, ettd paineenalentimen tiiviste on paikallaan ja ehja ja etté litdnnat ovat puhtaat 6l-

jysta ja rasvasta.

=> Pida paineenalennin paikallaan ja kierra patruuna paineenalentimeen.

4 Hairiét ja huolto

Vika

Syy / toimenpide

Liekki muuttuu keltaiseksi

happipullon venttiili.

Happiventtiili on kiinni tai se on auki liian vahan. Avaa

Happipullo on tyhja. Vaihda happipullo.

Liekki pienenee tai etaantyy
polttimesta.

Joko kaasupatruunan venttiili on kiinni, se ei ole tarpeeksi
auki tai kaasupatruuna on tyhja.
Avaa kaasupatruunan venttiilid (lisdd) vastapaivaan kier-
tamalla tai vaihda kaasupatruuna. Jos kuulet nesteen
aanta patruunaa ravistaessasi, lampétila on liian alhainen
(alle -20 °C) kaasun kaasuuntumista varten.

Tarkista sdanndllisesti, etté letkut ovat hyvakuntoiset ja tiiviit (siimamaarainen tarkastus). Ajan
myo6té letkuista tulee huokoisia. Vaihda sen takia letkusarja heti, kun letkuihin ilmestyy pienia

halkeamia. Valta suoraa auringonvaloa (UV-sateilyd). Se nopeuttaa vanhenemista.
Vaihda letkusarja ja turvalaitteet, kun turvalaite on laukaissut liekkisammuttimen.

SuomI
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5 Lisdvarusteet

Lisdvarusteen nimi ROTHENBERGER-osanumero
RO-turvalaitteen polttoainekaasu G3/8" 1000000631

RO-turvalaite 02, G1/4"R,SET 1000000633

Propaaniletku, 3/8"L-3/8"L, 2,5m, 4x3,5 32201

Happiletkuletku,2,5m, 4,0x3,5 35210

RO-paineensaadin MAPP US,3/8“,0-2bar SET 1000000620

RO-paineensaadin MAPP EU,3/8%,0-2bar SET 1000000627

Muut tarvikkeet www.rothenberger.com

6 Asiakaspalvelu

ROTHENBERGER-asiakaspalvelu palvelee teita eri toimipaikoissa (katso tiedot katalogista tai
internetistd) ja samoja yhteystietoja kayttaen kaytettavissdnne on myds varaosia- seka huolto-
palvelu. Voitte tilata lisdvarusteita ja varaosia paikalliselta jalleenmyyjalta tai RoService+ online:

Puhelin:  + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Faksi: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

|

Kierratys

Koneessa on osia, jotka voidaan toimittaa uusiokayttéon. Tata varten on hyvaksynnan ja sertifi-
kaatin saaneita kierratysyrityksia. Uusiokayttéon soveltumattomien osien (esim. elektroniikkaro-
mu) ymparistdystavallisista jatehuoltomahdollisuuksista saat tietoa paikallisilta jatehuoltoviran-
omaisilta.
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Oznakowanie w tym dokumencie:

Uwagal!
Ten znak ostrzega przed mozliwoscig powstania zagrozenia dla dobr materialnych
i Srodowiska naturalnego.

é Niebezpieczenstwo!
Ten znak ostrzega przed zagrozeniem dla ludzi.
[ ]
-5 Wezwanie do dziatania
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0Ogolne informacje dotyczace bezpieczenstwa

UWAGA! To urzadzenie jest przeznaczone do uzytku profesjonalnego i moga z
niego korzystac¢ jedynie fachowcy.

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy przeczyta¢ instrukcje w catosci. Blad spowodo-
wany nieprzestrzeganiem ponizszych instrukcji moze powodowac poparzenia i/lub po-
wazne obrazenia ciata. Nalezy koniecznie przestrzega¢ wymogoéw bezpieczenstwa
okreslonych przepisami oraz wytycznych technicznych. Uszkodzenia wywotane btedem
uzytkowania powoduja uniewaznienie gwarancji.

NALEZY SCISLE PRZESTRZEGAC PONIZSZYCH ZALECEN.

1) Miejsce pracy

a) Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku. Batagan i brak o$wietlenia
miejsca pracy moga prowadzi¢ do wypadkow.

b) Nie wolno pracowac urzadzeniem w miejscach zagrozonych wybuchem, w ktérych
znajduja sie palne ptyny, gazy lub pyly. Narzedzia generujg iskry, ktére mogg spowodo-
wac zapton pytéw, oparéw lub gazéw. Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. W razie
mozliwosci nie nalezy pracowa¢ w zamknietych pomieszczeniach.

c) Nie wolno pozwala¢ dzieciom ani osobom postronnym zbliza¢ sie do miejsca pracy
podczas uzytkowania narzedzia. Wychylenie moze spowodowa¢ utrate panowania nad
urzadzeniem.

d) Nie wolno uzywa¢ wezy niezgodnie z przeznaczeniem do przenoszenia zwieszonego
urzadzenia. Weze nalezy trzymac¢ z dala od goraca, oleju, ostrych naroznikéw lub
ruchomych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splgtane weze zwigkszajg ryzyko
wybuchu.

e) Urzadzenie nalezy utrzymywac wolne od oleju i ttuszczu. W czystym tlenie moze
dojs$¢ do wybuchowego samozaptonu olejéw i ttuszczéw. Nie wolno stawia¢ urzadzenia
w poblizu zrédet ciepta (grzejnika, pieca, otwartego ptomienia itp.).

2) Bezpieczenstwo os6b

a) Nalezy zachowa¢ ostroznos¢, uwazac na to, co sie robi, a takze pracowa¢ narzedziem
z rozsadkiem. Nie wolno uzytkowaé urzadzenia, jesli jest sie zmeczonym lub pod
wplywem narkotykoéw, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas uzytkowania
urzadzenia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

b) Nalezy korzystac¢ ze sSrodkéw ochrony osobistej i zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Korzystanie ze srodkéw ochrony osobistej, jak np. przeciwposlizgowych butéw, trudno
zapalnych ubran i okularéw ochronnych, dostosowanych do rodzaju i zastosowania
narzedzia, ogranicza ryzyko obrazen ciata.

c) Nie wolno przecenia¢ wlasnych mozliwosci. Nalezy zapewni¢ sobie bezpieczng
pozycje i zawsze utrzymywaé réwnowage. Dzieki temu, w nagtym wypadku mozna lepiej
panowac nad urzadzeniem.

d) Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nalezy nosi¢ luznych ubran ani bizuterii. Wiosy,
ubrania i rekawice nalezy trzyma¢ z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria
lub dtugie wiosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

3) Ostrozne obchodzenie sie z narzedziami i ich ostrozna eksploatacja

a) Nieuzywane narzedzia nalezy przechowywaé¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie
wolno zezwala¢ na korzystanie z urzadzenia osobom, ktére nie sa z nim zaznajomione
lub nie przeczytaty niniejszej instrukcji. Narzedzia w rekach niedoswiadczonych oséb sg
niebezpieczne.

b) Nalezy starannie konserwowac narzedzie. Nalezy sprawdza¢, czy ruchome czesci
urzadzenia pracujg bez zarzutu i nie zacinajg sie, czy czesci nie sg pekniete lub in-
aczej uszkodzone, a takze czy dziatanie urzadzenia nie jest utrudnione. Nalezy zleci¢
naprawe uszkodzonych czesci przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia. Niepra-
widtowo konserwowane narzedzia powodujg wiele wypadkow.

c) Podczas uzytkowania, zgrzewarki/spawarki nie wolno nigdy pozostawia¢ bez
nadzoru. Wystepuje powazne ryzyko poparzenia.
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4) Serwis
Urzadzenie moga naprawiac tylko odpowiednio wykwalifikowane osoby z uzyciem
jedynie oryginalnych czesci zamiennych. Pozwoli to zapewni¢ zachowanie be-
zpieczenstwa uzytkowania urzgdzenia.

1.1 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Gaz MAPP jest wysoce tatwopalny, bezbarwny, ciezszy od powietrza i ma wyczuwalng won.
Wktady z gazem MAPP i wkiady z tlenem nie mogg dostac¢ sie do rak dzieci.

Wktady nalezy przechowywaé w dobrze wentylowanym miejscu.

Podczas pracy z wktadami nie wolno pali¢.

Wktady nalezy przechowywac z dala od zrodet zaptonu.

Wktady nalezy chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem i temperaturami powyzej 50°C.
Szczelnos¢ ztgczy Srubowych nalezy sprawdzi¢ przy pomocy pienigcych sie srodkéw (np. spray
do wykrywania nieszczelnosci ROTEST, art. nr 65000).

W przypadku wystapienia problemu i po zakonczeniu pracy nalezy zamykac zawdr butli.

Po zakonczeniu pracy nalezy spuscic¢ cisnienie z wezy, otwierajac, a nastepnie zamykajac
zawor na uchwycie po zamknigciu reduktora cisnienia.

Urzgdzenia nie wolno uzywaé w pozycji poziome;.

Urzadzenie nalezy utrzymywac wolne od oleju i ttuszczu. W czystym tlenie moze doj$¢ do
wybuchowego samozaptonu olejéw i thuszczow.

1.2 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Gratulujemy zakupu markowego produktu firmy Rothenberger. Nabywajgc ALLGAS Mobile Pro,
uzyskaliscie Panstwo produkt wysokiej jakosci. Ta zapewniajgca wszechstronng regulacje
poreczna zgrzewarka/spawarka do spawania gazowego idealnie nadaje sie do lutowania
twardego.

2 Dane techniczne/Obszary stosowania

Temperatura ptomienia....... powyzej 3.100 °C

Temperatura robocza.......... powyzej 1.300 °C
Temperatura robocza okresla dopuszczalne stopy lutownicze i topniki

Typ gazu.............| MAPP, tlen

Cisnienie gazu....Jednorazowy wktad MAPP: 9 baréw, z reduktorem cisnienia maks. 2 bary
Jednorazowy wktad tlenowy: 110 baréw, z reduktorem ci$nienia maks. 4 bary

Zastosowanie ...... Grubos$¢ materiatu 0,2-5,0 mm

Zgrzewanie/spawanie

Zastosowanie (grubos¢
materiatu w mm)

0,2-1

Wielko$¢

alhw N|=
N
|
w

3 Funkcje urzadzenia

Spawanie z uzyciem wysokowydajnej dyszy spawalniczej:

Zasadniczo ptomien spawalniczy powinien ptongé w sposéb neutralny (mieszanka gazéw jest
wyréwnana), a jego wielko$¢ powinna by¢ dopasowana do grubosci materiatu, ksztattu spoiny,
potozenia spawania i przewodnosci cieplnej materiatu.
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W celu spawania stali o wiekszej grubosci nalezy odtworzy¢ szeroko oba zawory, a w przypadku
spawania blachy stalowej o niewielkiej grubosci nalezy nieznacznie zakreci¢ zawory.

Nalezy wstepnie rozgrza¢ materiat i pateczke do spawania. Jak tylko metal zacznie sie topi¢ po
obu stronach spoiny, nalezy przytozy¢ pateczke do spawania. Nalezy uwazac¢, aby zapewnic¢
rébwnomierne rozgrzanie miejsca spawanego.

Palnik nalezy poruszac¢ ruchami potokragtymi wokot pateczki do spawania.

Lutowanie twarde:

kaczone powierzchnie nalezy wygtadzi¢ i odstoni¢ metal (usung¢ zabrudzenia i rdze), np.
srodkiem do oczyszczania powierzchni tgczonych ROVLIES (art. nr 45268). Wstepnie rozgrzac
miejsce lutowania. Przytozy¢ koncoéwke pateczki do lutowania do miejsca lutowania, stopi¢
krople stopu lutowniczego i rozprowadzi¢ ja, stale poruszajgc ptomieniem.

3.1 Przeglad A
1 Stojak do przenoszenia 10 Urzadzenie zabezpieczajgce tlenu
2 Jednorazowy wkiad tlenowy 11 Reduktor ci$nienia gazu MAPP
3 Jednorazowy wktad gazu MAPP 12  Urzadzenie zabezpieczajgce gazu MAPP
4 Wysokowydajna(e) dysza(e) spawalnicza(e) 13  Spawalnicze okulary ochronne
5 Nasadka dyszy 14 Bezpieczna zapalarka
6 Uchwyt reczny 15 Zapasowe kamienie do zapalarki
7 Waz tlenowy (niebieski) 16 Klucz do palnika
8 Waz gazu (fatwopalnego) (pomaranczowy) 17  Elastyczna wkladka do spawania
9 Reduktor ci$nienia tlenu 18 Uchwyt dyszy spawalniczej

3.2 Transport i przechowywanie

W celu transportu nalezy zawsze demontowac reduktory cisnienia z wktadow. De-
montaz nalezy przeprowadzac¢ jedynie w dobrze wentylowanych miejscach, o ile to
mozliwe, na wolnym powietrzu.
Po zakonczeniu lutowania: Nalezy zamknagé zawory palnika i obu reduktoréw cisnienia. Aby u-
sungé pozostaty gaz nagromadzony wewnatrz weza, nalezy ponownie otworzy¢ zawor palnika.
W ten sposob oprozni sie waz z gazu. Nastepnie nalezy ponownie zamkng¢ zawor palnika.
Zdemontowac reduktor cisnienia wktadu. Elementy zabezpieczajace, weze i palnik mogag
pozostac potgczone.
Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed upadkiem i zsunieciem sie. Urzgdzenie mozna
przechowywac jedynie ze stojgcymi wktadami.

Montaz nalezy przeprowadzac¢ jedynie w dobrze wentylowanych miejscach, o ile to
mozliwe, na wolnym powietrzu. Wszystkie potgczenia nalezy dokrecac lub odkrecaé
zatgczonymi do zestawu kluczami. Nalezy sprawdza¢ przy pomocy $rodka do
wykrywania nieszczelnosci (np ROTEST, art. nr 65000) lub mydlin, czy wszystkie
czesci sg potgczone gazoszczelnie.
Nalezy dopilnowac, aby wszystkie zawory byty zamkniete przed rozpoczeciem pracy.
Nalezy wybra¢ odpowiednig wysokowydajng dysze spawalniczg (patrz tabela dotyczaca
zastosowania) i przykreci¢ do niej nasadke dyszy. Uchwyt dyszy spawalniczej stuzy do
zabezpieczania potgczenia.
Przy pomocy nakretki ztgczowej nalezy przykreci¢ nasadke dyszy do uchwytu recznego.
Mozna takze, zamiast tego, w ten sam sposob przykreci¢ elastyczng dyszg spawalniczg do
uchwytu recznego.
Przykreci¢ waz do uchwytu recznego. Przewdd gietki tlenu (niebieski) korzysta ze zwyktego
gwintu prawoskretnego, a przewdd gietki gazu MAPP z gwintu lewoskretnego.
Przykreci¢ oba urzgdzenia zabezpieczajgce do wezy.

v v ¥

v

v
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Przykrecic¢ oba urzadzenia zabezpieczajace do reduktoréw cisnienia.

Wkreci¢ wktady w reduktor cisnienia. Podczas tej czynnosci nalezy mocno trzymac reduktor
cisnienia i przekrecac jedynie wktad. Wktad MAPP korzysta ze zwyktego gwintu

prawoskretnego, a wkiad tlenowy z gwintu lewoskretnego. Podczas tej czynnosci uwazac,

aby wkrecac elementy w gwint bez oporu. Uszkodzenia wywotane wkrecaniem na ukos

gwintu powodujg uniewaznienie gwarancji.

= Zacisng¢ wktady w stojaku.

3.4 Uruchomienie

vV

Rozpalenie palnika:

Nalezy sprawdzac¢ przy pomocy $rodka do wykrywania nieszczelnosci (np ROTEST,
art. nr 65000) lub mydlin, czy wszystkie czesci sg potaczone gazoszczelnie. Po
otwarciu zaworu gazu palnego nalezy niezwtocznie dokona¢ zaptonu, poniewaz w
przeciwnym wypadku moze doj$é do wybuchu (wyfukniecia). Nalezy zapewni¢
dobrag wentylacje pomieszczenia!
Nalezy dopilnowac, aby wszystkie zawory byty zamkniete przed rozpoczeciem pracy.
Otworzy¢ zawér reduktora cisnienia tlenu.
Otworzy¢ zawor reduktora cisnienia MAPP.
Otworzy¢ ostroznie zawér tlenu (niebieski) palnika. Nalezy uwaza¢, aby ustawi¢ jak
najstabszy przeptyw tlenu, poniewaz poprawne zapalenie ptomienia przy silnym przeptywie
powietrza jest niemozliwe.
Otworzy¢ ostroznie zawdr gazu palnego (czerwony) palnika. Nalezy uwazac, aby zapewni¢
jak najstabszy przeptyw gazu palnego, poniewaz poprawne zapalenie ptomienia przy silnym
przeptywie gazu jest niemozliwe. Nalezy niezwtocznie zapali¢ powstatg mieszanke gazéw
przy pomocy dotgczonej bezpiecz nej zapalarki.

Regulacja ptomienia:
Jesli ptomien jest zottawy, nalezy ostroznie dodawac tlenu, az srodek ptomienia uzyska jasno-
niebieski kolor i bedzie wyraznie oddzielony od niebieskiego ptomienia wtérnego.

Jesli ptomien gasnie zaraz po zaptonie, zaw6r gazu palnego (czerwony) albo zawor tlenu (nie-
bieski) przy uchwycie recznym jest zbyt mocno otwarty.

Przeptyw gazow nalezy regulowac przy pomocy zaworu na uchwycie recznym.

2 2
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Gaszenie ptomienia:

Najpierw nalezy zawsze zamykaé zawor gazu palnego (czerwony), a nastepnie zawor tlenu
(niebieski) na uchwycie recznym. Po zakonczeniu lutowania: Nalezy zamkng¢ zawory palnika i
obu reduktoréw cisnienia. Aby usung¢ pozostaty gaz nagromadzony wewnatrz weza, nalezy
ponownie otworzy¢ zawdr palnika. W ten sposdb oprozni sie waz z gazu. Nastepnie nalezy
ponownie zamkng¢ zawor palnika.

Zdemontowac reduktor cisnienia wktadu. Elementy zabezpieczajace, weze i palnik mogg
pozostac potgczone.

Zmiana wkiadow:

Zmiane wkitadow nalezy przeprowadza¢ jedynie w dobrze wentylowanych
miejscach, o ile to mozliwe, na wolnym powietrzu. Nalezy sprawdzaé¢ przy pomocy

/ i \ s$rodka do wykrywania nieszczelnosci (np ROTEST, art. nr 65000) lub mydlin, czy
wszystkie czesci sg potgczone gazoszczelnie!

= Nalezy dopilnowaé, aby wszystkie zawory byty zamkniete przed rozpoczeciem pracy.
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= Nalezy mocno trzymac reduktor cisnienia i wykreci¢ wktad z reduktora cisnienia. Wktad
tlenu: Gwint lewoskretny. Wktad MAPP: Gwint prawoskretny.

= Nalezy dopilnowac, aby uszczelnienie reduktoréw cisnienia byto zamontowane i nienarus-
zone, a ztgcza byly wolne od oleju i ttuszczu.

= Nalezy mocno trzymac reduktor ci$nienia i wkreci¢ wkiad w reduktor ci$nienia.

anie problemoéw i konserwacja

Usterka Przyczyna/Rozwigzanie

Ptomien jest z6ity Zawor butli z tlenem jest zamknigty lub za stabo otwarty.
Otworzyé zawor butli z tlenem.

Butla z tlenem jest pusta. Wymieni¢ pustg butle z tlenem

na petna.
Ptomien zmniejsza sie lub Albo zawdr wktadu z gazem palnym jest zamkniety lub za
odsuwa sig od palnika stabo otwarty albo wktad z gazem palnym jest pusty.

Otworzy¢ zawér wktadu z gazem, przekrecajac go
(mocniej) w lewo lub wymieni¢ wktad z gazem palnym.

Jesli podczas potrzgsania wkladem z gazem palnym
stychaé jeszcze dzwigk ptynu, temperatura otoczenia jest
za niska, aby gaz mogt zosta¢ pobrany w gazowym stanie
skupienia (ponizej -20°C)

Nalezy regularnie sprawdza¢ weze pod katem uszkodzen i nieszczelnosci (kontrola wzrokowa).
Z biegiem czasu weze stajg sie porowate. W zwigzku z tym nalezy wymieni¢ zestaw wezy, jak
tylko na wezach pojawig sie ryski. Nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia (Swiatta UV),
poniewaz powoduje to przyspieszenie procesu starzenia sie materiatu.

Zestaw wezy i urzadzenia zabezpieczajgce nalezy wymienic, jesli dojdzie do wtgczenia urzad-
zenia zabezpieczajgcego po cofnieciu sie ptomienia.

Nazwa akcesorium Numer katalogowy ROTHENBERGER
Urzadzenie zabezpieczajgce paliwo gazowe G3/8" | 1000000631

Urzgdzenie zabezpieczajgce 02, G1/4"R,SET 1000000633

Waz propanowy, 3/8"L-3/8"L, 2,5m, 4x3,5 32201

Linia weza tlenowego,2,5m, 4,0x3,5 35210

Regulator ci$nienia MAPP US,3/8%,0-2bar SET 1000000620

Regulator ci$nienia MAPP EU,3/8",0-2bar SET 1000000627

Inne akcesoria www.rothenberger.com

6 Obstuga klienta

Pracownicy serwisu ROTHENBERGER chetnie udzielg Panstwu pomocy (lista lokalizacji w
katalogu lub w Internecie). W serwisie mozna takze zakupi¢ czesci zamienne i dokona¢ naprawy
urzadzenia.

Akcesoria i czesci zamienne mozna zamawia¢ u specjalistycznego sprzedawcy oraz przy
RoService+ online:

Telefon: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Faks: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com
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7 Utylizacja

Czesci urzadzenia sg materiatami o wartosci utylizacyjnej i mozna je odprowadzi¢ do
przedsigbiorstw zajmujacych sie odzyskiem surowcow wtornych i unieszkodliwianiem
pozostatosci, posiadajacych wymagang koncesje i certyfikaty. O nieszkodliwy dla Srodowiska
sposoéb utylizacji czesci, ktérych nie mozna odprowadzi¢ do ponownego obiegu (np. odpady
elektroniczne), nalezy zapyta¢ wiasciwy urzad zajmujacy sie sprawami utylizacji.
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1

Vseobecné bezpecnostni pokyn

fﬁ POZOR! Tento pristroj je uréen k profesionalnimu pouziti a smi byt obsluhovan

pouze osobami s nalezitou odbornou kvalifikaci.

Pred uvedenim pfistroje do provozu si uzivatel musi precist veskeré pokyny. Chyby
vzniklé nasledkem nedodrzeni nize uvedenych pokynii mohou zpusobit pozar a/nebo
tézka zranéni. Je bezpodmineéné nutno dodrzovat zakonné bezpecnostni predpisy a
technické smérnice. V pfipadé poskozeni zplisobeného chybou pfi obsluze zanika plat-
nost zaruky.

TYTO POKYNY SI DOBRE USCHOVEJTE.

1)

a)

b)

c)

d)

e)

2)

b)

c)

d)

3)

b)

c)

4)

Pracovisté
Pracovni oblast udrzujte v Cistoté a poradku. Nepofadek a neosvétlené pracovni oblasti
mohou byt pFi¢inou urazd.

S pristrojem nepracujte v prostiedi, ve kterém hrozi nebezpeci vybuchu a ve kterém
se nachazeji hotlavé kapaliny, plyny a prach. Pfi pouzivani nafadi vznikaji jiskry, které
mohou zpUsobit vzniceni prachu, vyparl nebo plynu. Zajistéte dostate¢né vétrani. Dle
moznosti nepracuijte v uzavienych prostorech.

PFi pouzivani naradi zajistéte, aby se déti a dalSi osoby zdrzovaly v bezpecné vzdale-
nosti. Pfi rozptyleni pozornosti mlzete ztratit kontrolu nad pfistrojem.

Nepouzivejte hadice k uceliim, pro které nejsou uréeny, zejména k pfenaseni a
zavésovani pristroje. Hadice udrzujte v bezpecéné vzdalenosti od zdroju tepla, oleje,
ostrych hran nebo pohybujicich se soucasti pristroje. Poskozené nebo zamotané
hadice zvySuji nebezpeci vybuchu.

Pristroj musi byt trvale zbaven oleje a mastnot. V Cistém kysliku mize dochazet k
vybusnému samovzniceni olejli a mastnot vSech druhu. Pfistroj neumistujte do blizkosti
zdrojli tepla (topeni, peci, otevieného ohné apod.).

Bezpecnost osob

Bud'te pozorni, soustfed’te se na provadénou ¢innost a k praci s naradim pfistupujte
uvazlivé. Pristroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo jste-li pod vlivem drog, alkoholu
nebo Iéku. | okamzik nepozornosti pfi pouzivani pfistroje midze mit za nasledek vazna
zranéni.

Pouzivejte osobni ochranné vybaveni a vzdy pracujte s ochrannymi brylemi.
Pouzivani osobniho ochranného vybaveni, mezi které patfi protiskluzova bezpe€nostni
obuv, obtizné vznititelny odév a ochranné bryle a které odpovida druhu a zpusobu pouziti
nafadi, snizuje riziko Urazu.

Neprecenujte své schopnosti. Zajistéte bezpeény pracovni postoj a trvale udrzujte ro-
vnovahu. Tim si zachovate lepsi kontrolu nad pfistrojem v neo¢ekavanych situacich.
Noste vhodny pracovni odév. Nenoste pfili§ volny odév nebo Sperky. Vlasy, odév a
rukavice nepfiblizujte k pohybujicim se sou¢astem. Volny odév, Sperky nebo viasy
mohou byt pohybujicimi se sou¢astmi zachyceny.

Peclivé zachazeni s naradim a pouzivani naradi

Nepouzivané naradi uchovavejte mimo dosah déti. Nedovolte, aby pfistroj pouzivaly
osoby, které s nim nejsou obeznameny nebo které si neprecetly tyto pokyny. Je-li
nafadi pouzivano nezkuSenymi osobami, mize byt nebezpecéné.

Vénujte pristroji nalezitou péc¢i. Kontrolujte, zda pohyblivé soucasti pristroje bez-
chybné funguji a pfi pohybu se nezadiraji a zda soucasti nejsou zlomené nebo natolik
poskozené, ze zhorsuji funkci pfistroje. PoSkozené soucasti nechejte pred pouzitim
pristroje opravit. Pfi¢inou mnoha nehod je nespravna udrzba naradi.

Svarovaci pristroj nenechavejte béhem pouziti nikdy bez dozoru. Hrozi bezprostfedni
nebezpedi pozaru.

Servis

Provadéni oprav pristroje svéfujte pouze kvalifikovanému odbornému personalu,
ktery pouziva pouze originalni nahradni dily. Tim bude zajiSténo zachovani bezpec¢nosti
pfistroje
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1.1 Bezpecnostni pokyn

Plyn MAPP je vysoce vznétlivy, bezbarvy a té€Zsi nez vzduch a ma rozpoznatelny zapach.
Tlakové lahve s plynem MAPP a s kyslikem nesméji pfijit do rukou détem.

Tlakové lahve uchovavejte v dobfe vétraném misté.

PFi praci s tlakovymi lahvemi nekufite.

Tlakové lahve neumistuje do blizkosti zdroju vzniceni.

Tlakové lahve chrarite pred pfimym slune¢nim zafenim a pred teplotami nad 50 °C.

Zkontrolujte tésnost Sroubovych spojeni pomoci pénotvornych prostredkd (napf. spreje k vyhle-
davani netésnosti ROTEST, obj. &. 65000).

PFi vyskytu poruch a po dokonceni prace zavirejte ventily tlakovych lahvi.

Po dokon€eni prace odleh€ujte hadice tim, pfi zavienych redukénich tlakovych ventilech otevie-
te a poté opét zavrete ventily na rukojeti.

PFistroj nepouzivejte ve vodorovné poloze.

PFistroj musi byt trvale zbaven oleje a mastnot. V istém kysliku muze dochazet k vybusnému
samovzniceni olejll a mastnot v§ech druhd.

1.2 Vymezeni Gcelu pouziti
Blahoprejeme Vam k zakoupeni vyrobku znacky Rothenberger. S pfistrojem ALLGAS Mobile

Pro jste ziskali kvalitni vyrobek. Tento univerzalné pouzitelny, prakticky autogenovy svarovaci
pfistroj je velmi vhodny k provadéni tvrdého pajeni.

Technické udaje / oblasti pouziti

Teplota plamene................. pres 3.100 °C

Pracovni teplota.................. pres 1.300 °C

Pracovni teplota ur€uje pouzitelné pajky a tavidla

Druh plynu ........cccceend MAPP, kyslik

Tlak plynu......ccceeevieiennnee. Jednorazové pouzitelna tlakova lahev s plynem MAPP: 9 bar, pfi

pouziti reduk&niho tlakového ventilu max. 2 bar

Jednorazové pouzitelna kyslikova tlakova lahev: 110 bar, pfi pouziti
redukéniho tlakového ventilu max. 4 bar

Pracovni oblast................. tloustka materialu 0,2-5,0 mm

Svarovaci viozka

. Pracovni oblast

Velikost (tloustka materialu v mm)

1 0,2-1

2 1-2

3 2-3

4 3-4

5 4-5

3 Funkce zarizeni

Svarovani pomoci vysoce vykonnych svarovacich trysek:

Svarovaci plamen by mél hofet zasadné neutralné (smésovaci pomér plynl ma byt vyvazeny) a
jeho velikost by méla byt pfizplisobena tloustce materialu, tvaru svarového $vu, poloze svaru a
tepelné vodivosti materialu.

PFi svafovani oceli o vétSich tlouStkach maji byt oba ventily co nejvice otevieny, zatimco pfi sva-
fovani ocelovych plechli o mensi tloustce maji byt tyto ventily ponékud pfivieny.

Svarovany material i svafovaci ty€inku je tfeba pfedehfat. Jakmile se kov na obou stranach sva-
rového Svu zacne tavit, pfidejte svafovaci ty€inku. Dbejte na rovnomérny ohfev mista svaru.
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Horak vedte pulkruhovymi pohyby okolo svafovaci ty¢inky.

Tvrdé pajeni:

Spojovaci plochy musi byt odjehlené a kovové lesklé (zbavené necistot a oxidl), ehoz Ize
dosahnout napf. pomoci netkané Eistici textilie ROVLIES bez kovovych pfimési (obj. ¢. 45268).
Pajené misto predehrejte. Pfilozte hrot ty€inkové pajky k pajenému mistu, odtavte kapku pajky a
rozprostrete ji za stalého pohybu plamene.

3.1 Prehled )

1 Nosny podstavec 10 Kyslikové bezpec€nostni zafizeni

2 Jednorazové pouzitelna kyslikova 11 Redukeni tlakovy ventil lahve s plynem
tlakova lahev MAPP

3 Jednorazové pouzitelna tlakova ldhev 12  Bezpeclnostni zafizeni tlakov é lahve s
s plynem MAPP plynem MAPP

4 Vysoce vykonna(é) svafovaci trys- 13 Ochranné svareéskeé bryle
ka(y)

5 Smeésovaci trubka k pfipojeni trysky 14  Bezpecnostni zapalovad

6 Rukojet 15 Nahradni kameny do zapalovace

7 Kyslikova hadice (modra) 16  Kili¢ k nastavovani hofaku

8 Hadice pro pfivod (svafovaciho) 17  Ohebna svafovaci viozka
plynu (oranzova)

9 Redukéni tikaovy ventil kyslikové 18  Drzak svarovaci trysky
lahve

3.2 Preprava a uchovavani

lahvi. Demontaz provadeéjte pouze v dobfe vétraném misté, pfednostné ve volném
venkovnim prostoru.
Po dokonceni pajeni: Zaviete ventily na hofaku i na obou redukénich tlakovych ventilech. Aby
mohlo uniknout zbytkové mnozZstvi plynu nachazejici se v hadicich, znovu otevrete ventily na
hofaku. Hadice se tim odlehci. Poté ventily na hofaku opét zaviete.
Odmontujte redukéni ventily tlakovych lahvi. Bezpeénostni zafizeni, hadice a hofak mohou zis-
tat spojeny.
Zaijistéte pristroj proti pfevrzeni a sklouznuti. Pfistroj smi byt skladovan a pfepravovan pouze s
tlakovymi lahvemi umisténymi v poloze na stojato.

f PFi pfepravé pfistroje musi byt vzdy odmontovany redukéni ventily od tlakovych

Montaz provadéjte pouze v dobfe vétraném misté, pfednostné ve volném ven-
kovnim prostoru. VSechna spojeni je nutno utahovat resp. povolovat pomoci pfi-
A loZzenych kli¢d. Ujistéte se prostfednictvim spreje k vyhledavani netésnosti (napf.
ROTEST, obj. ¢. 65000) nebo mydlového roztoku, zda jsou vS§echny komponenty
spravné utésnény.
Pfed zahajenim prace se ujistéte, Ze jsou zavieny vSechny ventily.
Zvolte vhodnou vysoce vykonnou svarovaci trysku (viz tabulka Svafovaci vlozka) a
seSroubuijte ji s pfislusnou sméSovaci trubkou. Drzak svafovaci trysky slouzi k utahovani
spojeni.
Sesroubujte sméSovaci trubku k pfipojeni trysky s rukojeti prostfednictvim pfesuvné matice.
Alternativné mizete na rukojet stejnym zplsobem nasroubovat ohebnou svarovaci trysku.
PFiSroubujte hadice k rukojeti. Kyslikova hadice (modra) je opatfena béznym pravym zavi-
tem, hadice pro pfivod plynu MAPP (oranzova) je opatfena levym zavitem.
K hadicim pfiSroubujte obé bezpecnostni zafizeni.
Bezpecnostni zafizeni pak pfisroubujte k redukénim tlakovym ventilam.

vV
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= Do redukénich tlakovych ventili zaSroubujte tlakové lahve. PFi provadéni tohoto ukonu re-
dukeni tlakovy ventil pevné pfidrzujte a otacejte pouze tlakovou lahvi. Tlakova lahev s ply-
nem MAPP je opatfena béZnym pravym zavitem, kyslikova tlakova lahev je opatfena levym
zavitem. PFitom dbejte na bezchybny chod zavitu. V pfipadé poSkozeni zplsobeného Sik-
mym zaSroubovanim zanika platnost zaruky.

= Vlozte tlakové lahve do stojanu a upevnéte je.

3.4 Uvedeni do provozu

Zapaleni horaku:
Ujistéte se prostrednictvim spreje k vyhledavani netésnosti (napf. ROTEST, obj. ¢.
65000) nebo mydlového roztoku, zda jsou vSechny komponenty spravné utésnény.
A Po otevreni ventilu pro pfivod svafovaciho plynu musi neprodlené nasledovat
zapaleni, jelikoz jinak by mohlo dojit k vybuSsnému vzniceni. Dbejte na dobré vétrani
mistnosti!
Pfed zahajenim prace se ujistéte, Ze jsou zavieny vSechny ventily.
Oteviete redukéni tlakovy ventil kyslikové tlakové lahve.
Oteviete redukéni tlakovy ventil tlakové 1ahve s plynem MAPP.
Opatrné otevrete kyslikovy ventil (modry) na hofaku. Dbejte na nastaveni co nejmensiho
pratoku kysliku, jelikoz pfi silném proudu vzduchu nelze spravné zapalit plamen.
Opatrné otevrete ventil pro pfivod svafovaciho plynu (€erveny) na hofaku. Dbejte na nasta-
veni co nejmensSiho pratoku svafovaciho plynu, jelikoz pfi silném proudu plynu nelze
spravné zapalit plamen. Smés plynt proudici z hofaku neprodlené zapalte pomoci do-
daného bezpec¢nostniho zapalovace.
Sefizeni plamene:
Ma-li plamen Zlutavy vzhled, opatrné pfidavejte kyslik, dokud jadro plamene nezacne svitit
svétle modfe a nebude zfetelné ohranieno od modrého sekundarniho plamene.
Pokud z hofaku nezacne bezprostfedné po zapaleni vychazet plamen, je pfili§ otevien bud ven-
til pro pfivod spalovaciho plynu (¢erveny) nebo kyslikovy ventil (modry) na rukojeti.
K regulaci pritoéného mnozstvi pouzijte ventily na rukojeti.

L2 2 2 N 7

—

blue-green  blue

strongly bright ,
oy e Correct settings

—
shortspurple blue

—Oxygen surplus

_— —
—

long#light bright brightyellow  blue Gas surplus

Zhaseni plamene:

Vzdy zavirejte nejprve ventil pro pfivod svafovaciho plynu (€erveny) a poté kyslikovy ventil
(modry) na rukojeti. Po dokonceni pajeni: Zaviete ventily na hofaku i na obou redukénich tla-
kovych ventilech. Aby mohlo uniknout zbytkové mnoZstvi plynu nachazejici se v hadicich, znovu
otevrete ventily na hofaku. Hadice se tim odlehci. Poté ventily na hofaku opét zavrete.
Odmontujte redukéni ventily tlakovych lahvi. Bezpeénostni zafizeni, hadice a hofak mohou zUs-
tat spojeny.

Vyména tlakovych lahvi:

Vymeénu tlakovych lahvi provadéjte pouze v dobfe vétraném misté, pfednostné ve
volném venkovnim prostoru. Ujistéte se prostfednictvim spreje k vyhledavani
netésnosti (napf. ROTEST, obj. ¢. 65000) nebo mydlového roztoku, zda jsou
vSechny komponenty spravné utésnény!
= Pred zahajenim prace se ujistéte, Ze jsou zavieny vSechny ventily.
= Pevné pridrzte redukéni tlakovy ventil a vySroubujte z ného tlakovou lahev. Kyslikova tla-
kova lahev: levy zavit: Tlakova lahev s plynem MAPP: pravy zavit.
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= Ujistéte se, ze tésnéni redukéniho tlakového ventilu je na svém misté a je neposkozené a ze
pfipojna mista nejsou znecisténa olejem nebo tukem.

= Pevné pridrzte redukéni tlakovy ventil a zaSroubujte do ného tlakovou lahev.

u poruch a pfi Udrzbé

Chyba Pri¢ina / opatieni k napravé

Plamen se zbarvuje Zluté Ventil na kyslikové lahvi je zavieny nebo nedostate¢né
otevieny. Oteviete ventil kyslikové lahve.

Kyslikova lahev je prazdna. Vyménite prazdnou kyslikovou
lahev za plnou

Plamen se zmenSuje nebo se Bud je zavfeny pfipadné nedostatecné otevieny ventil
oddéluje od horaku tlakové lahve s plynem nebo je tlakova lahev s plynem
prazdna.

Otevrete ventil tlakové lahve s plynem otocenim (dale)
doleva nebo tlakovou lahev s plynem vymérite. Jestlize pfi
protfepavani plynové tlakové lahve nadale slysite zvuk
vydavany kapalinou, znamena to, Ze okolni teplota je pfilis
nizka pro odebirani plynu v plynné fazi (nizsi nez -20°C)
Pravidelné kontrolujte hadice se zaméfenim na poSkozeni a netésnosti (provadéjte vizualni kon-
trolu). Hadice se ¢asem stavaji poréznimi. Sadu hadic proto vyménujte, jakmile se na hadicich
objevi malé trhliny. Chrarite hadice pfed slune¢nim svétlem (UV zafenim), které urychluje pro-
ces starnuti.

Dojde-li ke spusténi bezpecnostniho zafizeni po zpétném Slehnuti plamene, vyménte sadu
hadic i bezpe¢nostni zafizeni.

Nazev prislusenstvi Cislo dilu ROTHENBERGER
Bezpecnostni zafizeni palivovy plyn G3/8" 1000000631

Bezpecnostni zafizeni 02, G1/4"R,SET 1000000633

Hadice propanu, 3/8"L-3/8"L, 2,5m, 4x3,5 32201

Vedeni kyslikové hadice,2,5m, 4,0x3,5 35210

RO regulator tlaku MAPP US,3/8",0-2bar SET 1000000620

RO regulator tlaku MAPP EU,3/8",0-2bar SET 1000000627

Dalsi pfislusenstvi www.rothenberger.com

6 Zakaznické sluzb

K dispozici je sit servisnich stfedisek spole¢nosti ROTHENBERGER, ktera vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichz prostfednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajisStovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach).

Prislusenstvi a nahradni dily mGzete objednavat prostfednictvim svého specializovaného
prodejce nebo RoService+ online sluzeb:

Telefon: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

7 Likvidace

Casti tohoto zafizeni pfedstavuji zhodnotitelny material a mohou byt predany k recyklaci. K
tomuto U€elu jsou k dispozici schvalené a certifikované recyklacni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci ¢asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
Srot), je nutné provést konzultaci s Vasim uradem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpadu.
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1

Genel giivenlik talimatlari

fﬁ DIKKAT! Bu cihaz profesyonel kullanim igin 6ngériilmiistiir ve sadece bu

konuda bilgi sahibi kigilerce kullaniimahdir.

Cihaz isletmeye alinmadan 6nce tiim talimatlar okunmalidir. Asagida yer alan talimatlara
uyulmadigi takdirde elektrik garpmasi, yangin ve/veya agir yaralanmalar s6z konusu ola-
bilir. Yasal emniyet yonetmeliklerine ve teknik direktiflere mutlaka uyulmalidir. Kullanim
hatalarindan kaynaklanan hasarlarda, garanti hakki kaybolur.

BU TALIMATI iTINAYLA SAKLAYINIZ.
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Galisma yeri

Calistiginiz yeri temiz ve derli toplu tutunuz. Karisiklik ve karanlik galisma alanlari ka-
zaya neden olabilir.

Bu cihaz ile, yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu patlama tehlikesi olan
yerlerde galigmayiniz. Aletler, tozlari veya buharlari alevlendirebilecek kivilcimlar olustura-
bilir. Yeterli miktarda havalandirma olmasini saglayin. Mimkin oldugunca kapali ortamlarda
calismayin.

Cocuklari ve baska insanlari, aleti kullanilirken ¢galisma alanindan uzak tutunuz. Dikka-
tiniz kaybolursa, cihaz Gzerindeki kontrollintizii kaybedebilirsiniz.

Hortumlan cihazi tagimak veya asmak igin kullanmayiniz. Hortumlan sicaga, yaga,
keskin kenarlara veya hareket eden cihaz pargalarina karsi koruyunuz. Hasarli veya
dolanmig hortumlar, patlama riskini yukseltir.

Cihaza yag veya gres bulagsmasini 6nleyiniz. Saf oksijende her tiirden yag veya gres
kendiliginden patlayarak alev alabilir. Cihaz, 1si1 kaynaklarinin (kalorifer, soba, agik ateg
vb.) yakinina konmamalidir.

Kigilerin giivenligi

Dikkatli olunuz, ne yaptiginiza dikkat ediniz ve alet ile ¢alisirken itinali davraniniz.
Yorgun oldugunuzda veya uyusturucu maddelerin, alkoliin veya ilaglarin etkisi
altindayken cihazi kullanmayin. Cihazi kullanirken bir an dikkatsiz olmaniz halinde, ciddi
yaralanmalar s6z konusu olabilir.

Kisisel koruyucu donanim kullanin ve her zaman koruyucu bir gozliik kullanin. Aletin
turtine ve kullanimina bagh olarak; toz maskesi, kaymayan guvenlik ayakkabilari, zor alev
alan giysi ve koruyucu gozIUk gibi kisisel koruyucu donanimlarin kullaniimasi, yaralanma ris-
kini azaltir.

Calisirken azami dikkat gostererek yaptiginiz ise konsantre olunuz. Galisirken yere
saglama basiniz ve daima dengeli durmaya dikkat ediniz. Boylelikle cihazi beklenmeyen
durumlarda daha iyi kontrol edebilirsiniz.

Uygun sekilde giyinin. Genis, bol giysi veya taki kullanmayiniz. Saglarinizi, giysilerini-
zi ve eldivenlerinizi hareketli parcalara yaklastirmayin. Bol giysi, taki veya uzun saglar
hareket eden parcgalara takilabilir.

Aletler ile dikkatli calisilmasi ve aletlerin dikkatli bir sekilde kullaniimasi
Kullaniimayan aletleri gocuklarin ulagamayacagi bir yerde muhafaza ediniz. Cihazi
tanimayan veya bu talimatlari okumamis kisilerin cihazi kullanmasina izin vermeyiniz.
Aletler tecriibesiz kisiler tarafindan kullanildiginda tehlikeye neden olurlar.

Cihaz dikkatli koruyunuz ve bakimini itinali yapiniz. Hareket eden pargalarin kusursuz
cahisip cahismadigini ve sikisip sikismadigini, parcgalarin kirik veya hasarli olup
olmadigini, cihazin islevinin koti etkilenip etkilenmedigini kontrol ediniz. Cihazi
kullanmadan 6nce hasarli pargalarin onarilmasini saglayiniz. Bircok kazanin sebebi,
bakimi kétu yapilmis aletlerdir.

Kaynak makinesini kullanim sirasinda gozetimsiz olarak birakmayiniz. Aniden yangin
¢ikma tehlikesi vardir.

Servis

Cihazinizin sadece uzman elemanlar tarafindan ve sadece orijinal yedek pargalar ile
onarilmasini saglayiniz. Bu sayede cihaz glivenliginin korunmasi saglanmaktadir.
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1.1 Giivenlik Talimatlar

MAPP gazi ¢ok kolay alevlenir, renksizdir, havadan agirdir ve hissedilir bir kokuya sahiptir.
MAPP ve oksijen kartuslari gocuklarin eline gegmemelidir.

Kartuslari havalandirmasi iyi olan bir yerde muhafaza ediniz.

Kartuslar ile caligirken sigara icmeyin.

Kartuslar ates kaynaklarindan uzak tutunuz.

Kartuslar direkt glines 1s1gindan ve 50 °C'nin lzerindeki sicakliklardan koruyunuz.

Rakorlarin sizdirmazhgini képiik (6rn. ROTEST kacak arama spreyi, Uriin no.: 65000) kullana-
rak kontrol ediniz.

Ariza durumunda ve ¢alismalar tamamlandiktan sonra tip vanalarini kapatiniz.

Calisma tamamlandiktan sonra, basing diisuriici kapali durumdayken tutma kolundaki vanalar
aclp kapatarak hortumlardaki basinci tahliye ediniz.

Cihazi yatay konumda kullanmayin.

Cihaza yag veya gres bulagsmasini 6nleyiniz. Saf oksijende her tiirden yag veya gres kendiligin-
den patlayarak alev alabilir.

Bu Rothenberger marka triini satin aldiginizi igin sizi tebrik ederiz. ALLGAS Mobile Pro ,yu
satin alarak yuksek kaliteli bir Griin edinmis oldunuz. Genel kullanima uygun bu pratik otojen
kaynak cihazi, sert lehimleme yapmak igin son derece uygundur.

2 Teknik veriler / Uygulama alanlari

Alev sicakligl .......ccoceevunenne 3.100 °C’nin Uzerinde
Calisma sicakligi ................ 1.300 °C’nin Gzerinde
II;liliqrgi lehim maddelerinin ve lehim pastalarinin kullanilabilecegi, ¢alisma sicakligina gore belir-
Gaz tlirl.......coeeeevveeennnd MAPP, oksijen
Gaz basInCl .................. Tek kullanimlik MAPP kartugu: 9 bar, basing duglrlcu ile maks. 2 bar
Tek kullanimlik oksijen kartusu 110 bar, basing dusuriict ile maks. 4 bar
Calisma araligi ............. 0,2-5,0 mm malzeme kalinlig
Kaynak takimi
Ousa | GAIma o "

1 0,2-1

2 1-2

3 2-3

4 3-4

5 4-5

3 Unitenin fonksiyonu

Yiiksek performansli kaynak memeleri ile kaynak yapilmasi:

Kaynak alevi genel olarak notr sekilde yanmalidir (gazlarin karigim orani dengelidir) ve alevin
buyUkligu; malzeme kalinhgina, dikis sekline, kaynaklama pozisyonuna ve malzemenin isi
gecirgenligine uygun sekilde ayarlanmig olmalidir.

Malzeme kalinligi fazla olan geliklerde kaynak yapmak igin her iki vanayl tamamen aginiz ve
malzeme kalinli§1 daha az olan gelik saclarda kaynak yaparken vanalari bir miktar kisiniz.
Kaynak yapilacak malzemeyi ve kaynak gubugunu énceden isitiniz. Dikigin iki tarafindaki metal
erimeye bagladiginda kaynak ¢cubugunu temas ettiriniz. Kaynak yapilan yerine esit bir sekilde
iIsinmasina dikkat ediniz.
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Brilord yarim daire seklinde hareket ettirerek kaynak gubugunun etrafinda gezdiriniz.

Sert lehimleme:

Birlestirme yUzeyleri, ¢ciplak metal bir ylizey elde edilecek sekilde temizlenmelidir (kirler ve oksit-
lenmeler);bu is igin érnegin, metal icermeyen ROVLIES birlesme yeri temizleme bezi (Uriin no.:
45268). Lehim yapilacak yeri 6nceden isitiniz. Lehim gubugunun ucunu lehim yapilacak yere
yerlestiriniz, bir damla kadar lehim eritiniz ve alevi strekli hareket ettirerek lehimin dagiimasini
saglayiniz.

3.1 Genel baki A

1 Taslyici gergeve 10 Oksijen guvenlik tertibat

2 Tek kullanimlik oksijen kartusu 11 MAPP gazi basing duslriici
3 Tek kullanimlik MAPP gazi kartusu 12 MAPP gazi giivenlik tertibati
4  Yuksek performansli kaynak memesi (memeleri) 13  Kaynak goézlugu

5 Meme karisim borusu 14 Emniyetli atesleyici (cakmak)
6 Eltutamagi 15 Yedek gakmak taslar

7  Oksijen hortumu (mavi) 16  Brildr anahtan

8  (Briildr) gaz hortumu (turuncu) 17  Bukilebilir kaynak takimi

9  Oksijen basing dusiricu 18 Kaynak memesi tutucu

3.2 Tasinmasi ve muhafaza edilmesi

Sokme islemini sadece iyi havalandirilan bir yerde veya tercihen agik havada
yapiniz.
Lehimleme c¢alismasi sona erdikten sonra: Bruldrdeki ve her iki basing dugurucudeki vanalari
kapatiniz. Hortumda kalan gazi tahliye etmek igin brulérdeki vanalari tekrar aginiz. Bu sekilde
hortumlardaki basinci tahliye edersiniz. Sadece briilérdeki vanalari tekrar kapatin.
Kartuslari ve basing dusiriclleri sokiniz. Glvenlik tertibatlari, hortumlar ve briilér bagh olarak
kalabilir.
Cihazi dismeye ve kaymaya karsi emniyete aliniz. Kartuslar sadece dik konumda depolayiniz
ve sevk ediniz.

f Cihaz tasinacagdi zaman basing dusdriciler mutlaka kartuglardan sokulmelidir.

Montaj islemini sadece iyi havalandirilan bir yerde veya tercihen acik havada
yapiniz. Tim baglantilar, cihazla birlikte verilen anahtar kullanilarak sikilmali veya
¢ozllmelidir. Kagak arama spreyi (6rn. ROTEST, Uriin no.: 65000) veya sabun
¢ozeltisi kullanarak tim bilesenlerin gaz sizdirmaz sekilde baglanmis oldugundan
emin olunuz.
Calismaya baslamadan 6nce, tiim vanalarin kapali oldugundan emin olunuz.
Uygun 6zellikte bir yuksek performansli kaynak memesi seginiz (bkz. Kaynak takimi tablosu)
ve bunu meme karigim borusuna vidalayiniz. Kaynak memesi tutucusu, baglantiyi sikmaya
yaramaktadir.
Meme karigim borusunu, baslik somununu kullanarak tutma koluna vidalayiniz. Alternatif
olarak, bukilebilir kaynak memesini ayni sekilde tutma koluna vidalayiniz.
Hortumlari tutma koluna baglayiniz. Oksijen hatti (mavi) alisildik sekilde sag vida disine sa-
hiptir, MAPP gaz hatti (turuncu) ise sol vida disine sahiptir.
Her iki guvenlik tertibatini da hortumlara baglayiniz.
Her iki guivenlik tertibatini da basing dusurtculere baglayiniz.
Kartuslari basing dusuruculere vidalayiniz. Basing dislriclyu sikica tutunuz ve sadece kar-
tusu geviriniz. MAPP kartusu aligildik sekilde sag vida disine sahiptir, oksijen kartusu ise sol
vida disine sahiptir. Vida diglerinin dis kapmamasina, vida dislerinin birbirine tam olarak
gecmesine dikkat ediniz. Kartusun dis atlatilarak vidalanmasi nedeniyle olusan hasarlarda
garanti hakki kaybolur.
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= Kartusu cihazin gergevesine sikistiriniz.
3.4 Isletmeye alinmasi

Briiloriin ateslenmesi:

Kagak arama spreyi (6rn. ROTEST, Uriin no.: 65000) veya sabun gézeltisi kullana-

A rak tiim bilesenlerin gaz sizdirmaz sekilde baglanmis oldugundan emin olunuz.
Yanma gazi vanasi agildiktan sonra brilér hemen ateslenmelidir, aksi takdirde gaz
birikme yapabilir. Ortamin iyi bir sekilde havalandiriimasini saglayiniz!

Calismaya baslamadan 6nce, tiim vanalarin kapali oldugundan emin olunuz.

Oksijen basing disuriictsinin vanasini aginiz.

MAPP basing districisinin vanasini aginiz.

Brilérdeki oksijen vanasini (mavi) dikkatlice aginiz. Oksijen akisini mimkin oldugunda az
olmasina dikkat ediniz; ¢linkl akis gok gugli oldugunda alevin ateslenmesi daha gugtir.
Brilordeki yanma gazi vanasini (kirmizi) dikkatlice aginiz. Gaz akisini mimkiin oldugunda
az olmasina dikkat ediniz; ¢clinkii gaz akisi ¢ok gii¢ll oldugunda alevin ateslenmesi daha
glgctilr. Disan ¢ikan gaz karisimini vakit kaybetmeden, birlikte verilen emniyetli atesleyiciyi
(cakmak) kullanarak ategleyiniz.

Alevin ayarlanmasi:

Alev sari bir gériinime sahipse, alev gekirdegdi agik mavi renkte yanincaya ve mavi renkteki ikin-
cil alevden belirgin bir sekilde ayrilincaya kadar dikkatlice oksijen verin.

Alev, ateslendikten hemen sonra soniyorsa, tutma kolundaki yanma gazi vanasi (kirmizi) veya
oksijen vanasi (mavi) ¢ok fazla agilmigtir.

Akis miktariniz, tutma kolundaki vanalar araciligiyla ayarlayiniz.

v vV v

—
blue-green
strongly bright
oy brig Correct settings

- Oxygen surplus.

long+light bright bright yellow  blue Gas surplus

Alevin sondiiriilmesi:
Her zaman igin ilk olarak tutma kolundaki briilér vanasini (kirmizi), ardindan da oksijen vanasini
(mavi) kapatiniz. Lehimleme galismasi sona erdikten sonra: Brilérdeki ve her iki basing disur-
Ucldeki vanalari kapatiniz. Hortumda kalan gazi tahliye etmek igin briloérdeki vanalari tekrar
aciniz. Bu sekilde hortumlardaki basinci tahliye edersiniz. Sadece briilérdeki vanalari tekrar ka-
patin.
Kartuslari ve basing dusuricdlleri sékiiniiz. Glivenlik tertibatlari, hortumlar ve briilér bagl olarak
kalabilir.
Kartus degisimi:
Kartug degisimini sadece iyi havalandirilan bir yerde veya tercihen agik havada
yapiniz. Kagak arama spreyi (6rn. ROTEST, Uriin no.: 65000) veya sabun ¢oze ltisi
kullanarak tim bilesenlerin gaz sizdirmaz sekilde baglanmis oldugundan emin
olunuz!
Calismaya baslamadan 6nce, tiim vanalarin kapali oldugundan emin olunuz.
Basing dusuriculyi sikica tutunuz ve kartusu basing disiriiciden sokiiniz. Oksijen kartusu:
Sol vida disi. MAPP kartusu: Sag vida disi.
Basing disuricu contasinin mevcut ve saglam oldugundan ve baglantilara yag veya gres
bulagsmadigindan emin olunuz.
Basing disuriculyi sikica tutunuz ve kartusu basing diisiriiclye vidalayiniz.

v v vy
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4 Ariza durumlarinda ve bakim ¢aligsmalan sirasinda yapilmasi gerekenler

Ariza Arizanin nedeni / giderilmesi

Alev sariya dénuyor Oksijen tlpulnin vanasi kapalidir veya gok az agiimigtir.
Oksijen tlipinin vanasini agin.

Oksijen tlipl bos. Oksijen tliplini dolusu ile degistirin

Alev kuguluyor veya brilérden Gaz kartusunun vanasi kapalidir, yeterince agilmamistir
koparak yaniyor veya gaz kartusu bostur.

Gaz kartusu vanasini sola dogru gevirerek agin (veya

daha ¢ok agin) veya gaz kartusunu degistirin. Gaz kar-
tusunu salladiginizda hala bir sivi sesi duyuyorsaniz,

cevre sicakligl gazi gaz halinde alabilmek icin gerekli
sicakliktan disuktir gevre sicakligi gok disuktir (-

20°C'nin altinda).

Hortumlar dizenli olarak hasar ve kagak agisindan kontrol ediniz (gérsel kontrol). Hortumlar
zaman icerisinde gézenekli hale gelmektedir. Bu nedenle, hortumlarda kiguk catlaklar
gorilmeye baslandiginda hortum paketini degistirin. Hortumlarin direkt glines isigina (UV
isinlar) maruz kalmasini engelleyin; giines isinlari hortumlarin eskime surecini hizlandirmaktad-
Ir.

Glvenlik tertibati bir alev geri tepmesi nedeniyle devreye girdiginde, hortum paketini ve giivenlik
tertibatlarini degistirin.

5 Aksesuarlar

Aksesuar Adi ROTHENBERGER Parca Numarasi
RO guivenlik cihazi yakit gazi G3/8" 1000000631

RO guvenlik cihazi 02, G1/4"R,SET 1000000633

Propan hortumu, 3/8"L-3/8"L, 2,5m, 4x3,5 32201

Oksijen hortum hatti,2,5m, 4,0x3,5 35210

RO basing regiilatéri MAPP US,3/8%,0-2bar SET | 1000000620
RO basing regiilatori MAPP EU,3/8",0-2bar SET | 1000000627

Diger aksesuarlar www.rothenberger.com
6 Miisteri hizmetleri

ROTHENBERGER servis merkezleri size yardimci olabilir (katalogdaki listelere veya web
sitemize bakin) ve yedek pargalar ve servis hizmeti de bu servis merkezlerinde mevcuttur.

Aksesuarlarinizi veya yedek parcalarinizi uzman satig temsilcinizden veya RoService+ online:
Telefon:  +49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Faks: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

7 Atiklar icin

Makine terkibinde, atik degerlendirme yerlerine teslim edebileceginiz degerli maddeler
bulunmaktadir. Bulundugunuz yerde de yetkili atik degerlendirme isletmeleri olabilir. Yeniden
degerlendirilemeyecek atiklarin (6rn. elektronik ¢ép) cevre temizligine uygun sekilde
toplanmasiyla ilgili sorularinizi yerel atik toplama dairesine yoneltebilirsiniz.
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Az anyagban hasznalt jeldlések:

A Balesetveszély!
Ez a jel a személyi sériilésektd| ov.
[ J
>

Figyelem!
Ez a jel anyagi- vagy kdrnyezeti karoktél 6v.
Felhivas cselekvésre
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Altalanos biztonsagi tudnivalék

FIGYELEM! A késziiléket professzionalis hasznalatra terveztiik, azt csak meg-
felel6 ismerettel rendelkez6 szakemberek hasznalhatjak.

Az lizembe helyezés el6tt olvas sa el az utasitasokat. Az utasitasok ignoralasa tiizet
és/vagy sulyos sé-riiléseket okozhat. Minden esetben tartsa be a biztonsagi és miiszaki
eléirasokat. A kezeldi hiba okozta sériilések a garanciat érvénytelenitik.

AZ UTMUTATOT ORIZZE MEG.

1) Munkateriilet

a) Tartsa a munkateriileten tisztan, mindig pakoljon el. A rendetlen és nem megfeleléen
megyvilagitott munkaterilet kdnnyen balesetet okozhat.

b) Ne hasznalja az eszk6zt robbanasveszélyes kornyezetben, olyan helyen, ahol
gyulékony folyadékok, gazok vagy porok talalhatok. A szerszam szikrakat allit eld, a-
mely a porokat, a g6zdket vagy a gazokat meggyujthatja. Gondoskodjon megfelel®
szell6zésrél. Lehetéség szerint ne zart helyiségben dolgozzon.

c) Tartsa a gyerekeket és a tobbi személyt a szerszam hasznalata kézben tavol. Ha elterik
a figyelmét, elveszitheti az uralmat a készulék felett.

d) Hasznalja a toml6ket rendeltetésiiknek megfelel6en; ne hasznalja azokat a késziilék
cipeléséhez vagy felakasztasahoz. Tartsa a tomléket tavol a hétol, olajoktdl, éles
élektdl és a mozgo alkatrészektdl. A sérllt vagy feltekeredett tomlé néveli a robbanas
kockézatét.

e) Tartsa a késziiléket olaj- és zsirmentesen. A tiszta oxigén az olajokkal és zsirokkal
robbanasszeriien langra gyulhat. A késziiléket a héforrasoktdk (fltés, kemence, nyilt lang
stb.) tavol allitsa fel.

2) Személyek biztonsaga

a) Figyeljen arra, amit csinal; és a szerszammal végzett munka soran legyen megfontolt.
Ne hasznalja a késziiléket ha faradt, ill. ha drogok, alkohol vagy gyogyszer hatasa
alatt all. A késziilék hasznalata kdzben egy pillanatnyi figyelemkiesés is sulyos sériiléseket
okozhat.

b) Mindig viseljen megfelelé védéfelszerelést és védészemiiveget. Az adott hasznalatnak
megfelelé személyes védbfelszerelés hasznalataval - pl. a csuszasgatlé munkabakancs, a
langallé ruhazat és a védészemuveg hasznalataval - csokkenti a sérulések kockazatat.

c) Ne nyuljon ki/déljén elére talzottan. Vegyen fel biztos tartast és folyamatosan 6érizze
meg egyensulyat. Igy a készliléket a varatlan helyzetekben is biztosabban vezérelhe-
ti/uralhatja.

d) Hordjon az adott feladathoz megfelel6 ruhat. Ne viseljen b6 ruhat vagy ékszert. Tartsa
a hajat, a ruhajat és a kesztyiijét tavol a mozgé alkatrészektdl. A laza ruha, az ékszerek
vagy a hosszu haj a mozg6 alkatrészekbe akadhat.

3) Banjon gondosan a szerszamokkal

a) A nem hasznalt szerszamokat tarolja olyan helyen, ahol azokhoz a gyermekek nem
férhetnek hozza. Ne engedje a késziiléket olyan személynek hasznalni, aki azt nem
ismeri, vagy annak hasznalati amutatéjat nem olvasta. A szerszamok a gyakorlatlan
személyek kezében veszélyesek.

b) Alaposan apolja a késziiléket. Ellendrizze a késziilék mozg6 alkatrészeinek aka-
dalytalan mozgasat és miikodését; ellenérizze az alkatrészeket torésekre, sériilésekre
és minden olyan mas tényezére, amelyek a késziilék miikodését akadalyozna. A kés-
ziilék sériilt alkatrészeit a hasznalat el6tt javitassa meg. A nem megfeleléen karbantar-
tott szerszamok szémos balesetet okoznak.

c) A hegesztokésziiléket a hasznalat kozben soha ne hagyja feliigyelet nélkil. Az
sulyosan tlizveszélyes.

4) Szerviz
Az eszkozt képzett szakemberekkel és kizarélag eredeti cserealkatrészekkel javitassa.
Ezzel garantalhatja az eszkéz biztonsagos hasznalatat a késébbiekben is
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1.1 Biztonsagi utasitasok

A MAPP gaz nagyon gyulékony, szintelen, nehezebb a levegénél és felismerhetd szaggal ren-
delkezik.

A MAPP palackok és az oxigénpalackok nem kerulhetnek gyermekek kezébe.

A palackokat és az oxigénpalackokat jol szell6z8 helyen tarolja.

Ne dohanyozzon a palackokkal végzett munka kézben.

A palackokat és az oxigénpalackokat tartsa tavol a gyujtéforrasoktol.

A palackokat védje a kdzvetlen napsugarzas és az 50 °C-nal magasabb hémérséklet ellen.

Ellenérizze a csavarkotések tomitettségét habképzé anyaggal (pl. ROTEST szivargas vizsgald
sprayvel, rendelési azonosit6: 65000).

Hiba/probléma esetén és a munka utan zarja el a palack szelepét.

A munka utan nyomasmentesitse a tdmlbket; ehhez zart nyomascsokkenté mellett nyissa meg a
szelepeket a fogantyun, majd zarja azokat el Ujra.

Ne hasznalja a készlléket a vizszintestél eltérd helyzetben.
Védje a készuléket az olajoktdl és a zsiroktdl. A tiszta oxigén az olajokkal és zsirokkal rob-
banasszeriien langra gyulhat.

1.2 Rendeltetésszeri hasznalat

Gratulalunk, hogy markas Rothenberger terméket vasarolt. Az ALLGAS Mobile Pro heges-
zt6géppel minéségi terméket valasztott. Az univerzalis, kdnnyen hasznalhaté autogén heges-
zt6gép nagyon j6l hasznalhaté keményforrasztashoz.

2 Miiszaki adatok / Alkalmazasi teriilet

Langhémérséklet................ 3100 °C felett
Munkah&mérséklet ............. 1300 °C felett
A munkah&mérséklet hatdrozza meg a hasznalhato forraszto- és folydsité anyagokat
Gaztipus......cceeenen MAPP, oxigén
Gaznyomas ............ MAPP- egyszer hasznalatos palack: 9 bar, nyomascsokkentével max. 2 bar
k?a)l(rigén - egyszer hasznalatos palack: 110 bar, nyomascsokkentével max. 4
Munkatartomany.....0,2-5,0 mm-es anyagvastagsag
Hegesztés
Meret (Anya,\gl\jrajlz:::z; rirr‘ril-ben)
1 02-1
2 1-2
3 2-3
4 3-4
5 4-5

3 Az egység miikodése

Hegesztés a nagy teljesitményii hegeszté fuvokakkal:

Alapvetden a hegesztélangnak semlegesen kell égnie (a keveréssel a gazok legyenek egy-
ensulyban). A lang mérete igazodjon az anyagvastagsaghoz, a varrat alakjahoz, a hegesztési
poziciohoz és az anyag hévezetési tulajdonsagaihoz.

Vastagabb acélok hegesztése esetén mindkét szelepet teljesen ki kell nyitni. Vékonyabb acél-
lemezek hegesztése esetén a szelepeket a maximalisnal kisebb mértékben kell csak kinyitni.
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Melegitse elé a munkadarabokat és a hegesztépalcat. Amint a varrat két oldalan a fém el kezd
olvadni, kezdje adagolni a hegesztépalcat. Ugyeljen a hegesztési terllet egyenletes fel-
melegitésére.

A hegeszt6pisztolyt félkor-alaki mozgassal a hegesztépalca adagolasaval vezesse.
Keményforrasztas:

A csatlakozéfellleteket tisztitsa meg a sorjaktél és a fém szennyez6désektdl (legyen tiszta és
rozsdamentes), pl. a féemmentes ROVLIES csatlakozéfellilet tisztitdval (rendelési azonosito:
45268). Melegitse el6 a forrasztas helyét. Tegye fel a forrasztépalca hegyét a forrasztasi pontra;
olvasszon meg egy csopp forrasztéanyagot és a lang folyamatos mozgatéasaval teritse azt el.

3.1 Attekintés A
1 Hordallvany 10 Oxigén - biztonsagi berendezés
2 Oxigén - egyszer hasznalatos palack 11 MAPP gaz nyomascsokkentd
3 MAPP gaz egyszer hasznalatos palack 12 MAPP gaz biztonsagi berendezés
4 Nagy teljesitmény( hegeszt6 fuvoka(k) 13 Hegeszt6 védbészemiiveg
5 Fuvoka-keverécs6 14 Biztonsagi gyuijto
6 Fogantyu 15 Csere gyujtoké
7 Oxigéntdmld (kék) 16 Egéfej-kulcs
8 (Egési) gaztémlé (narancssarga) 17 Hajlékony hegesztébetét
9 Oxigén nyomascsokkentd 18 Hegesztéfuvoka-tartd

3.2 Szallitas és tarolas

A szallitashoz a nyomascsokkentét le kell szerelni a palackrol. A leszerelést jol
szell6zd helyen, lehetéség szerint a szabadban kell végezni.

A befejezett forrasztasi munkalatok utan: Zarja el a szelepet az égéfejen és a két nyomascsok-
kentén. Ahhoz, hogy a tdmlében rekedt gaz eltavozhasson nyissa meg Ujra a szelepeket az
égofejen. Ezzel nyomasmentesiti a tomldket. Majd Ujra zarja el a szelepeket az égéfejen.
Szerelje le a palack nyomascsokkentéjét. A biztonsagi berendezések, a tomlé és az égbéfej ma-
radhat egyben.

Biztositsa a készlléket elborulas és elcsuszas ellen. A palackokat csak allva tarolja és szallitsa.

A szerelést jol szell6z helyen, lehetéség szerint a szabadban kell végezni. Minden
csatlakozast a mellékelt kulccsal kell meghuzni, illetve kilazitani. Ellenérizze a
A rendszer szivargasvizsgaloéval (pl. ROTEST, rendelési azonosit6: 65000) vagy
szappanos vizzel, hogy minden komponens szivargasmentesen csatlakozzon
egymashoz.
Ne feledje az 0sszes szelepet a munka megkezdése elétt elzarni.
Valassza ki a megfelelé nagy teljesitmény( hegesztéfuvokat (lasd a hegesztébetétek
tablazatot), és csavarja azt a fuvoka-keverdcsére. A hegesztéfuvoka-tartd a csatlakozas
meghuzasahoz valé.
Csavarozza a fuvéka-keverécsovet a hollandianyaval a fogantyura. Alternativ megoldasként
csavarozza a hajlékony hegeszt6éfuvokat ezzel azonosan a fogantyura.
Csavarozza a toml6ket a fogantylra. Az oxigénvezeték (kék) jobb, a MAPP gazvezeték (na-
rancssarga) bal menetes.

Csavarozza a két biztonsagi berendezést a tomldkre.
Csavarozza a két biztonsagi berendezést a nyomascsokkentére.

Csavarozza a palackot a nyomascsokkentére. Tartsa stabilan a nyomascsokkentét, és
kdzben csak a palackot forgassa. A MAPP palack a szokasos jobb, az oxigénpalack bal
menettel rendelkezik. Figyeljen arra, hogy a menetek akadalymentesen jarjanak. A ferde
becsavaras a garanciat érvényteleniti.

v ¥
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= Rogzitse a palackot az allvanyhoz.
3.4  Uzembe vétel

Egdé meggyujtasa:
Ellenérizze a rendszer szivargasvizsgaléval (pl. ROTEST, rendelési azonosité:
65000) vagy szappanos vizzel, hogy minden komponens szivargdsmentesen csat-
A lakozzon egymashoz. Az égéfej gazszelep megnyitdsa utéan a gazt azon nal meg
kell gyujtani, kilénben a kiengedett gaz bedurranhat. Gondoskodjon a helyiség
megfeleld szell6zésérol!

Ne feledje az 6sszes szelepet a munka megkezdése el6tt elzarni.

Nyissa ki az oxigén-nyomascsokkenté szelepet.

Nyissa ki a MAPP nyomascsokkentd szelepet.

Nyissa meg évatosan az oxigénszelepet (kék) az égbfejnél. Figyeljen arra, hogy csak kevés
oxigén aramoljon kiilénben a tul erés aramlast nehéz megfeleléen meggyuijtani.

Ovatosan nyissa ki az égégaz-szelepet (piros) az égéfejnél. Figyelien arra, hogy csak kevés
ég6gaz aramoljon kulénben a tul er6s aramlast nehéz megfeleléen meggyuijtani. Azonnal
gyujtsa meg a kilép6 gazkeveréket a mellékelt biztonsagi gyujtéval.

Lang beallitasa:

Ha a lang sarga, akkor évatosan ndvelje az oxigén mennyiségét mig az vilagoskék szinnel nem
ég; egyértelmien megkuldnbdztetve a kék masodlagos langtdl.

Ha a lang a gyujtas kdvetéen kdzvetlenil kialszik, akkor az égégaz (piros) vagy az oxigénszelep
(kék) a fogantyun tul er6sen lett megnyitva.

Szabalyozza az aramlas mennyiségét a fogantyu szelepjeivel.

L2 2 2 N 7

—
blue-green
strongly bright
oy brig Correct settings

- Oxygen surplus.

long+light bright bright yellow  blue Gas surplus

Lang eloltasa:

El6sz6r az égégaz szelepet (piros) zarja el, majd az oxigénszelepet (kék) a fogantyun. A befeje-
zett forrasztasi munkalatok utan: Zarja el a szelepet az égéfejen és a két nyomascsokkentdn.
Ahhoz, hogy a tdmlében rekedt gaz eltavozhasson nyissa meg Ujra a szelepeket az égéfejen.
Ezzel nyomasmentesiti a tomldket. Majd Gjra zarja el a szelepeket az égéfejen.

Szerelje le a palack nyomascsokkentéjét. A biztonsagi berendezések, a toml6 és az égbéfej ma-
radhat egyben.

Palackcsere:

A palackcserét jol szell6z6 helyen, lehetéség szerint a szabadban kell végezni.
A Ellenérizze a rendszer szivargasvizsgaldval (pl. ROTEST, rendelési azonosité:
65000) vagy szappanos vizzel, hogy minden komponens szivargdsmentesen csat-
lakozzon egymashoz!
Ne feledje az 6sszes szelepet a munka megkezdése el6tt elzarni.
Tartsa a nyomascsokkentét stabilan, és csavarja ki a palackot a nyomascsokkentébdl.
Oxigénpalack: Bal menetes. MAPP palack: Jobb menetes.
Ellendrizze a nyomascsodkkentd tomitésének meglétét, annak séruletlen allapotat, és azt,
hogy a csatlakozasok zsir- és olajmentesek legyenek.
Tartsa a nyomascsokkentét stabilan, és csavarja be a palackot a nyomascsokkentébe.

v v vV
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4 TeendOk lizemzavar esetén; karbantartas

Hiba Kivalté ok / elharitas médja

A lang sargava valik Az oxigénpalack szelepe zéarva van, vagy csak alig van
nyitva. Nyissa ki az oxigénpalack szelepét.

Az oxigénpalack Ures. Cserélje ki az lires oxigénpalackot
egy telire

A lang kisebb lesz vagy levalik a | Vagy a gazpatron-szelep van elzarva, vagy nincs eléggé
hegesztdpisztolyrol kinyitva. ill. a gazpalack kitrult.

Nyissa ki (jobban) a gazpatron-szelepet balra forgatassal
vagy cserélje le a gazpalackot. Ha a gazpalack razasa
kézben hallja, hogy abban van még folyadék, akkor lehet
hogy a kérnyezeti hémérséklet tul alacsony (-20 °C alatti)
ahhoz, hogy a gaz gaz halmazallapotu legyen
Rendszeresen ellenérizze a tdmlbket sérilésekre és szivargasra (szemrevételezéssel). A
témlék egy id6 utan porézussa vallnak. Cserélje ki a tomléket azonnal, ha azokon kicsi repedés-
eket lat. Kertlje a kozvetlen napsugarzast (UV fényt), mert az az 6regedést gyorsitja.
Cserélje le a toml6ket és a biztonsagi berendezést, ha a biztonsagi berendezés egy lang-
visszaégés kdzben kioldott.

5 Kiegésziték

Kiegészité6 megnevezése ROTHENBERGER alkatrészszam

Biztonsagi berendezés G3 / 8 "lizemanyag-gaz 1000000631

RO biztonsagi berendezés, 02, G1/4 "R, SET 1000000633

Propan témlg, 3/8 "L-3/8" L, 2,5 m, 4x3,5 32201
Oxigéncsévezeték, 2,5 m, 4,0x3,5 35210
Nyomasszabalyozé MAPP US, 3/8 “, 0-2 bar set | 1000000620
Nyomasszabalyoz6 MAPP EU, 3/8 “, 0-2 bar set | 1000000627

Egyéb kiegésziték www.rothenberger.com

6 Ugyfélszolgalat
A ROTHENBERGER szervizhelyek a felhasznalé tdmogatasat (Iasd katalégus vagy online
adatok), a csere alkatrészek és szerviz lehetéség rendelkezésre allasat biztositjak.
A sziikséges kiegészitOket és potalkatrészeket rendelje meg a szakkeresked6tél vagy keresse
fel vasarloi forrédrétunkat:
Telefon: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

7  Artalmatlanitas

A készulék egyes részei hasznosithatd anyagbdl vannak, igy Ujrahasznosithaték. E célra
joévahagyott és tanusitott Ujrahasznosité Uzemek allnak rendelkezésre. A nem hasznosithato
anyagok (pl. elektronikai hulladék) kdrnyezetkimél6 artalmatlanitasaval kapcsolatban
érdekl6djon a teriletileg illetékes hulladékkezel6 hatosagnal.
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BHumaHume!

Tosu 3Hak npegynpexaasa 3a ONacHOCT OT WeTn Ha UMYLLIECTBO U yBpeXaaHe Ha

é OnacHocrT!
To3un 3Hak NpegynpexaaBa 3a OnacHOCT OT JIMYHW HapaHsBaHUS.
L4 oKonHaTa ¢
pena.
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1 O6LWM yKa3aHus 3a 6e30nacHoCT

TpsAGBa Aa ce o6cnykBa camMo OoT 0by4yeH nepcoHan. Bcuukn ykasaHus TpsioBa

f BHUMAHUE! To3u ypen e npegHa3Ha4eHo 3a npodpecroHanHa ynotpeba u

Aa ce npoyeTar npeau ynorpeba.

[pelukn nopaan Hecna3BaHe HA MHCTPYKLMUTE, MOCOYEHU No-Aony 6uxa mornu Aa
npeAu3BUKaT NoXxap u/unu TeXxkKn HapaHABaHUA. 3aKOHOBUTE pa3nopeadu 3a
6e30MacHOCT M TeXHUYECKUTe NpeanucaHusa TpsAbBa HenpeMeHHo Aa ce cnas3sar. Mpu
noBpeaAu Nopaau rpeLlkn Ha NoTpebuTens rapaHuusaTa oTnaaa.

NA3ETE TE3N UHCTPYKLIUW.

1)

a)

6)

B)

r

A)

2)

a)

6)

B)

r

3)
a)

6)

4)

Pa6oTHO mscTO

MopAabpxanTe paboOTHOTO BU MSICTO YUCTO U NperneaHo. be3nopsaabkbT n
HeocBeTeHUTe paboTHM MecTa Guxa Mornu Aa goBeaaT A0 3MOoMonyKu.

Hukora He usnonsBanTe ypeaa BbB B3puBOoonacHa cpefa, KbAeTo MMa 3ananmmu
TEe4YHOCTH, ra3oBe unu npax. IHCTpyMeHTUTe Npoun3BexaaTt UCKpU, KOUTO MoraTt aa
Bb3NNaMEHSAT NpaxoobpasHuTe matepuanu unv napute unu razosete. OcurypeTe
JocTaTbyHa BeHTunaums. MNpy Bb3MOXHOCT He paboTeTe B 3aTBOPEHN MPOCTPAHCTBA.

Mo BpeMe Ha ynoTtpe6a ApbXTe geuata U CTpaHUYHUTE NUua Aaney oT UHCTPYMeHTa.
Ako ce pasceeTe, MOXe [a 3arybute KOHTpona BbpXxy ypeaa.

He usnonsBanTte mapkyuuTte, 3a fa okauBaTe U HocuTe ypeaa. [ipbxKTe MapKy4uTe
Aaney ot TONJSIMHa, Macno, ocTpu pbL60Be UK ABMXKELMTe Ce YacTu Ha ypeaa.
MoBpeaeHW nnu ycykaHn MapKy4u NnoBuLLIABAT pUCKa OT EKCMo3usi.

MopAabpxante ypeaa M34UCTeH OT Macno 1M cMasku. B unctusa kucnopoa, macna u
Ma3HUHM OT BCSIKaKbB TUM MOraT Aia ce caMoBb3MNaMeHAT. He nocrassinTe ypeaa B
6nu130CT 4O TONMMUHHM U3TOYHULM (OTONNEHME, NeYKa, OTKPUT OFbH U Ap.).

BesonacHocT Ha xopaTa

BbaeTe npeanasnvBu, BHUMATENIHA U pa3yMHU Npu paboTtaTa ¢ MUHCTpyMmeHTa. He
M3nons3BanTe ypeaa, ako CTe YMOPEHU UIn noA BNUsiHAe Ha HAPKOTULM, arikOXOJ Unu
MeaukKaMmeHTU. Mur Ha HeBHUMaHWe npu ynotpeba Ha ypefia Moxe Aa AoBeae A0
CEepUO3HN HapaHsiBaHuS.

U3non3BaiTe NMYHM NpeanasHu cpeacTBa U BUHarn HoceTe 3allUTHU ovuna.
M3anonsBaHeTo Ha NMMYHKU NpeanasHn CpeacTsa, kaTo npegnasHu 0byBkU NPOTMB
NoAxXnb3BaHe, OrHeyCTOMYMBO OBMEKIO M 3alUTHU OYMna, B 3aBUCMMOCT OT Tuna u
NPUNOXEHNETO Ha UHCTPYMEHTA, HamarnsiBa pycka OT HapaHsiBaHWs1.

He ce HapueHsaBawuTe. MorpmkeTe ce Aa MMaTe CTaOMIHO NOJIOXEHUE Ha TANOTO U
naseTe BUHaru paBHoBecue. [10 To31 Ha4YMH MOXETe Aa KOHTponupaTe no-gobpe ypeaa B
HenpeaABUAEHN CUTYaLUN.

HoceTte nogxoasio o6nekno. He HoceTe WwMpoku Apexu unu HakuTu. [ipbXKTe Kocara,
06neKnoTo n pbKkaBULMTE CU Aarney oT ABMKelwmuTe ce YyacTu. LLnpokute
APEXU,HaKUTUTE UK ObRArUTE KOCU MoraT Aa 6baaT 3axBaHaTu OT ABMXKELLUTE Ce YacTu.
BHumartenHa pa6ota ¢ 1 ynotpe6a Ha MHCTPYMeHTUTe

CbXxpaHsBalTe HeU3Non3BaHMTe UHCTPYMEHTU Aaney oT AocTbna Ha Aeua. He
no3BonsiBanTe ¢ ypeaa Aa paboTaT nuua, KOMTO He ca 3ano3HaTy C Hero Unm He ca
npoyenu Te3n MHCTPYKUUKU. VIHCTPyMEHTUTE Ca onacHu, KoraTo ce M3non3saTt oT
HEOMUTHU nuua.

Mopabpxante ypeaa rpwxknuBo. KoHTponupainTe, Aanu gBMXKeLwmuTe ce YacTu Ha
ypena c¢yHKUMOHMpaT Ge3ynpeyvyHo U He 3askaar, Aanv MMma cHyneHu unm Taka
noBpeAeHu YacTu, Ye Aa 6bAe HapyweHa dpyHKkuMUsATa Ha ypeaa. PemoHTupanite
noBpeAeHUTe YacTu, Nnpeaun ynotpeba Ha ypeaa. lNpuynHa 3a MHOro 3110MoONyKu ca noLlo
noaabpXXaHUTE UHCTPYMEHTU.

Hukora He ocTaBsAinTe 3aBapb4YHUA anapaT No Bpeme Ha ynotpeba 6e3 Haasop.
ChbluecTByBa Cepro3Ha OnacHOCT OT noxap.

O6cnyxBaHe
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Heka Bawums ypen 6bae peMoHTUpaH camo oT KBanuduumpaH nepcoHan u camo ¢
OpuUrvHanHu pe3epBHM YacTu. ToBa Le rapaHTupa, ye 6esonacHocTTa Ha ypeaa e 6bae
3anaseHa

1.1 CneunanHu ykazaHusi 3a 6e30nacHoCT

MAPP-ra3 e cunHo Bb3nnameHum, 6e3uBeTEH, NO-TEXbK OT Bb3AlyXa M C 0ce3aema Mupusma.
dnakonute ¢ MAPP 1 kncnopopg He Tpsbea HMKora Aa nonagart B pbLeTe Ha Aeua.
CbxpaHsaBante dnakoHuTe Ha 4obpe NpoBETPUBO MSCTO.

He nyweTe npu paboTa ¢ chnakoHuTe.

[pbxTe dpnakoHMTe Aaney oT 3ananMmm M3TOYHULI.

Ma3eTe dpnakoHUTe Aaney oT CMbHYEBU MbyK U Temnepatypu Hag 50 °C.

MpoBepsiBaiiTe XepMETUYHOCTTa Ha BUHTOBUTE CbeaAMHEHUs ¢ NneHoobpa3dyBaTenu (Hanp. cnpen
3a TbpceHe Ha TeyoBe ROTEST, apT1.Ne 65000).

3aTBapsiiTe BEHTUNUTe Ha ByTUNKUTE NpuW NOBpeau U creq NpuknioveHa padota.

OcBoboxaaBaiiTe MapKyduTe creq npukmnoyeHa paboTa Ypes oTBapsiHe 1 3aTBapsiHe Ha
BEHTUNWTE Ha pbKoXBaTKaTa Npu 3aTBOPEHU peayLMpBEHTUN.

He n3nonsBanTte ypeaa B XOPU3OHTANHO NOMOXEHMWE.

nOAEI,'bp)KaVITe ypena U34ncTeH Ot Macsio U CMasKku. B uuctua Kucnopoad, macna  MasHuHu ot
BCAKaKbB TUN Morat a ce CaMOBbBL3MNIaMeHAT.

1.2 YnoTtpeba cnopepn TexHunyeckute NsnckBanus

Mo3apaBsiBame BM € MokynkaTta Ha NpoAdykT oT MapkaTta Rothenberger. Cbc 3akynyBaHeTo ALL-
GAS Mobile Pro cTe ce caobunu ¢ eamH BUCOKOKaYeCTBEH NPOoAyKT. TO3n yHUuBepcaneH,
NPeHOCUM ype[ 3a ra3oBO 3aBapsiBaHe € NpefHa3HauYeH USKIYUTENHO 3a
BMCOKOTEMMNepaTypHO 3aBapsiBaHe.

2 TexHu4vecku aaHHM / O6nacTu Ha NpPUNoXeHue

Temnepatypa Ha nnambka..Hag 3.100 °C

Pa6oTtHa TemnepaTypa ....... Hag 1.300 °C
Ot paboTHaTta TemnepaTtypa ce U3Bexaart NpuroXxnuMmTe npunom n drrrocose

Bugras...............| MAPP, kncnopog

Twn Hansraxe ..... MAPP- dnakoH 3a egHokpaTHa ynoTtpeba: 9 bar, ¢ peayumpBeHTUn makc. 2 bar
hrnakoH 3a egHokpaTHa ynoTpeba: 9 bar, ¢ peayumpeeHTUN Makc. 2 bar

Pa6oTteH ob6xBart .0,2-5,0 mm 3gpaBuHa Ha MaTepuana

3aBapbyeH HakpanHuk

PaboTteH obxsaTt (3opaBuHa
Ha maTtepuana B MM)

0,2-1
1-2
2-3
3-4

5 4-5

3 DYHKLMNA Ha YCTPOUCTBOTO

3aBapsiBaHe C BUCOKONPOU3BOAUTENHU AIO3U:

Mo npuHUMN 3aBapbYHUA NNamMbK TPsAGBA Aa ropu HeyTPanHo (CbOTHOLLEHWETO Ha CMECBAHETO
Ha rasoseTe e GanaHcupaHo), a HEroBUAT pasmep TpsGBa 4a ce CbrnacyBaH CbC 3apaBmHaTa
Ha MaTepuana, (hopMaTa Ha 3aBapbyHUs LLIEB, MONOXEHNETO HA 3aBapbYHMS LLIEB U
TOMMONPOBOAUMOCTTa Ha MaTepumana.

Pasmep

A IOIN|~
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3a 3aBapsBaHe Ha CTOMaHa C ronsiMa 3gpaBvHa Ha maTepuana, passBuMHTeTe ABaTa BEHTUNa, a
npv 3aBapsiBaHe Ha CTOMaHEHW NamapyHn C Marnka 3apaByHa Ha MaTepuana 3asbpTeTe
BEHTWUNWTE Neko B obpaTHa Nocoka.

HarpeliTe npeaBaputenHo matepvana u 3aBapbyHaTta npbyka. Crneg kato MeTansT OT ABeTe
CTpaHW Ha LeBa 3arnoyHe da ce Tonu, npubaseTe 3aBapbyHaTa nNpbyka. BHumaBsaiTe 3a
paBHOMEPHO HarpsiBaHe Ha MSCTOTO 3a 3aBapsBaHe.

[iBKeTe ropernkaTa oKono 3aBapbyHaTa npbyka C ABWXEHNS B NMOMNYKPbI.

CnosiBaHe ¢ TBbpA NPUNON:

MoBBbpXHOCTUTE 3a cnosiBaHe TpsibBa Aa ce n3rnagsaT 1 Aa ce NOYUCTAT (0T 3aMbpCABaHNS U
okucu), Hanp. ¢ roudkn ROVLIES (apt.Ne 45268). HarpeviTe npegBaputenHo MscToTo 3a
cnosiaHe. [ocTaBeTe Bbpxa Ha NpbykaTa Ha NOsINHMKA Ha MSICTOTO 3a CMosiBaHe, KanHeTe
e[Ha Karika npumnon v ro pasHeceTe C HENMPEKbCHATO ABMKEHNE Ha MnaMbKa.

3.1 Mpernen A
1 Croika 10 [lpegnaseH knanaH 3a KMcrnopog,
2 Kwucnopopg dnakoH 3a egHokpaTtHa ynotpe6a 11 MAPP ras pegyuvpBeHTUn
3 MAPP ra3 ¢nakoH 3a egHokpaTHa ynotpeba 12 MAPP ras npeanasHo npucnocobnenve
4  BucokonpoussogutenHa(u) saBapbyHa(u) 13  3aBapbuHu 3aLWMTHM oumna

oro3a(n)

5 CwmecutenHa Tpbba Ha atosara 14 bBesonaceH Bb3nnameHuten
6 PwbkoxBaTka 15 Pe3epBHu KambyeTa 3a 3anansaHe
7 Mapkyy 3a kucnopog (CuH) 16 [aedeH ko4
8 Mapkyu 3a ras (opaHxeB) 17 ['bBKaB HakparHWK 3a 3aBapsiBaHe
9 PeOyumpBeHTWN 3a KUCIOPOA, 18 [Obpxay Ha 3aBapbyHa Alo3a

3.2 TpaHCNOPT U CbXpaHeHue

Mpu TpaHcnopTUpaHe peayLMpBEHTUNUTE BUHArK Tpsibea fa ca AEMOHTMPaHN OT
dnakoHuTe. [leMoHTaxbT TpbBa Aa 6bAe U3BbPLLBAH CaMo Ha JoOpe NpoBETPEHO
MSICTO, 3@ NPeAnoYnTaHe Ha OTKpPUTO.
Cnieq npuvknioyBaHe Ha cnosiBaHETO: 3aTBOPeTe BEHTUNUTE Ha ropernkaTa v AsaTa
peayumpBeHTMna. 3a Aa u3nycHeTe OCTaTb4YHOTO KOMMYECTBO ra3 B Mapky4a, OTBOpeTe OTHOBO
BEHTWUNWTE Ha ropenkara. o To3n HaunH ocBoboxgasaTe mapkyymTe. Crne ToBa OTHOBO
3aTBOpEeTEe BEHTUNWUTE Ha ropernkara.
HemMoHTupariTe pegyumnpBeHTUna Ha dnakoHa. lNpeana3Hute npycnocobnexHns, MapKyymTe un
ropernkaTa moraT Aa OCTaHaT CBbP3aHu.
OcwrypeTe ypeaa cpeLly 3rononykn 1 nannb3saHe. CbxpaHeHne 1 TpaHcnopTMpaHe camo ¢
XOPU3OHTANHO Pa3nosnoXeHn pnakoHn.

3.3 MoHTax

MoHTaxbT TpsibBa Aa 6bae M3BBLPLUBAH CamMo Ha Ao6pe NPOBETPEHO MSCTO, 3a
npeanoynTaHe Ha oTkpuTo. Beuyku cbeamHerns Tpsbea fa 6baaT 3aBUHTBaHW Unu
pa3BMHTBAHM CbC CbOTBETHUTE KMIOYOBE. YBEpeTe ce C MOMOLLTa Ha cripest 3a
oTKpvBaHe Ha Te4voBe (Hanp. ROTEST, apt.Ne 65000) unu canyHeHa nyra, Aanu
BCWYKM KOMMOHEHTU Ca CBBbP3aHN XEPMETUYHO.
= YBepeTe ce, Ye BCUYKM BEHTUMK Ca 3aTBOPEHW Npeau Havyano Ha paboTa.
= W3bepeTe nogoxoasilua BUCOKOMPOU3BOAUTENHA 3aBapbyHa Aro3a (Buxk Tabnuua KpaiiHuk 3a
3aBapsiBaHe) 1 ro 3aBMHTETe 3aefHO CbC CMecuTenHaTta Tpbba Ha Alo3aTa. [JbpxayubT Ha
3aBapbyHaTa [to3a CMyXu 3a 3aTsaraHe Ha Bpb3kaTa.
= 3aBuHTETe cMecuTenHata Tpbba Ha Al3aTa NocpeACTBOM XOfeHAPOoBa ranka ¢
pbkoxBaTkaTa. ANTepHaTMBHO 3aBMHTETE MBKaBaTa 3aBapbyHa At03a MO ChLUMS HAUYMH C
pbKoxBaTKaTa.
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3aBuHTETE MapKyuuTe ¢ pbkoxaBaTkata. MapyybT 3a kucnopop (CvH) e cbC CTaHaapTHa
OsicHa pe3ba, mapky4bT 3a MAPP ra3 (opaHxeB) c nsBa pesba.

3aBuHTETE OBETE npegnasHu I'IpI/ICI'IOC06J'IeHVIF| C Mapky4uTe.
3aBuHTETE ABETE npegnasHun I'IpVICI'IOCO6J'IeHI/15I C peayumpBeHTUNnTe.

3aBuHTETE (hriakoHWTe B peayumpBeHTUna. MNpu ToBa ApbXTe peayuMpBeHTUNa 34paBo 1
BbpTETE Camo prnakoHa. MAPP ¢nakoHbT e cbe cTaHaapTHa AsicHa pe3ba, hrakoHbT C ra3
- ¢ naBa pes3ba. lNpy ToBa BHMMaBalTe pe3baTa Aa ce ABWKM NnasHo. MNpy noBpeamn nopaam
HenpaBuWITHO 3aBUHTBaHe rapaHumusiTa oTnaga.

= 3aTerHeTte nakoHa B OCHOBarta.

3.4 BbBexaaHe B ekcnioartauus

L2020 T

3ananBaHe Ha ropenkara:

YBepeTe ce NocpecTBOM Crpen 3a ycTaHOBsIBaHe Ha TevoBe (Hanp. ROTEST,
apt.Ne 65000) unu canyHeHa nyra, 4e BCUYKN KOMMOHEHTN Ca XepPMETUYHO
cbegHueHu. Cneq oTBapsiHe Ha BEHTWNA 3a ropyBeH ra3 Tpsbsa Aa nocneasa
He3abaBHO 3ananBaHe, TbI KaTo B MPOTVBEH Cryyal MOXe Aa ce CTUrHe Ao
nsnyckaHe Ha rasose. BHumaBarite 3a o6poTO NpoBeTpsiBaHe Ha nomeLleHneTo!
YBepeTe ce, 4e BCUYKM BEHTUINN Ca 3aTBOPEHU Npean Havarno Ha paboTta.
OTBOpeTe BEHTUNA Ha pedyLMpBEHTUIIA 3a KUCIOPOoA.
OToBpeTe BeHTUNa Ha peayuupBeHTuna 3a MAPP-ras.
OTBOpeTe BHMMATENHO BEHTWMA 3a K1CNopo (CMH) Ha ropenkaTa. BHumaBarTe 3a
BBb3MOXHO Hal-Marko M3nyckaHe Ha KMCMopopa, TbIl KaTo MNaMbKbT HE MOXe Aa ce 3ananu
NpaBUIIHO MpW CUMHA Bb3AyLLIHA CTPYS.
OTBOpeTe BHMMATENHO BEHTUNA 3a rOpMBEH ra3 (YepBeH) Ha ropenkarta. BHumasante 3a
BB3MOXHO Hali-Marko u3nyckaHe Ha ropyBeH ras, Tbii KaTo NNaMmbKbT He MOXe Aa ce
3ananv nNpaBWITHO NpU CuIHa rasoBa cTpys. 3ananeTte He3abaBHO nM3na3naTa rasoBa CMec C
nomoLuTa Ha AocTaBeHaTta 6e3onacHa 3anarka.

HaCTQOﬁKa Ha NnamMmbkKa:

AKO NNambKbT € XbATEeHUKaB, AobaBeTe BHUMATENHO Kncnopoa, AoKaTo CbpueBnHaTa Ha
nnamMmbka CBETHE B CBETJI0 CUHBbO U Ce OTIIn4aBa ACHO OT CUHUA BTOPUYEH NNMaMbK.

AKO NMNamMbKbT Usnese ANPEKTHO cnepa 3ananBaHeTo, TO UM BEHTUNBT 3a rOpUBEH ras (‘-lepBeH)
U BEHTUNDBT 3a KNCnopoa (CVIH) Ha pbKOXBaTKaTa € OTBOPEH TBbpAe MHOro.

Perynmpal?ﬁe KOJIM4ECTBOTO 4Ype3 BEHTUNNTE HaA PbKOXBaTKaTa.

(2 N7

v

—
blue-green blue

strongly bright
oy brg Correct settings

shortspurple blue

_ Oxygen surplus.

long+light bright bright yellow blue Gas surplus

UsracBaHe Ha nnambKa:

BuHaru satBapsiiiTe NbpBO BEHTUMA 3@ FOPUBEH ras (YepBeH), Crnea ToBa BEHTMNA 3a K1cnopoq
(cuH) Ha pbkoxBaTkaTta. Cren NpuKItoYBaHe Ha cnosiBaHeTo: 3aTBOpeTe BEHTUNUTE Ha
ropenkara v iBata pefyumpBeHTUna. 3a Aa U3nycHeTe OCTaTbYyHOTO KONMUYECTBO ras B
MapKy4a, OTBOpETE OTHOBO BEHTUNWTE Ha ropeskarta. Mo To3u HauuH ocBoboxaaBaTe
mapkyunTe. Criel TOoBa OTHOBO 3aTBOPETE BEHTUNIUTE Ha ropesnkara.

ﬂ,eMOHTVIpaIZTe peagyunpBeHTUna Ha CbJ'IaKOHa. I'Ipe/:masHMTe I'IpVICI'IOCOﬁJ'IeHI/Iﬂ, MapKydunTe n
ropenkarta Mmorat fa oCctaHaT CBbp3aHu.
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CMsiHa Ha NaTpoH:

CwmsiHaTa Ha criakoHa TpsibBa fa 6bae 13BbpLUBaHa camo Ha 4obpe NpoBeTpeHO
MSICTO, 3a NpeAnoYnTaHe Ha OTKPUTO. YBepeTe ce NOCPenCcTBOM cnpeit 3a
ycTaHoBsiBaHe Ha TedoBe (Hanp. ROTEST, apt.Ne 65000) nunu canyHeHa nyra, ye
BCWYKM KOMMOHEHTU Ca XEPMETUYHO CbeanHeHM!

YBepeTe ce, 4e BCUYKM BEHTUIM ca 3aTBOPEHM Npeam Havano Ha paboTa.

XBaHeTe peayUMpBEHTUNA 34paBo U pa3BUHTETE hriakoHa OT peayumpBeHTMna. dnakoH ¢

yBepeTe ce, Ye ynnbTHUTEenNA Ha pegyumpBeHTuna e Ha MACTOTO CU U € NPaBUITHO NOoCTaBeH
N 4Ye KOHTaKTHUTE NOBBbPXHOCTM HE Ca n3uanaHun ¢ Macno n cMaska.

>
>
kucnopoa: nsiea pesba. dPnakoH c MAPP-ra3: ascHa pesba.
>
>

XBaHeTe pefyUMpBEHTUNA 34paBo U 3aBUHTETE (piakoHa B peayLmMpBEHTUNA.

4 Mepku npy noBpeAu U TeXHUYecka noaapbxkKa

peLkn

Mpwuumna / OTcTpaHsiBaHe

MnaMbkbT cTaBa XbNT

BeHTunbT Ha ByTunkaTta 3a KUCNopoz € 3aTBOPEH Unu e
OTBOpPeH TBbpAe Manko. OTBopeTe BeHTWNa Ha ByTunkaTta
3a Kucnopoga.

ByTunkara c kucnopop e npasHa. CmeHeTe kucnopogHata
6yTunka c nbrHa

MnaMbKbT cTaBa NO-ManbK Unu
Ce oTAens OT ropenkarta

BeHTnnbT Ha donakoHa ¢ ra3 e unu 3aTBOpeH, Unn
He[oCTaTbyYHO OTBOPEH UNK hNakoHbT C ra3 e npaseH.

OTBOpeTe BeHTMNa Ha hnakoHa € ra3 ypes 3aBbpTaHe
HarsiBo (noBeye) unu cmeHeTe driakoHa ¢ ras. Ako npu
pasknalyaHe Ha donakoHa ¢ ras Bce oLLe YyBaTe Lym oT
TEYHOCTH, TemnepaTyparta Ha OKonHaTa cpefa e TBbpae
HUCKa, 3a fa MOXe rasa fja usnese B razoobpasHa opma
(nog -20°C)

MpoBepsiBaiiTe peJoBHO MapKyynTe 3a noBpeam v Tevose (ornea). C BpemeTo MapkyymTe
cTaBaT nopecTu. 3aToBa NoaMeHsANTe NakeTa C MapKy4u, AOPU U MO MapKyyute Aa Hama
nykHaTuHW. N3bareanTe aupekTHute criibHYeBu mbun (UV-cBeTnuHa), ypes TAxX NpoLechT Ha

CTapeeHe ce ycKopsiBa.

MogMeHsinTe naketa Mapky4du 1 npeanasHuTe I'IpVICI'IOCOGJ'IeHI/Iﬂ, ako npegnasHoTo
npmcnocoﬁneHme ce e oceoboaurno cneq O6paTHO Bb3nnamMeHABaHe.

5 TexXHUYEeCKU NPUHAANEXHOCTU

Wme Ha pe3epBHa 4acT

Ne Ha apTukyn ROTHENBERGER

RO npepnnasHo ycTporicTso ropuseH ras G3/8" 1000000631
RO ycTtpoiictBo 3a 6e3onacHoct 02, G1/4"R,SET 1000000633
MponaHoB mapkyy, 3/8"L-3/8"L, 2,5m, 4x3,5 32201
JIHns 3a mapkyd 3a kucrnopog,2,5m, 4,0x3,5 35210

perynaTop Ha HansiraHeto MAPP US,3/8“,0-2bar SET | 1000000620

perynaTop Ha HansiraHeto MAPP EU,3/8“,0-2bar SET | 1000000627

[pyru akcecoapu

www.rothenberger.com
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6 OT1aen 3a o6cnyXBaHe Ha KNUEeHTU

LleHTpoBeTe 3a obcnyxsaHe Ha knneHTM Ha ROTHENBERGER ca Ha Bawwe pasnonoxeHue 3a
CbAencTBME (BMKTE CMMCHKA B KaTanora Uy oHnaiH) 1 B TAX ce npeasiaraT pe3epBHU YacTu 1
obcnyxBaHe Ha KrneHTa.

MopbuariTe BawmTe npuHagnexxHoOCTU M pe3epBHU YacTu Npu Bawwums cneumanuanpaH Tbprosely
unu Ha RoService+ online:

TenecoH: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
dakc: +49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Umenn: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

7 OTcTpaHsiBaHe Ha oTnagbuuTe

YacTu oT ypeaa ce CbCTOST OT LieHHW MaTepuanu, KoMTo MoraT a ce npefdajaT Ha BTOpuYHa
npepaboTka. 3a LenTa ca Ha pasnonoxeHve oduumanti n ceptTuduLmMpaHm npeanpusaTus 3a
npepaboTka Ha oTnagbumTe. 3a ia ce U3BBLPLUM BCUYKO B CbrNacyBaHOCT C OKONMHaTa cpeaa, 3a
OTCTpaHsiIBaHe Ha YacTuTe, KOMTO He MoAnexaT Ha BTopuUYHa npepaboTka kaTo Hanp.
oTnagbUMTE OT eNEKTPOHMKaTa, ce 0ObpHeTe KbM OTroBOpHaTa cnyba no Yucrora
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Identificatoarele din acest document:

Atentie!

Acest simbol avertizeaza impotriva posibilelor prejudicii materiale sau poluari ale

é Pericol!
Acest simbol avertizeaza impotriva posibilelor vatamari de persoane.
L4 mediului.

>

Solicitare a unor actiuni
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1 Indicatii generale de securitate

fﬁ ATENTIE! Acest aparat este prevazut pentru utilizare profesionala si exploa-

tarea sa este permisa numai expertilor.

Toate instructiunile trebuie sa fie citite inainte de punerea in functiune. Erorile in caz de
nerespectare a instructiunilor enumerate mai jos pot cauza incendii si/ sau vatamari gra-
ve. Prescriptiile legale privind masurile de siguranta si directivele tehnic trebuie sa fie
respectate neapérat. in cazul unor deterioriri cauzate de erorile in operare, garantia
pentru produs isi pierde valabilitatea.

PASTRATI IN SIGURANTA ACESTE INSTRUCTIUNIL.

1)

a)

b)

c)

d)

e)

2)

b)

c)

d)

3)
a)

b)

c)

4)

98
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Locul de munca

Mentineti curatenia si ordinea in zona dumneavoastra de lucru. Dezordinea si iluminatul
insuficient in zona de lucru pot provoca accidente.

Nu lucrati cu aparatul in medii cu pericol de explozie, in care pot exista lichide, gaze
sau pulberi inflamabile. Sculele genereaza scantei care pot aprinde praful sau vaporii sau
gazele. Asigurati o ventilare suficienta. Dupa posibilitati, nu lucrati in spatii inchise.

Nu permiteti accesul copiilor si al altor persoane in zona de lucru pe parcursul folo-
sirii sculei. In cazul devierii atentiei puteti pierde controlul asupra aparatului.

Nu folositi furtunurile in alte scopuri, de exemplu pentru a transporta sau suspenda
aparatul. Tineti furtunurile la distanta de sursele de caldura intensa, ulei, muchii ascutite
sau piese mobile ale aparatului. Furtunurile deteriorate sau infasurate majoreaza riscul de
explozie.

Feriti aparatul de contactul cu uleiul si unsoarea. in atmosfera de oxigen pur, uleiurile
si unsorile de toate tipurile se pot aprinde exploziv de la sine. Nu instalati aparatul in
apropierea surselor de caldura (incalzire, cuptoare, foc deschis sau similare).

Securitatea persoanelor

Manifestati atentie, concentrati-va la ceea ce faceti si procedati in mod rational in lu-
crul cu scula. Nu folositi aparatul daca sunteti obosit sau va aflati sub influenta dro-
gurilor, alcoolului sau medicamentelor. Un moment de neatentie in folosirea aparatului
poate duce la vatamari serioase.

Purtati echipamentul personal de protectie si, intotdeauna, ochelari de protectie. Pur-
tarea echipamentului personal de protectie, cum este incaltamintea de siguranta aderenta,
imbracamintea si ochelarii de protectie ignifugi diminueaza riscul de vatamari in functie de
tipul si de utilizarea sculei.

Nu va supraapreciati potentialul. Asigurati-va o pozitie stabila si mentineti-va in orice
moment stare de echilibru. In acest fel puteti controla mai bine aparatul in situatii neastepta-
te.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati imbracaminte sau bijuterii largi. Tinetiparul,
imbracamintea si manusile la distanta de piesele mobile. Imbracamintea lejera, bijuteriile
sau parul lung pot fi captate de piesele mobile.

Manevrati si folositi sculele cu precautie

Pastrati sculele nefolosite in locuri inaccesibile copiilor. Nu lasati aparatul sa fie folo-
sit de persoane care nu sunt familiarizate cu acesta sau care nu au citit aceste in-
structiuni. Sculele sunt periculoase daca ele sunt folosite de persoane neexperimentate.
ingrijiti aparatul cu atentie. Controlati daci piesele mobile ale aparatului functioneaza
impecabil si daca nu se intepenesc, daca exista piese rupte sau daca sunt deteriorate
in masura in care functionarea aparatului sa fie influentata negativ. Dispuneti repara-
rea pieselor deteriorate inainte de utilizarea aparatului. Multe accidente au cauza in in-
tretinerea curenta deficienta a sculelor.

Nu lasati niciodata aparatul de sudura fara supraveghere pe parcursul folosirii. Apare
pericol acut de incendiu.

Service
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Dispuneti repararea aparatului dumneavoastra numai de catre personal de specialita-
te calificat si numai cu piese de schimb originale. In acest fel sunt asigurate conditiile de
mentinere a securitatii aparatului.

1.1 Indicatii de securitate speciale

Gazul MAPP este foarte inflamabil, incolor, mai greu decéat aerul si cu miros perceptibil.
Cartusele de MAPP si de oxigen nu trebuie sa ajunga in zone accesibile copiilor.
Pastrati cartusele intr-un loc bine ventilat.

Nu fumati in timpul lucrului la cartuse.

Tineti cartusele la distanta de sursele de aprindere.

Protejati cartusele de radiatia solara directa si de temperaturi peste 50 °C.

Verificati etangeitatea imbinarilor filetate cu substante spumante (de ex. spray pentru depistarea
scurgerilor ROTEST, nr. art. 65000).

Inchideti supapele buteliilor in cazul unor defectiuni si dupé incheierea lucrului.

Detensionati furtunurile dupa incheierea lucrului, deschizand supapele de la maner cu reductoa-
rele de presiune inchise si apoi inchizandu-le din nou.

Nu folositi aparatul in pozitie orizontala.

Feriti aparatul de contactul cu uleiul si unsoarea. In atmosfera de oxigen pur, uleiurile si unsorile
de toate tipurile se pot aprinde exploziv de la sine.

1.2 Utilizarea conforma cu destinatia

Va felicitam pentru cumpararea unui produs marca Rothenberger. Cu ALLGAS Mobile Pro ati in-
trat in posesia unui produs de calitate. Acest aparat de sudura autogen, utilizabil universal si
foarte manevrabil se preteaza perfect pentru lipituri metalice cu aliaj dur.

2 Date tehnice / domenii aplicative

Temperatura flacarii............ Peste 3.100 °C

Temperatura de lucru.......... Peste 1.300 °C
Din temperatura de lucru rezulta aliaje de lipit si fondanti utilizabili

Tipul de gaz........... MAPP, oxigen

Presiunea gazului...Cartus de unica folosinta MAPP: 9 bari, cu reductor de presiune max. 2 bari
Cartus de unica folosinta cu oxigen: 110 bari, cu reductor de presi une max.
4 bari

Domeniul de lucru...Grosimea materialului 0,2-5,0 mm

Ajutaj de sudura

Domeniu de lucru (grosimea
materialului Tn mm)

0,2-1

Marime

A W|IN |-
N
|
w

Sudura cu duzele de mare randament:

in toate cazurile trebuie ca flacara de sudura s& arda neutru (raportul de amestec al gazelor este
echilibrat) si marimea sa sa fie adaptata la grosimea materialului, la forma cusaturii sudate, la
pozitia de sudura si la conductibilitatea termica a materialului.

Pentru sudura otelului cu grosime mare a materialului deschideti larg prin rotire cele doua supa-
pe, iar la sudura tablelor din otel cu grosime redusa a materialului rotiti supapele putin inapoi.
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Preincalziti materialul si bara de sudura. Imediat ce metalul incepe sa se topeasca pe ambele
parti ale cusaturii, aplicati bara de sudura. Acordati atentie incalzirii uniforme a locurilor de su-
dura. Conduceti arzatorul prin miscari in forma de semicerc in jurul barei de sudura.

Lipire metalica cu aliaj dur:

Suprafetele de imbinare trebuie debavurate si acoperirea de protectie trebuie sa fie inlaturata
pana la suprafata metalica (fara murdarie si oxid), de ex. cu un material textil de curatare RO-
VLIES fara metal (nr. art. 45268). Preincalziti punctul de lipire metalica. Asezati varful barei de
lipire metalica pe punctul de lipire metalica, topiti o picatura de aliaj de lipit si extindeti flacara in
conditii de migcare permanenta.

3.1 Prezentare )
1 Schelet de rezistenta 10 Dispozitiv de siguranta pentru oxigen
2 Cartus de unica folosinta cu oxigen 11 Reductor de presiune pentru gazul

MAPP
3 Cartus de unica folosinta pentru gazul 12  Dispozitiv de siguranta pentru gazul
MAPP MAPP
4 Duza(e) de sudura de mare randament 13 Ochelari de protectie la sudura
5 Tub de amestec la duza 14  Aprinzator de sigurantar
6 Maner 15 Pietre de aprindere de rezerva
7 Furtun de oxigen (albastru) 16  Cheie de arzator
8 Furtun pentru gaz (de ardere) (portocaliu) 17  Ajutaj de sudura flexibil
9 Reductor de presiune pentru oxigen 18  Port-duza de sudura

3.2 Transportul si pastrarea

cartuse. Realizati demontarea numai intr-un loc bine ventilat, de preferinta in aer
liber.
Dup4 ce lucrarea de lipire metalica s-a incheiat: Inchideti supapele de la arzétor si de la cele
doua reductoare de presiune. Pentru a lasa sa scape si restul cantitatii de gaz din furtun, desch-
ideti din nou supapele de la arzator. In acest fel destindeti furtunurile. Acum inchideti din nou
supapele de la arzator.
Demontati reductoarele de presiune ale cartuselor. Dispozitivele de siguranta, furtunurile si
arzatorul pot ramane imbinate.
Asigurati aparatul impotriva caderii si alunecarii. Depozitarea si transportul se realizeaza numai
cu cartusele in pozitie verticala.

f Pentru transport trebuie sa demontati intotdeauna reductorul de presiune de la

Realizati montajul numai intr-un loc bine ventilat, de preferinta in aer liber. Toate
imbinarile trebuie sa fie stranse ferm, respectiv desfacute cu cheile atasate. Incre-
dintati-va cu spray pentru depistarea scurgerilor (de ex. ROTEST, nr. art. 65000)
sau cu solutie de apa cu sapun daca toate componentele sunt imbinate etans la
gaz.

Tncredintati-va ca toate supapele sunt inchise nainte de inceperea lucrului.

Alegeti o duza de sudura adecvata de mare randament (a se vedea tabelul Ajutaj de su-

durd) si ingurubati-o cu tubul de amestec la duza. Port-duza de sudura serveste la strange-

rea ferma a imbinarii.

Insurubati tubul de amestec la duz& prin intermediul piulitei olandeze cu manerul. Alternativ

fnsurubati duza de sudura flexibila in acelasi mod cu manerul.

Insurubati furtunurile cu manerul. Conducta de oxigen (albastra) dispune de un filet obisnuit

pe dreapta, conducta de gaz MAPP (portocalie) de un filet pe stanga.

Insurubati cele doua dispozitive de siguranta cu furtunurile.

Insurubati cele doua dispozitive de siguranta cu reductorul de presiune.
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2 Insurubati cartusele in reductoarele de presiune. Tineti ferm reductorul de presiune si rotiti
numai cartusul. Cartusul MAPP dispune de un filet obignuit pe dreapta, cartusul de oxigen
de un filet pe stanga. Acordati atentie mobilittii impecabile a filetului. In caz de deteriorari
cauzate de o insurubare oblica, garantia legala isi pierde valabilitatea.

= Strangeti cartusele in schelet.
3.4 Punere in functiune

Aprinderea arzatorului:

Tncredintati-va cu spray pentru depistarea scurgerilor (de ex. ROTEST, nr. art.
65000) sau cu solutie de apa cu sapun daca toate componentele sunt imbinate
etans la gaz. Dupa deschiderea supapei de gaz a arzatorului, aprinderea trebuie sa
se realizeze imediat, deoarece, in caz contrar, este posibila o detonatie. Acordati
atentie unei ventilari bune a incintei!
Tncredintati-va ca toate supapele sunt inchise nainte de inceperea lucrului.
Deschideti supapa reductorului de presiune pentru oxigen.
Deschideti supapa reductorului de presiune MAPP.
Deschideti cu precautie supapa de oxigen (albastra) de la arzator. Fluxul de oxigen trebuie
sa fie pe cat posibil redus, deoarece flacara nu se poate aprinde corect cand curentul de aer
este intens.
Deschideti cu precautie supapa gazului de ardere (rosie) de la arzator. Fluxul gazului de ar-
dere trebuie sa fie pe cat posibil redus, deoarece flacara nu se poate aprinde corect cand
curentul de gaz este intens. Aprindeti imediat amestecul de gaz care iese, cu ajutorul
aprinzatorului de siguranta din pachetul de livrare.

Reglarea flacarii:
Daca flacara are un aspect galbui, adaugati cu precautie oxigen pana cand centrul flacarii devi-
ne albastru deschis si se delimiteaza clar de flacara secundara albastra.

Daca flacara se stinge imediat dupa aprindere, fie supapa gazului de ardere (rosei), fie supapa
de oxigen (albastra) de la maner sunt deschise prea larg.

Reglati debitul cu supapele de la maner.

2 2

v
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Stingerea flacarii:

nchideti intotdeauna mai intai supapa gazului de ardere (rosie), apoi supapa de oxigen (al-
bastra) de la maner. Dupa ce lucrarea de lipire metalica s-a incheiat: Inchideti supapele de la
arzator si de la cele doua reductoare de presiune. Pentru a lasa sa scape si restul cantitatii de
gaz din furtun, deschideti din nou supapele de la arzator. In acest fel destindeti furtunurile. Acum
inchideti din nou supapele de la arzator.

Demontatii reductoarele de presiune ale cartuselor. Dispozitivele de siguranta, furtunurile si
arzatorul pot ramane imbinate.

Schimbarea cartusului:
Realiza{i schimbarea cartugului numai intr-un loc bine ventilat, de preferinta in aer
liber. Incredintati-va cu spray pentru depistarea scurgerilor (de ex. ROTEST, nr. art.
65000) sau cu solutie de apa cu sapun daca toate componentele sunt im binate
etans la gaz!

> incredintati-va ca toate supapele sunt inchise inainte de inceperea lucrului.

=>» Tineti ferm reductorul de presiune si desurubati cartusul din reductorul de presiune. Cartusul

de oxigen: Filet pe stanga. Cartus MAPP: Filet pe dreapta.
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> Incredintati-vé ca garnitura reductorului de presiune exista si este intacta si c& racordurile nu
au urme de ulei si unsoare.

= Tineti ferm reductorul de presiune si insurubati cartusul in reductorul de presiune.

Comportamentul in caz de defectiuni si intretinerea curenta

Eroare Cauza / solutionare

Flacara devine galbena Supapa buteliei de oxigen este inchisa sau deschisa prea
putin. Deschideti supapa buteliei de oxigen.

Butelia de oxigen este goala. Tnlocuiti butelia de oxigen
goala cu una plina

Flacara devine mai mica sau se | Fie supapa cartusului de gaz este inchisa, nu este des-
desprinde de arzator. chisa suficient de larg, fie cartusul de gaz este gol.
Deschideti supapa cartusului de gaz prin rotire spre stanga
(mai larg) sau schimbati cartusul de gaz. Daca la scutura-
rea cartusului de gaz se aude inca zgomot de lichid, tem-
peratura ambianta este prea scazuta pentru a extrage gaz
in faza gazoasa (sub -20°C).

Verificati regulat daca furtunurile prezinta deteriorari si neetanseitati (verificare vizuala). Furtu-
nurile devin poroase cu timpul. De aceea, schimbati pachetul de furtunuri imediat ce la furtunuri
apar fisuri mici. Evitati radiatia solara direct (lumina UV), care accelereaza procesul de invechi-
re.

Schimbati pachetul de furtunuri si dispozitivele de siguranta daca un dispozitiv de siguranta s-a
declansat dupa retur al flacarii.

Numele accesoriului Numar articol ROTHENBERGER
Dispozitiv de sigurantd RO combustibil gaz G3/8" 1000000631

Dispozitiv de sigurantda RO 02, G1/4"R,SET 1000000633

Furtun propan, 3/8"L-3/8"L, 2,5m, 4x3,5 32201

Linia furtunului de oxigen,2,5m, 4,0x3,5 35210

Regulator de presiune MAPP US,3/8,0-2bar SET 1000000620
Regulator de presiune MAPP EU,3/8",0-2bar SET 1000000627

Alte accesorii www.rothenberger.com
6 Serviciul pentru clienti

Amplasamentele serviciului pentru clienti ROTHENBERGER va stau la dispozitie pentru a va
ajuta (consultati lista din catalog sau online), si piesele de schimb si serviciul pentru clienti sunt
puse la dispozitie de aceleasi amplasamente.

Comandati accesoriile dumneavoastra si piesele de schimb la reprezentantul dumneavoastra
comercial sau la centrul nostru RoService+ online:

Telefon: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com
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7 Eliminarea ca deseu

Piesele aparatului sunt materiale valoroase si pot fi depuse la centrele de revalorificare. In acest
scop, aveti la dispozitie centre avizate si certificate de valorificare. Pentru eliminarea ecologica a
pieselor nevalorificabile (de ex. deseuri electronice) rugam solicitati relatii la autoritatea dum-
neavoastra de competenta respectiva.
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1 Ievikég UTTOOEIEEIC T @aAEia

fﬁ MPOZOXH! H cuokeun auTh TrpoopideTal yia eTTayyEAPATIKA XPAON Kal O

XEIPIOHOG TNG ETMITPETTETAI VO YiVETAI HOVO aTTO £EEIBIKEUPEVA ATOMO.

Mpémrel Siafdaoete 6Aeg TIG 0dnyieg TPIV TN BéceTe O€ AsIToupyia. X& TEPITITWON
O@AAUOTOG AGYyW MN TAPNONG TWV AVAPEPOPEVWYV TTAPAKATW OBNYIWV MTTOPEi Va
mwpPokANnBei ewTid ka/f) Bapeig TpaupaTiIopoUg. MpéTrel OTTWOBSATTOTE Va TNPEITE TOUG
VOMIKA TTPOBAETTOPEVOUG KOVOVIOUOUG ao@aAgiag Kal TIG TEXVIKEG OBnyieg. Xe TepiTTTWON
BAaBwv Adyw o@daApaTog XelpIopuoU Travel va I0XUEl N eyyunon.

OYAASTE KAAA AYTEZ TIZ OAHFIEE.

1)

a)

B)

Y)

%)

€)

2)

B)

Y)

%)

3)

B)

Y)

Xwpog epyaoiag

AlaTnpeite To XWpPO gpyaoiag oag kKaBapod Kal TakToTroinuévo. H akataoTtacia Kal o
KOKOG QWTIOUOG OTO XWPO EPYAaiag HTTopouv va odnyrfnoouv OE aTUXrHaTa.

Mnv gpyddeoTe pe Tn cuokeun oe wepIBAAAov 6TTou UTTAPXEl KivBuvog €kpnéng, 61Tou
BpiokovTal uypd, aépia j OKOVEG TTOU MTTOPoUV va ava@Aeyouv. Ta epyaleia
TIPOKAAOUV GTTIVEAPEG 01 OTToI0I UTTOPOUV va dnNUIOUPYACTOUV avA@AeEn aTnv KOV, GTOUG
aTpoUG A oTa aépia. PpovTileTe va UTTEPXEI ETTOPKNAG AEPIONOG. Epdoov gival eQIKTE, punv
£PYAdeoTe 0€ KAEIOTOUG XWPOUG.

Kpardre Ta raudid kai dAAa dropa pakpid Katd Tn XpRon Tou epyaAgiou. Otav
S1a0TTdTal N TTPOCOXNA MTTOPEi va XAOETE TOV EAEYXO TNG OUOKEUNG.

Mn XPnOI1UOTTOIEITE TOUG EUKAUTITOUG OWANVEG YIO VO HETAPEPETE TN CUOKEUN. KpaTdTe
TOUG EUKOUTITOUG OWARVEG HaKPIG aTré BeppdTnTa, AddIa, aixunPES akpEG Kal KIVOUpEVa
MépN TNG OUOKeUNG. EUKaUTITOI CWAAVEG TTOU £XOUV UTTOOTEN {NUIG 1 €ival PTTAEYUEVOI
augavouv Tov Kivouvo €kpneng.

Alatnpeite TN ocuokeun amaAAaypévn ard Addia kai ypdoa. Z€ kabBapd ofuyovo, Addia
Kal ypdoa kabe idoug utropolv va autava@Aeyolv pe ekpnkTIKG TpoTTo. Mnv eykaBIioTdTe Tn
OUOKEUN KOVTA o€ TTNYEG BeppdTNTag (CWHATa BEpUavang, @oUPVO, YUUVEG GAOYEG KATT.).
Aoc@AaAgia TWV ATOPWV

MpéTrel va €i0TE TTPOCEKTIKOI, VA TIPOCEXETE TI KAVETE KAl VA XPNOIYOTIOIEiTE CUVEDN
o6Tav epydleoTe pe éva epyaleio. Mn XpnOIPOTTOIEITE Tr) CUOKEUN OTAV €iOTE
KOUPAOUEVOI 1 UTTO TNV ETTAPEIN VAPKWTIKWY, OIVOTTVEUHATOG R apudkwv. Mia aTiyun
atmpooegiag Katd Tn Xprion TNG GUCKEUNG UTTOPEI va odnyroel oe coBapolg TPAUPATIOUOUG.
Popdre EOTTAIOCNO ATOHIKAG TTPOCTACIOG KOI TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YuaAid. H xprion
€EOTTAIOUOU ATOMIKAG TTPOCTACIAG, OTTWG AVTIOAITONTIKWY UTTOONUATWY ac@aAciag, dUoKOAQ
aVOQAEEINOU pouxIoPOU Kal TIPOCTATEUTIKWY YUOAIWV, avaAoya UE To €i00G Kal Tn Xprion Tou
€PYaAEioU, PEIWVEI TOV KiVOUVO TPAUUATIOHWV.

Mnv uTrEPEKTIPATE TOV £QUTO OaG. PPOVTIfETE YIa 0TPAAr OTACOT CWHATOG KAl KPATATE
AavTa KaAn IcoppoTria. 'ETo1 UTTopEiTe va eAEyxeTe KOAUTEPA TN CUCKEUN O€ UN
QAVAUEVOUEVEG KOTOOTATEIG.

Popdre KatdAAnAo pouxiopo. Mnv gopdre pakpid evdUpata i koouuata. Kpardre Ta
HaAAId, Ta evEUPATA KOl TO YAVTIO HOKPIG o1Té KIvoUpeva pépn. O xahapodg pouxiopog,
TA KOOPAMATA 1) Ta HAKPIG paAAIG PTTOPEi va TTIaoToUuV atrd Ta KIVOUMEVA PéEPN.

MPOOCEKTIKNA METAXEIPION KAl XPAOTN TWV EPYAAEiwV

PuldooeTe HOKPIG aTTO TTAISIA Ta Epyaleia TTou Sev XpnoipotroloUvtal. Mnv agrivere
Vo XPNOI1JOTToloUV Tr) CUCKEUN ATOUO Ta OTroid dev gival §0IKEIWPEVA JE AQUTAV R TTOU
dev éxouv diapdoel auTég TIG odnyieg. Ta epyaAcia givar emmikivouva étav
XPNnoiyoTtrolouvTal atéd aTeipa droua.

®povrieTe TN oUOKeUN PE Tpoooxh. EAéyxeTe av Ta KIvOUpEVa MEPN TNG CUCKEUNG
AgiToupyoUv dyoya Kal dev JTTAOKAPOUV, OV UTTAPXOUV CTTaopéva i} pBapuéva
e§apTAMATA, TTPAYHO TTOU ETTNPEAJEl TNV KAAR AgITOUpyid TG OUOKEURG. PpovTileTe
aTTapPaiTNTA TIPIV TN XPAON TNG GUCKEUNG Va ETMISIOPOWVOVTAI Ta HEPN TTOU £XOUV UTTOOTEI
¢nuid. MoAAd atuxfuaTa o@eilovTal o€ pyaleia Ta oTroia dev EXOUV guUVTNPENBEi cwWoTA.
MoTé pnv apnveTe Xwpig emiBAewn Tn CUOKEUR CUYKOAANONG KATA TN XPARON TNG.
Ymépyel uEYGAOG KivOUvog TTUPKaYIAG.
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4) ZépPig
AVOOETETE TNV ETTICKEUN TG OUCKEUNG 000G HOVO O€ £SEIBIKEUPEVO TEXVIKO TTPOCWITIKO
Kal yovo pe XxpRon yvioiwv avtaAAakTikwyv. ‘ETol e§aoggalideTar n diatipnon tng
Q0@AAEIAG TNG OUOKEUNG.

1.1 0dnyieg ao@alcia:

To aépio MAPP gival e€aIpeTIKA EUPAEKTO, GXPWHO, BapUTEPO ATTO TOV AEPA KAl UE
XOPOKTNPIOTIKH OO UK.

Ta @iaAidia agpiou MAPP kai o1 @IdAeg 0§uydvou dev ETITPETTETAI va @BAEvVOUV OTa XEPIa
TTadIwv. PuAdooeTe Ta QIaAiIdIa o€ KaAG AgPICOPEVO XWPO.

Mnv kaTrvieTe KaTd 1O XEIPIOPO TWV PIAAISiWY.

Kpatarte Ta @iaAidia pakpid atré Tny£EG avagAeEng.

Mpoataretete Ta PIOADIO atrd dueon nAiokr) akTivoBoAia kal atrd Beppuokpaaieg dvw Twv 50 °C.

EAéyxeTe Tn aTeyavoTnTa TWV PISWTWV CUVOETEWYV PE XPATT UAIKWY TTOU TTAapAyouV a@po (6TTwg
ompél eviomiopou dlappowv ROTEST, ap. gidoug 65000).

KAeivete TIG BaABideg Twv @IaAWV g€ TTepITITWOoN TTPoRANUATWY, KABWG Kal JETE TNV Epyaaia.
MeTd 10 TEAOG TNG EPYOTIAG, EKTOVWVETE TNV TTIECT OTOUG EUKAUTITOUG OWANVES. Me KAgiopévoug
HEIWTAPEG TTiEGNG, avoigTe TIG BaABideg aTn AafR Kal KATOTTIV KAEIOTE TIG TIAAI.

Mn xpnoIPOTTOIEITE TN OUCKEUNR O€ opIfovTIa BEan.

Alatnpeite TN ouokeun atrahhaypévn ammé Addia kai ypdoa. X1o kabapd ofuydvo, Addia kai
ypdoa KaBe €idoug pTTopolv va autava@AeyoUVv JE EKPNKTIKO TPOTTO.

1.2 Xpon ocUPEWVA PE TOUG KOVOVIGUOU
Y0G ouyxaipoupe yia TNV ayopd evog TTwvVUPoU TTpoidvTog Rothenberger. Me 1o ALLGAS Mobi-
le Pro éxeTe atmokTAOEl éva TTPOIGV TTOIGTNTAG. AUTHA N YEVIKNG XPrIONG, EGUTTNPETIKI) GUOKEUN
auToyevoug OUYKOAANONG €ival KUpiwg KATAAANAN yia GKANPr) ouyKOAANonN.

2 Texvika dedopéva / Meploxéc epappoyn

Ogpuokpacia PAGYaG.......... méavw amé 3.100 °C

OepUoKpaCia EPYATiag....... méavw améd 1.300 °C
AT6 Tn Beppokpaaia epyaaciag TTPOKUTITOUV T XPNOIMOTTOIOUPEVA UAIKE GUYKOAANONG Kal

OUAAITTGOOTO
Eidog agpiou............... MAPP, oguyévo
Mieon agpiou.............. dioAidio MAPP, piag xpriong: 9 bar, ye peiwTipa tieong péy. 2 bar

dioAidIo oguydvou, piag xpriong: 110 bar, pe peiwTtApa Trieong Péy. 4 bar
Mepioxn epyaaoiag ...... 0,2-5,0 mm 1dyog uAikoU

‘EvBeTo guykOAAnong

Mepioxn epyaciag
(Tréixog UAIkoU e mm)
0,2-1

MéyeBog

Al W|IN|=-
N
|
w
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3 AgiToupyia T ovada

ZuykOAAnon pe akpooTopia ouyk6AAnong upnAng amrédoong:

Zav Bacikog kavovag, N @AOya GUYKOAANCONG TTPETTEN VO KaiyeTal OUBETEPA (UTTAPXEI
e€looppoTTNUéVN avaloyia agpiwv) Kal To PEYEBOG TNG TTPETTEI VA Eival AVTIOTOIXO TOU TTAXOUG TOU
UAIKOU, TNG HOPPAG TNG PAPNG, TNG BEaNG CUYKOAANONG Kal TNG BEPUIKAG aywyIuoTNTAG TOU
UAIKOU.

la TN ouykGAANon XGAuBa og TIEPITITWOEIG PeyAAoU TTaX0oUG UAIKOU, avoi§Te TTOAU Kai TiG dUo
BaABideg kal katd Tn cuykOAANon eAacPATWY XGAUBA PE MIKPO TTaX0G UAIKOU KAEIOTE Aiyo TIG
BaABideg.

MpoBepuaiveTe To UAIKG gpyaaiag kail Tn paRdo KpauaTog uykOAANoNG. MOAIG apxioel va Aglwvel
TO YETOAAO Kal OTIG BUO TTAEUPEG TNG paQNG, TTPooBEaTE TN PARdo cuykOAANoNG. MNpocégTe va
BepuaiveTal opoidpop®a n B€an cuykOAANaNG.

Kiveite Tov KQuoTAPA e NUIKUKAIKEG KIVAOEIG yUpw atrd Tn pdpdo ouykdAAnong.

2kAnpn ocuykOoAAnon:

Mpétrel va agaipéoeTe Ta ypEQIa aTTO TIG ETTIQAVEIEG TTOU TTIPOKEITAI VO OUVOEBOUV Kal VO QPEPETE
TIG ETMIQAVEIEG O€ KATAOTAON YUUVOU PETAAAOU (aTTaAAayuéveS aTTO akaBapaieg kal o&eidwan),
TM.X. M€ TO TTavi KaBapiopyol xwpig pETaAAa ROVLIES (ap. €idoug 45268). MNpoBepudvete Tn Béon
ouykOAAnong. TommoBeTAOTE TNV GKpN TNG PARdoU cuykdAANonG aTtn Béon cuykOAANang, NWoTeE
Jia oTaydéva KpauaTog ouyKOAANCNG Kal ATTAWCTE TN e GUVEXR Kivnan TG GASGyaG.

3.1 Emiok6Tno A
1 [MAaioio petagopdg 10  Aidragn aogaAeiag ofuydvou
2 DioAidIo oguydvou, pIag Xprong 11 Meawthpag Trieong agpiou MAPP
3 ®iaAidio MAPP, piag xpriong 12 Aidragn aogaleiag agpiou MAPP
4 AKpooTOUIOo(-a) cUyKOAANONG UWNARG 13  Tuahid TpooTaaiag yia cuykOAAnon
amédoong
5 ZwAAvag avauigng akpooTouiou 14  AvamTipag ac@aAgiag
6 AaBn 15  AVTOAMAGKTIKEG TTETPEG AVATITAPO
7 EUkapmtog owAfvag ofuyovou (UTTAE) 16  KAeidi kauotrpa
8 EUkauTiTog owAnvag (kalaipou) agpiou 17  Kuptd évBeTo oUyKOAANGNG

(TropTOKaA)
9 MeiwTpag Tieong o§uyévou 18  E&dpTtnua ouykpdtnong
QAKPOOTOMIOU OUYKOAANCNG
3.2 MeTag@opd ka1 QUAQ

MpayuaToTroIEiTE TNV OTTOCUVAPHOAGYNON HOVO 0€ KOAG agpIfOPEVO HEPOG, KATA
TpoTtiunan oto UTraiBpo.
MeTd 10 TEAOG TNG epyaaiag ouykOAAnang: KAegioTe Tig BaABideg oTov KAUOTHPA KAl OTOUG dUO
MEIWTAPEG TTiEoNG. [MNa va ETITPEWETE TNV EKTOVWON TNG UTTOAEITTOPEVNG TTOOOTNTAG AEPIWV OTOV
€UKaUTITO oWARAVA, avoigTe TTAAI TIG BaABideg aTov kauoThpa. ‘ETG1 eKTOVWVETAI N TTiEGN OTOUG
€UKaUTITOUG owARveS. KatoTiv, KAgioTe TTAAI TIG BaABideg oTov KAuOoTAPA.
A@aipéoTe TOUG PEIWTAPEG TTiEaNG aTTd Ta PIaAidia. O S1aTAEEIG ao@aAEiag, oI EUKAUTITOI
OWANVEG KAl 0 KAUOTHPAG UTTOPOUV VO TTOPANEIVOUV OTn CUVOEDEPEVN TOUG BEDN.
MpoaTatéywTe TN CUCKEUR ATTO AvaTPOTIH Kal 0AicBnan. ATroBrikeuon Kal JETaQopd HOVO JE
6pBia @IaAidia.

f Mo TN pETOQOPA TTPETTEI TTAVTA VO AQAIPEITE TOUG PEIWTHPEG TTIEONG ATTO TA PIAAIDIQ.
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3.3 ZUVapPUOASYNO!

[MpayuaTOTTOIEITE TNV OTTOCUVAPPOAGYNON HOVO G€ KOAG agpICOPEVO HEPOG, KATA
TTPOTiuNoN oTo UTTaIBPOo. OAEG 01 GUVOETEIG TTPETTEI VA CUCQIyYovTal I va
ATTOCUVOEOVTAI PE TO TTAPEXOPEVO KAEIDI. XpNOIKOTIOINOTE OTTPEI QViXVEUONG
Siappowv (1m.X. ROTEST, ap. €idoug 65000) ; catmrwvodidAupa, yia va Befaiwdeite
o611 6Aa Ta €§apTrAMATA £XOUV OUVOEDET e aTEyavo TPATTO.
BeBaiwbeite 611 6Aeg 01 BaABideg gival KAEIGUEVEG TTPIV TNV €vapgn TNG epyaaiag.
EmA£ETe éva kaTdAANAO aKpPOOTOIO OUYKOAANCONG UWNnARG ammddoong (BA. Tivaka ‘EvBeTo
OUYKOAANGNG) Kai BIdWATE To 0TO CWARAVA avApIENG akpoaToiou. To eEapTnUa
OUYKPATNONG OKPOOTOMIOU GUYKOAANGNG XPNOIUEUEI yia Tn oUoQIEN TNG oUVOEDNG.
= BidwoTe 10 owAfva avapigng okpooTopiou PE To TTEPIKOXAIO pakdp oTn Aafr). EvaAAakTIké
BIdWaTE TO KUPTO AKPOCTOUIO GUYKOAANCNG 0Tn AaBn We Tov id1o TPOTTO.
= BidwaoTe Toug eukapTToug owAnveg atn Aafn. H ypauur ofuydvou (UTTAE) S1aBETEI KAVOVIKO
0e€160TPOYO OTTEIpWHA, EVW N Ypauur agpiou MAPP (TropTokaAi) d1abéTel apioTepdaTPOPO
oTreipwpa.
BidwaoTe TG 800 d1aTAgEIS aoPaAEiag e TOUG EUKAUTITOUG OCWANVEG.
BidwaTe TiIg 800 dIaTaEEIG AOPAAEIAG PE TOUG HEIWTHAPEG TTIEONG.
BidwaoTe Ta @iaAidia oToug YeIwTrPEG TTieong. MNa va 1o kKAveTe auTd, KpaTAOTE OTABEPE TO
UEIWTAPA TTiIEONG KaI TIEPICTPEWTE POVO TO PIaAidIo. To @iaAidio Tou agpiou MAPP S106€Tel
KQVOVIKO BEEIO0TPOPO CTTEIPWHA, EVW TO QIOAIDIO TOU 0§uyOvou JIOBETEI aPITTEPOOTPOPO
oTmreipwpa. OTav yivetal autd TTPooéETe va TTPoXwPAEl Xwpig TTPORANa 1o Bidwpa. Ze
TePiTTTwon BAaBwv Adyw aTpafol BiIdwuatog, TTalel va 1oxUel n eyyunon.
= X1epeWwOTE Ta PIOAISIa GTO TTAQiCIO.
3.4 Oéon o€ AsiToupyia

v ¥

v

Avapua KauoThpa:

XpnoipoTtroifjoTe omrpél avixveuong diappowv (11.x. ROTEST, ap. €idoug 65000)
gamwvodidAupa, yia va Befaiwbdeite 6T OAa Ta e€apTApaTa €xouv cuvdebei Pe
oTeyavo TpoTTo. MeTd 1O dvolyua Tng BaABidag Tou KaUoIUoU agpiou TTPETTEN va YiVeEl
Aueca n avagAegn, aAIWG Ta EEPXOPEVA QEPIa UTTOPEI VO TIPOKAAETOUV €KPNEN.
Mpooé€te va uttdpyel KaAdG agpiopdg Tou Xwpou!
BeBaiwbeite 611 6Aeg 01 BaABideg eival KAEIGUEVEG TTPIV TNV €vapgn TG Epyaaiag.
Avoitte Tn BaABida Tou PEIWTAPA TTIEGNG TOU 0EUYOVOU.
Avoi€te Tn BaABida Tou peiwTApa Tieong Tou agpiou MAPP.
Avoitte TTpooekTIKG TN BaABida ouydvou (UTTAE) aTov KauoTrpa. MNPocEgTe va uTTapxEl N
pikpdTEPN duvaTh por) oEuydvou, eTTeIdh N PAGYa dev UTTOPET va avayel owoTd O€
TePITTWOon duvaTolu PeUUATOG.
Avoigte TpooekTIKd TN BaABida kalaiyou agpiou (KOKKIVN) aTov kKauoTrpa. MpocéETe va
UTTapXEl N MIKPOTEPN duvaTh por KaUOIUoU agpiou, ETTEION N AOYa dev UTTOPE va avAYEl
OwaoTAa o€ TTEPITITWON duvaToU PEUUATOG Agpiou. AvAYTE APETA TO EEEPXONEVO PEVUA
agpiwv Pe TN BorBeia Tou TTAPEXOUEVOU QVATITHPO ATPOAEIDG.
PUBuion Tng @Adyag:
Av n @AOYa EXEI KITPIVWTIH EPPAVIOT, QUEAOTE TTPOCEKTIKG TO 0UYOVO £wg 6Tou N @AGya aTo
KEVTPO TNG VO €XEI AVOIKTO UTTAE XPWHA Kal VO EEXWPICEl e gagrivela atrd Tn JTTAE
deuTepelouaa PAGya.
Av n @A6ya ofrvel auéowg PETA To Avappa, TOTE gival TTOAU avolypévn atn AaBn €ite n BaABida
kauaipou agpiou (kOkKIvn) gite N BaABida oguydvou (UTTAE).
PubBuioTte Tnv Tapoxn pécw Twv BaABidwv otn AaBn.
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ZBACINO TNG @ASYag:
KAgivete Tr@vta Tpwta TN BaABida kaloiuou agpiou (KOKKIVN) Kal KAatéTTv Tn BaABida o§uydvou
(uTTAE), oTn AaBR. Metd To TEAOG TNG epyaciag ouykOAAnong: KAeioTe Tig BaABideg aTov
KQUOTAPA Kal 0Toug BUO PEIWTHPEG TTiEoNG. A va ETTITPEWETE TNV EKTOVWON TNG UTTOAEITTOPEVNG
TTO0OTNTAG AEPiWV OTOV EUKAUTITO CwANRva, avoigte TTaAI Tig BaABideg aTov kauaTrpa. ‘ETol
EKTOVWVETAI N TTIECN OTOUG EUKAPTITOUG CWAAVEG. Katotiv, KAeioTe TTAAI TIG BaABideg aTov
KauoThpa.
AQaIpéoTe TOUG PEIWTAPEG TTiEONG aTTO Ta @IaAidia. O1 diatdelg aoc@aAeiag, ol EUKAUTITOI
OWARAVEG Kal 0 KOUGTAPAG UTTOPOUV va TTaPAMEIVOUV OTn GUVOEDEPEVN TOUg BEan.
AAAayn @iaAiBiou:
MpayuatoTroigite TNV aAAayn @iaAidiou povo o€ KaAd agpi{OuEVO PEPOG, KATA
TpoTiunon oTo UTraiBpo. XpnoiyoTroiRoTe aTpél avixveuong diappowv (11.X. RO-
TEST, ap. €idoug 65000) A catrwvodidAuua, yia va BeRaiwbeite 6T OAa Ta
eCapTApaTa £xouv ouvoeBei pe aTeyavo TpoTTo!
BeBaiwbeite 611 6Aeg 01 BaABideg eival KAEIGUEVEG TTPIV TNV £vapEn TNG Epyaaiag.
KpatioTte o100epd 1O peIwThpa TTiEONG Kal EERIBWOTE TO QIaAIdIO aTTd TO PEIWTAPA TTHEONG.
®diaAidio oguyovou: ApioTepdoTpogo aTreipwua. Piaiidio MAPP: Ae€iéoTpogo oTTeipwua.
BeBaiwbeite 611 TO oTEYAVOTTOINTIKG TOU PEIWTAPA TTHEGNG €ival 0Tn B€an Tou kal o€ dyoyn
KaTdoTaon Kai o1l ol ouvdEaelg eival atTraAAaypéveg atrd Aadi kal ypdaoo.
KpatioTte o100epd TO peIwThpa TTiEoNG Kal EERIBWOTE TO QIaAidIO aTTd TO PEIWTAPA TTHEONG.
AVTIHETWTTION TTPORANUATWY KaI EPYATIEC CUVTAPNO

v v vV

MNpoAnua Artia / Métpa avTIHETWTTIONG

H @Adya yiveral KiTpivn H BaABida TNG @IdANG oguyodvou eival KAEIopévn 1
avolypévn oAU Aiyo. Avoigte Tn BaABida Tng @IGANg
o&uyoévou.

H @1dAn o§uydvou eival KevA. AVTIKATAGTACTE TNV KEVI)
@IGAN o&uydvou PE YEUATN.

H @Aoya pikpaivel ) arrooTrdral Eite eival kheiopévn n BaABida @iahidiou agpiou, gite dev
aTré ToV KauoThpa €ival apkeTa avolypévn eite To QIOAIBIO agpiou ival KEVO.

Avoigte Tn BaABida Tou @IaAidiou agpiou TTEPIGTPEPOVTAG
aploTePOaTPOPa (Kol GAAO) €iTE AVTIKATAOTACTE TO @IaAidIO
agpiou. Av 6TV AVAKIVEITE TO QIAAIBIO agpiou akouUyeTal
aKOpN AXog uypou, TéTe n Beppokpaaia TepIBAAAOVTOG
gival TTOAU xaunAn (k&tw atrd -20°C) pe atmoTéAeopa 10
aéplo va pnv ptropei va AneBei og aépia popen

EAEyxeTE TOKTIKA TOUG EUKAUTITOUG CWAAVEG YIA CNUIEG Kal EAAEIYN OTEYAvOTNTAG (OTTTIKOG
€Aeyx0og). O1 eUkauTTol CWARVEG yivovTal TTopwdEIG YE TV TTAPodo Tou xpdvou. MNa 1o Adyo autd
TIPETTEl VA AVTIKABIOTATE TO OET EUKAUTITWY CWARVWY, HOAIG EHPAVIOTOUV PIKPEG PWYHEG OTOUG
€UKAUTITOUG OWARVEG. ATTOQEUYETE TNV €KBEON O€ Aueon nAlakr akTivoBoAia (uTrepideg -UV-
Qwg), yiati £To1 emTayuveTtal n diadikaoia yRpavong.

AVTIKOBIOTATE TO OET EUKAUTITWY CWANVWV Kal TIG BIOTAEEIG ao@aAgiag, éTav n didTagn
ao@aleiag €xel evepyoTroinBei HeTE aTTd ETTIOTPOPN PASYAG.
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Ovopa agecoudp Ap. avraAAakTikou ROTHENBERGER
RO guoTtnua agpiou kauoiyou G3/8" 1000000631

Aogdheia 02, G1/4"R,SET 1000000633

ZwAnvag TrpoTtraviou, 3/8"L-3/8"L, 2,5m, 4x3,5 32201

pappn cwArva ofuydvou,2,5m, 4,0x3,5 35210

pubpioTAg Trieong MAPP US,3/8,0-2bar SET 1000000620

PuBuiotrg ieong MAPP EU,3/8,0-2bar SET 1000000627

AMa ageooudp www.rothenberger.com

6 ESumrnpétnon weAatwv

E€utrnpétnon meAatwv Ta onueia oépPic ROTHENBERGER eival ot 8168€01 0ag yia va oag
eEuttnpeTcouy (BeiTe Tov KaTtdAoyo i oTo TvTepveT) Kal avTaAAOKTIKG Kal a€pPIg gival diaBéaipa
a1o Ta idia onueia o€pPIG.

Mapayyeilete Ta ageagoudp kal Ta avTAAAAKTIKE 0OG ATTO TO CUVEPYALOUEVO ECEIDIKEUPEVO
KOTdoTnua ) HEOW TNG GVOIKTAG ETTIKOIVWVIAG yia RoService+ online:

TnAépwvo: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200

Dag: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491

Email: service@rothenberger.com

www.rothenberger.com

7 AtToppIppaTiKn Siaxeipio

Katroia Tepdyia Tng CUOKEUNG €ival agloTroifoiga UAIKG Kal uTropoudv va TTEpAoouy g€
avakUkAwon. [l autév To0 OKOTTO UTTAPXOUV TTIOTOTTOINUEVEG ETAIPEIEG AVOKUKAWONG ME EIBIKN
ad¢eia. MNa pia cwaoTh Kal QIAIKA TTPog To TTePIBAAAoV BidBeon amoBARTWY Twv PN agloTToINCINWY
UANIKWV (TT.X. NAEKTPOVIKWYV OTTOPPIMHAETWY) aTTEUBUVOEiTE OTNV apuddIa UTTNPETIa OTTORAATWY.
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CneuuvanbHble 0603Ha4YeHUsA B 3TOM JOKYMEHTE:

BHumaHume!

3TO0T 3Hak npegynpexanaeTt 0 TpaBMOONAaCHOCTU U onacHOCTU Ana 0pr>Karou4e|?1

é OnacHocTb!

OTOT 3HaK NpeaynpexaaeT 0 BO3MOXHON TPaBMOOMACHOCTMU.

L cpeael.
>

Heob6xooumocTb nencrTemsa
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O6LWwue ykasaHus No TexHUke 6e30nacHoCTn

I'IpO(*)ecchOHaanOfO UCNoJNib30BaHUA, N AKCNNyaTUPOBaThb €ro paspewaetcs

f BHUMAHUE! OaHHbIN annapaTt npegHa3Ha4yeH UCKIOYUTENbLHO Ans

TOJNIbKO KOMNEeTeHTHbIM nMuuam.

Mepen BBOAOM B 3KCNIyaTaLuilo HEO6XOAUMO NPOYECTb BCe MHCTPYKLUMU. OnOKu,
BO3HUKLUME NO NPUYMHE HECOBNIOAEHUA HMKEeNPUBEAEHHbIX UHCTPYKLUIA, MOTYT CTaTb
npuYMHOM Noxapa u/unu Taxenbix TpaBM. Heo6xoaumo o6s3arensHo cobnogaTb
npaBoBble NpeAnMCcaHuA No TexHUke 6e3onNacHOCTU U TexHUYeckue AMpekTuBbI. Mpu
noBpexaeHusX B pe3yrnbTaTe oWMGOK B ynpaBrneHUn npekpaliaeTcs AecTBUe rapaHTUu.

HAOEXXHO COXPAHUTE OAHHbIE YKA3SAHUA.

1)
a)

b)

c)

d)

e)

2)
a)

b)

c)

d)

3)
a)

Pa6Gouee mecTo

Pabo4as 30Ha omkKHa ObITb YNCTOM U CBOGOAHON OT MOCTOPOHHUX NpeAMeToB. B
pe3ynbTaTe Gecnopsigka Ha pabovem MecTe Unu OTCYTCTBUS JOIMKHOIO OCBELLEHNSI MOXET
NPOU30NTUN HECHACTHbIV CryYan.

3anpelyaeTcsa akcnnyaTMpoBaTh annapaTt Bo B3pbIBOONACHOW cpefe, B KOTOPOW
NPUCYTCTBYIOT rOpOYME XXUAKOCTU, rasbl UK Mblfb. VIHCTPYMEHTbI CO3[at0T UCKPbI,
KOTOpblE MOTYT BOCMTAaMEHUTb Mbifb, Napbl unu rassl. O6ecneyntb 4OCTaTOYHYO
BEHTUNSIUMIO. 1o BO3MOXHOCTU HE NPOBOAUTL paboThl B 3aKPbITOM NMOMELLIEHUN.

Bo Bpemsi ucnonb3oBaHUs annapaTta He06XoAMMO OrpaHUYUTbL AOCTYN AeTelr u
ApYyrux nuy Kk paéoyen 3oHe. Ecnu oTBneyYb BHMMaHWe onepartopa, OH MOXET NoTepsiTh
KOHTPOIb Hag UHCTPYMEHTOM.

He cHMmaTb WwnaHrn Bo BpemsA NepeHOoCKU unu nogBeluMBaHus annaparta. Bepeub
LUNaHrM oT BO3AeNCTBUS BbICOKUX TeMnepaTyp, OT CONPUKOCHOBEHUSI C MAcCIioOM,
OCTPbLIMM KpasiMu UIu OT NonagaHusa Mexay NoABWKHLIMM AeTansAMu annapara. Npu
NOBPEXAEHUN U CMYTbIBAHWM LUMAHIOB MOBbLILLIAETCS PUCK B3pbIBa.

Bepeub annapaT oT nonagaHusi Macrna Unm KOHCUCTEHTHOWM cMa3ku. B yncTon
KMcnopoaHol cpeae nobble Macna U KOHCUCTEHTHbIE CMa3ku MOTYT CamMONPOU3BOIbHO
B3pbIBOOGPa3HO BoCnnaMeHsaTbes. He ycTaHaBnvBaTb annapat psioM ¢ UCTOMHUKaMK
Tenna (oTonUTenbHbIM NPUBOPOM, NEYLIO, OTKPLITEIM OFHEM U T. M.).

Be3onacHocTb nepcoHana

ByabTe BHUMaTenbHbI, creauTe 3a CBOMMU AeNCTBUSIMU M pa3yMHO noaxoauTe K
pa6oTte c annapaTtoM. He ncnonb3ynTte annapar, eCnv HaxoaUTeCb Noj AeACTBUEM
HaApPKOTUKOB, anKorons UNu MeauKameHToB. [laxe maneilas HeBHUMaTeNbHOCTb Npu
paboTe c annapaTtoM MOXET NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

HapeBaiite cpeacTBa MHAMBMAYaNbLHOW 3alUMUThI U BCerga MCNornb3ynTe 3alWuTHbIe
OYKMU. Vicnonb3oBaHne cpeacTB MHAMBUAYaNbHON 3alLuUThl, TakMX Kak NpefoTBpaLlaoLLme
CKOMMbXXEHMWE 3aLUUTHbIE NepyaTku, criaboBocnamMmeHsieMast oAexaa U 3alUTHbIE OYKM, B
3aBUCKMMOCTM OT TUMa M 06NacTu NPUMEHEHUSI UIHCTPYMEHTA, CHUXKAET PUCK NMOSyYeHus!
TpaBMm.

He nepeoueHunBanTe cBou cunbl. Bceraa BbinonHanTe paboThl, yaepxusas Teno B
HaAeXXHOM NOoNoXeHUn u coéniogan paBHoBecue. Takum o6pa3om, annapat MOXHO
XOPOLLO KOHTPONMPOBATL AaXe B HEOXWUAAHHBIX CUTYaLIMSIX.

HapeBaiite nogxoasuyto ogexay. He HageBaTb NPOCTOPHYIO oAeXAy U YKpalleHu s .
He npubnuxaiite Bonochbl, ogexay u nep4yaTku K noaBUXKHbIM AgeTanaMm. CBoboaHas
oaexaa, yKpaleHuUs Ui ANMHHbIE BOJOCHI MOTYT 3aCTPSATb MEXAY NOABVKHBIMU
AeTansiMu.

AkKypaTHOe obpalleHne C UHCTPYMEHTOM 1 ero Ucnosib3oBaHue

Bepeub He ucnonb3yemMble MHCTPYMEHTbI OT AeTell. He no3BonATL paboTaTh C
annapaTom JNoAAM, KOTOpble He 3HaKT NPaBuUI1 ero 3KCnJlyaTauum Uiy He NpoYnun
OaHHble UHCTPYKLMUU. VIHCTPYMEHTbBI CTAHOBATCS OMacHbIMU, KOrga UX UCNomnb3yoT
HEOMbITHbIE NIOAMN.
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b) TwatenbHo yxaxuBanTe 3a annapatoM. Heo6xoaumo npoBepATb, paboTaloT Nu
noABWXHbIE AeTany annapaTta 6e3ynpey4yHo U He 3aeAaloT NiM OHM, a TaKxke He
CIOMaHbI N1 AeTanu 1 HeT JSIM Ha HAX TaKUX NOBpPeXAeHUN, KoTopble Mornu Gbl
oTpuuaTenbLHO NOBNUATL Ha paboTocnocobHocTh annapaTta. Mepen ncnonb3oBaHvem
annapara oTnpaBuTb AeTanu B peMOHT. MHorve HecyacTHble Criydan NpoucxXoasT
BCMNEACTBUE NNMOXOr0 TEXHUYECKOTO OGCYXUBAHWS UHCTPYMEHTOB.

c) He octaBnsainTe cBapoyYHbIM annapaT BO BpeMmsi UCNOfIb30BaHUsA 6e3 npucmoTpa.
CyLiecTByeT onacHOCTb Noxapa.

4) CepBuc
Annapat pa3speluaeTcsi pPEMOHTUPOBATb TOJNIbKO KBanuuLUMpoBaHHOMY NepcoHany u
TOJNIbKO C UCNONb30BaHUEM OPUIrMHaNbHbIX 3anacHbIX AgeTanen. Takum obpasom
rapaHTMpyeTcsi HemaMmeHHasi 6e3onacHocTb annapaTa.

1.1 [paBuna TeXHUKN 6e3onacHOCTU

a3 MAPP sBnsieTca nerkoocnnameHsieMbiM, 6eCLBETHLIM ra3oM Tshkernee Bo3ayxa U umeet
OLLYTUMbIN 3anax.

Bepeyb 6annoHel MAPP 1 6annoHbl ¢ KMCrnopoaom oT AeTen.

XpaHuTb 6anmoHbl B XOPOLLO NPOBETPUBAEMOM MeECTE.

Mpu paboTe ¢ GannoHamu 3anpeLaeTcs KypuTb.

Bepeub 6annoHbl ¢ KUCNOPOAOM OT UCTOYHWUKOB BO3ropaHust.

Bepeyb 6annoHbl OT BO3AENCTBUS MPSIMbIX COMHEYHbIX Nyyer n Temnepatyp Bbiwwe 50 °C.

MpoBepsiTb rEpMETUYHOCTL PE3bGOBLIX COEANHEHUI C MOMOLLbIO NEHO0BPA3YIOLLMX CPEACTB
(Hanpumep, asposons ang nouncka yredek ROTEST, Ne apt. 65000).

SaKpblBaTb BEHTWUNM 6annoHoB npn BO3HUKHOBEHUA HeI/ICI'IpaBHOCTeI7I N MO OKOHYaHUU pa60T|=|.

Mo okoHYaHWK paboTbl HEO6XOAMMO CTPaBNUBaTL AaBNEHWUE U3 LUNaHIoB. Ors aToro
HEOoBXOAMMO 3aKpbITb PEAYKTOPbI AABNEHUS, OTKPbITb U 3aTEM 3aKpbITh KranaHbl,
3a[eCTBOBaB PYKOATKY.

He ucnonb3oBaTb annapart B ropu3oHTaribHOM MOJIOXXEeHUN.

Eepeqb annapaTt oT nonagaHuAa mMacna unm KOHCUCTEHTHOM cma3ku. B uncton KMCJ'IOpO,ElHOVI
cpene nobble Macna U KOHCUCTEHTHbIE CMas3ku MOryT Camonpouns3BosibHO B3prB006paGHO
BOCNaMeHATbCA.

1.2 [lpMMeHeHne No HasHa4YeHno
Mo3apaensiem Bac ¢ nNokynkomn npoaykra mapku Rothenberger. Bel npnobpenu nonctuHe
Ka4yecTBeHHbIV cBapoYHbIi annapaT ALLGAS Mobile Pro. 3T1oT yHnBepcanbHbIn

MarnorabapuTHbIN aBTOrEHHbIV CBApOYHBIN annapaTt NPeKkpacHo NOAXOAUT AN
BbICOKOTEMMNEPATYPHOWN CBaPKM.

2 TexHuyeckue aaHHble/Cchepa npumeHeHus

TemMnepatypa nnameHu ...... 6onee 3.100 °C

Pabouas Temnepatypa.......60nee 1.300 °C
Ha ocHoBaHum paboyein TemnepaTtypbl BbIGUpaOT NpMno 1 driocyioLlee BELWECTBO

Tunrasa........ccceeee....d MAPP, kucnopog

[aBneHve raza.......... OpHopa3soBbiii 6annoH MAPP: 9 6ap, ¢ peaykTopom AaBneHus makc. 2 6ap
OpHopa3sosbii 6annoH ¢ kucropogom: 110 6ap, ¢ pegykTopom faBneHus
makc. 4 6ap

Pa6ounii AnanasoH.... tonwuHa matepuana 0,2 — 5,0 mm
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Conno ropenku

Pasmep

Pa6ouunii guanasoH
(TonwwmHa matepvana B Mm)

0,2-1

Q|| W IN| =
N
|
w

CBapka ¢ Mcnonb3oBaHUeM BbICOKONPOU3BOAUTENbHbIN CBAPOYHbLIX MYHALUTYKOB:

B ocHOBHOM, CBapo4HOE MiamMsi 4OMMKHO ropeTb HelTpanbHO (06bEeMHbIE COOTHOLLEHWS ra30B B
cMecu sBnsioTcst cbanaHcupoBaHHbIMM), U ero BENUYMHY Heo6XxoaMMo ajanTMpoBaTh B
3aBWCMMOCTU OT TOSILLMHBLI MaTepuana, opMmbl LUBa, NO3MLMM CBAPKU U TENSIONPOBOAHOCTM
maTepuvana.
[Insa cBapku cTanbHbIX AeTanein 6onbluol TONWMHbLI 06a BEHTUNS HE0BX0AMMO LUMPOKO
OTKPbITb, @ ANsi CBapku 6osiee TOHKMX CTanbHbIX IMCTOB BEHTUNM HEO6X0AMMO HEMHOTO
3aKpbITb.
MpenBapuTenbHO HAarpeTb MaTepuan U CBapoYHblii anekTpod. Kak Tornbko meTann no o6onm
KpasiM LLBa Ha4YMHAET NNaBUTLCA, NOABECTM CBApOYHbIV anekTpos. CrneauTts 3a TeM, Y4Tobbl
MECTO CBapku HarpeBasiocb paBHOMEPHO.
HanpasuTb ropenky HaZ CBapOYHbIM 3MEKTPOAOM MOMYKPYroBbIMU ABUMKEHUSIMU.
BbicokoTemnepaTypHas cBapka:
HeobxoamMmo yaanuTb ¢ NOBEPXHOCTY rpaT, OYUCTUTL €€ OT rpsian U NPOAYKTOB OKUCIEHWS,
ncnonb3ays, Hanpyumep, HemeTanIMYecknii MaT Af1si OYMCTKU COeanHUTESbHBIX MOBEPXHOCTE
ROVLIES (Ne apt. 45268). NpeasapuTensHO NPOrpeTb MECTO Crankn. YCTaHOBUTb HAKOHEYHUK
nasioyku Npunosi B MECTO craliku, ONnaBuTb NPUNOW 1 AaTb ero kanne pacTeybcsl noa

BO3[ENCTBMEM HENPEPBLIBHOIO ABWKEHWS NNaMeHn.

1 Hecywas pama 10 3awwmTHOe npucnocobneHune aAns
KMCINOPOAHON CUCTEMBI
OpHopasoBbilt 6anmoH ¢ KUCNOPoAOM 1 Penykrop naeneHus raza MAPP
3  OpHopasosblt 6annoH ¢ rasom MAPP 12  3awmTHOE npucnocobnexHve ans
cuctemsl rasa MAPP
4  BbicokonpousBoauTenbHbli(e) cBapoyHblii(e) 13 3aluTHblE OYKK
MYHALUTYK(M)
5 CwmecutenbHas Tpybka MyHALITYKa 14  Bes3onacHbIV 3ananbHUK
6 Pykoatka 15  3anacHble KpeMHU
7  KucnopogaHbiil WnaHr (CUHWI) 16  Knroy cBapo4vHoOM ropenku
8 LUnaHr nogaum (roptoyero) rasa (opaHxeBblt) 17  ['MGkoe conmno ropenku
9 PepaykTop AaBneHus kucrnopoaa 18 [epxaTenb CBapOYHOro MyHALUTYKA
3.2 TpaHcnopTUPOBKa M XpaHeHue
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Mpu HeobxoaMMOCTH TPAHCNOPTUPOBKN HEOBXOAUMO BCeraa oTCoeauHaTb
penykTopbl AaBneHns oT 6anoHOB. BbINOMHATL AEMOHTaX paspeLllaeTcs TONbKO B
XOPOLLO BEHTUIIMPYEMOM MECTE, NPEANOYTUTENIbHO BHE NOMELLEHUIA.



Mo okoHYaHuK CBapPOYHbIX pa60T: 3aKprTb KnanaHbl ropeniki n obounx PeaykTopoB AaBlieHUA.
YTtobbI CTpaBWUTb OCTaTKW rasa 13 LWNaHros, HeobxoanMo cHoBa OTKPbITb KnanaHbl ropesiku.
Takum 06pa30M, M3 LWWNaHroB CTpaBinBaeTCA gaBreHue. 3aTeM HeobxoaMMO CHoBa 3aKpbITb
KnanaHbl ropersku.

,D,eMOHTMpOBaTb pPenykTop AaBneHna B GannoHax. 3alWmnTHbIe I'IpVICI'IOCO6J'IeHVIFI, wnaHrm n
CBapo4yHasa ropersika MoryTt octaBaTtbCA COeUHEHHbIMU.

I'Ipe,u,oxpaHMTb annapaTt oT nageHna U CoCKalnb3bIiBaHUA. AnnapaT paspelaeTca XpaHnTb U
TpaHCNopTUPOBaATb TOJSIBKO B NOJIOXKEHUU, NPpU KOTOPOM 6annoHbl pacnonaratoTca BepTukanbHO.

BbINONHATE MOHTaXHbIE PaboThl paspeLLaeTcs TONbKO B XOPOLLO BEHTUNMPYEMOM
MecTe, NpeanoYTUTENbLHO BHE NoMeLleHnin. Bce coeanHeHns Heobxoanmo
A 3aTarMBaTh M 0CcrabnaTb KrnoYamu, BXOAALWMMU B KOMMEKT NocTaBku annapara. C
NOMOLLIbIO a3p0o3onst ANns novcka yteyvek (Hanpumep, ROTEST, Ne apt. 65000) wunu
MbINILHOrO pacTBopa ybeamTech B repMETUHHOCTU COeAMHEHUSI BCEX KOMMOHEHTOB.
Y6eouTbcs, YTO Nepeq, HavanoM paboTbl BCe BEHTUNM 3aKPbIThI.
BbiGpaTbh COOTBETCTBYIOLLMIA BbICOKONPOU3BOANTENbBHbBIN CBAPOYHbIA MYyHALLTYK (CM.
Tabnuuy conen ropenku) u CBUHTUTb €ro CO CMEeCUTENbHOW TPYOKOM MyHALUTYKA.
[epxaTenb CBapOYHOro MyHALUTYKA CNYXUT ANSA 3aTArMBaHUA COeQNHEHUs.
CBUHTUTb CMECUTENbHYI0 TPYOKY MyHALLTYKA C PYKOSITKOW C MOMOLLIbIO HaKuaHOW raviku. B
KayecTBe anbTepHaTUBbI CBUHTUTL C PYKOSITKON TakuM xe crnocobom rmbkoe cBapoyHoe
conno.
CBUWHTWTB LUNAHMU C PYKOSITKON. KncnopoaHbIi WnaHr (CUMHWUIA) OCHALLEH CTaHAapTHON
npasovi pe3bbon, a wnaHr ang rasa MAPP (opaHxeBbliii) — neBoi pe3bboi.
CBUHTUTB 06a 3aLMTHBIX NPMCNOCOBNEHNs CO LNaHramu.
CBUHTUTB 06a 3alMTHBIX NPMCNOCOBNeHNs ¢ peayKTopammn AaBneHus.
BBUHTUTBL GannoHbl B peAyKTopbl AaBneHus. [Npu aTom Heobxoanmo yaepxvsaTb
PeAyKTOpbl AABINEHNS B HEMOABMXHOM COCTOSIHUM 1 MOBOPa4MBaTh UCKITIOYUTENBHO
6annoHbl. BannoH MAPP ocHalleH cTaHaapTHOW NpaBo pe3b6oii, a KUCNOPOAHbI 6anmoH
— neBow pe3bbon. [Npn 3ToM HeO6X0AMMO CreanTb 3a NErkocTbio xoaa pesbbbl. MNpu
NOBpEXAEHUSX B pe3ynbTaTe NepekocoB Npy BBMHYMBAHUM NpeKkpallaeTcs encTBue
rapaHTum!
= BadukcrpoBaTb 6annoHbl Ha pame.
3.4 BBop B akcnnyaTaumo

v ¥

v
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3axuraHue ropenku:

C nomoLpbto aspo3ons Ans noncka ytedek (Hanpumep, ROTEST, Ne apt. 65000)
UM MbINbHOTO pacTBopa yoeamTeck B repMETUYHOCTU COeaNHEHSI BCEX

A KOMTMOHEHTOB. lNocne OTKpbIBaHWS BEHTUIS FOPHOYEro ra3a HeobxoamMmo cpasy xe
BbIMOJSTHUTb 3a)KMraHWe, MHaye BbIXOASALLNIA ra3 MOXET CAETOHUPOBAaTb.
Heobxoammo o6ecneunTs XopoLlyto BEHTUNSALMIO!

Y6eouTbcs, YTO Nepeq, HavanoM paboTbl BCe BEHTUNW 3aKPbIThI.
OTKpbITb KNanaH peaykropa AaBreHns Kicrnopoaa.
OTKpbITb KNanaH peaykTopa aaeneHus raza MAPP.

AKKYpaTHO OTKpbITb KrnanaH KucrnopogHoro 6annoHa (CuHuin) Ha cBapo4Hon ropernke. MNoTok
Kucrnopoga AOMKEH GbITb Kak MOXHO MEHbLLIE, TaK Kak NPK CUIbHO NOTOKE Miamsi roput
HeHaanexawmm obpasom.

AKKYpaTHO OTKPbITb kranaH 6annoHa ¢ ropyMM rasomM (KpacHblii) Ha CBapOYHON ropenke.
MoTok roptoyero rasa AomkeH BbiTb Kak MOXHO MEHbLUE, TaK Kak NPy CUMbHO NOTOKE nnamsi
ropuT HeHagnexatumm obpasom. HemeaneHHo 3axeyb NoAaBaeMyto ra3oBylo CMeCh
BXOASILLMM B KOMMMEKT NOCTaBkn 6e30MnacHbIM 3ananbHUKOM.
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PerynupoBka nnameHu:

Ecnu nnamsi umeeT xenToBaThli OTTEHOK, HEO6XOAUMO aKKypaTHO nobaButb Knucnopoa, noka
A40pP0 NNamMeHun He CTaHeT FOJ'Iy6bIM n He 6y,qu BUOHa 4YeTkaa rpaHuua mexay 44poM nriameHun

N CUHUM BTOPUYHbIM N1aMmeHeM.

Ecnu nnamsa nocne nogxura BeiCTynaeT NpsiMo, 3TO 03HaYaeT, YTO KnanaH roproyero rasa
(KpacHbIiA) UnNu knanaH KMCnopoaHoro 6anmnoHa (CUHWIM) OTKPbLIT CAULLKOM LUMPOKO.

OTperynmpoBaTh pacxog rasa pykosiTkamu Ha KranaHax.

—

blue-green blue
strongly bright

Correct settings

.\;

short+purple blue

long+ight bright bright yellow ~ blue

- Oxygen surplus.

Gas surplus

FaweHue nnameHu:

BHayvane Bcerga HE06X0AMMO 3aKpbIiBaTb C MOMOLLbIO PYKOSITKM KnanaH roptoyero rasa
(kpacHbI), 3aTeM knamnaH KMCcrnopogHoro 6anmnoHa (CMHui). o oKoHYaHUM CBapOYHbIX paboT:
3aKpbITb KnanaHbl ropernkv u 060ux peaykTopoB AaBneHns. YTobbl CTpaBUTL OCTaTKu rasa u3
LUNaHroB, HeO6X0AMMO CHOBA OTKPbITb KranaHbl ropesnku. Takum ob6pa3om, U3 LaHros
CTpaBnvBaeTcs gaBneHve. 3aTeM Heo6X0AMMO CHOBA 3aKpbITb KranaHbl FOpenku.
[leMOoHTUpOBaTb peaykTop AaBneHus B 6ansoHax. 3aliMTHble NPUCNOCOBNEHNS, WaHM 1
CBapoYHas roperika MoryT OCcTaBaTbCsl COEAUHEHHBIMM.

3ameHa 6annoHa:

A\

BbINONHATL 3amMeHy GansioHa paspeLlaeTcsi TOSbKO B XOPOLLO BEHTUIMPYEMOM
MecTe, NPeanoYTUTENBHO BHE NoMeLleHnin. C NoMoLLbio aspo3osst Ans noucka
yTedek (Hanpumep, ROTEST, Ne apT. 65000) unu mbinbHoro pacteopa ybegutech B

repMeTUYHOCTU COeaUHEHUSI BCEX KOMMOHEHTOB!
Y6eauTbes, 4TO nepeq HavanomM paboTbl BCE BEHTUNM 3aKpPbITb.
YpepxueaTtb peayKTop AaBneHust U BbIBUHTUTb U3 Hero 6anmnoH. KucnopoaHoiin 6ansoH:

Y6eautbes, 4To peaykTop aasneHua CHabXeH ncnpaBHbIM yrniioTHEHUEM U YTO Ha
pasbemMax OTCYyTCTBYET MacCio U KOHCUCTEHTHaA CMa3Ka.

>
>
nesasi pe3bba. bannoH MAPP: npaBasi pe3bba.
>
>

y,Cl.ep)KI/IBaTb PeaykTop AaBrieHna U BBUHTUTb B HETO 6annoH.

4 NMoBeageHWe Npu HEUCNPABHOCTSX U BO BPEMSA TEXHUYECKOro o6en

UBaHusA

OwunbkKa

MpuuynHa/cnocob ycTpaHeHus

Mnamsa FOPUT XenNTbIM LIBETOM

KnanaH kncnopogHoro 6annoHa 3akpbIT nnm
He[0CTaTOYHO LUMPOKO OTKPbIT. OTKPbITH BEHTUMb
KucropogHoro 6ansnoxa.

KucnopopaHblii 6annoH nycT. 3aMeHuUTb nycTom
KMCNOPOAHbI 6anNoH NOMHbIM

lMnamsa cTaHOBUTCS MeHbLLe
nnn nogHMMaeTcda Haa conyjioMm
ropenkum

BeHTWIb ra3oBOro kapTpuaKa 3aKpbIT Unu OTKPbIT
HeoCTaTO4YHO, NGO ra3oBbIN KAPTPUOXK NYCT.

OTKpbITb BEHTWMb rA30BOr0 KapTpuapka, NOBEPHYB ero
NPOTWB YacOBOW CTPENKU, UMN 3aMEHUTb ra3oBbIl
KapTpuax. Ecnv npu BCTpsixXMBaHWUM ra3oBOro kKapTpuaxa
ellle CribllUeH 3BYK NepeMeLLatoLLieicst XKUOKOCTH, 9T0
03HayaeT, YTO OKpyXatoLLasi TemnepaTtypa CIIMLLIKOM
Mana, YTobbl ra3 nepeLlen B ra3oo6pa3Hoe COCTosiHME
(Hwxe -20 °C).
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PerynspHo npoBepsTh WNaHm Ha Hanuyme NoBPeXAEHNIA N HErepMeTUYHBIX MeCT (3puUTenbHast
nposepka). Co BpeMeH LUNaHM CTaHOBATCS NOPUCTLIMU. [103TOMY KOMMMEKT LUaHroB
HEOBXOANMO 3aMEHUTb, Kak TONMbKO Ha HWUX BUAHbLI MeflbYaiilume TpelmuHbl. Maberatb
nonagaHuns NpsiMbIX COMHEYHbIX Nnyyen (Y® nanyyeHus), Tak Kak 3T0 yCcKopsieT npouecc
CTapeHusi.

3aMeHNTb KOMMNIEKT LUMaHroB BMECTE C 3aLMTHLIMU NMPUCNIOCOBNEHUSMI, ECINW 3aLLUTHOE
npucnoco6neHue cpaboTarno npv oGpaTHOM yaape nnaMeHu.

HanmeHoBaHue NnpuMHaAaneXHoCcTn Homep aetanu ROTHENBERGER
npefoxpaHvUTenbHOe YCTPOWCTBO ToMnMBHbIV ra3 G3/8" | 1000000631

BawwmtHoe ycTpoiicteo 02, G1/4"R,SET 1000000633

MponaHoBbI wnaHr, 3/8"L-3/8"L, 2,5m, 4x3,5 32201

KucnopogHbin wnawr,2,5m, 4,0x3,5 35210

Perynatop nasnenus MAPP US,3/8%,0-2bar SET 1000000620

Perynatop naesnenua MAPP EU,3/8%,0-2bar SET 1000000627

[Opyrue akceccyapsbl www.rothenberger.com

CepsucHble LeHTpel ROTHENBERGER npefoctaBnsioT NOMOLLb KMeHTam (CM. CMIUCOK B Ka-
Tanore unu B MIHTepHeTe), a Takke npeanaratoT 3anacHble YacTu U ob6CnyxXuBaHue.
3akasbliBaviTe NPUHAAMNEXHOCTM U 3anacHble YacTy Y PO3HUYHOIO TOProBOro MpeAcTaBUTeNs
unu no RoService+ online obcnyxunBaHus:

TenedoH: +49 (0) 61 95/ 800 — 8200
dakc: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
e-menn: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

YacTtu npubopa siBNSOTCH BTOPUYHBLIM ChIpbEM U MOTYT ObITh OTMPaBIieHbl Ha MOBTOPHYHO Nepe-
paboTky. [ins aToro B Baluem pacrnopsikeHun nmetoTcst AoMnyLLEeHHbIe 1 CepTUdULMPOBaHHbIE
YTUNU3aLUMOHHbIE NPeanpusTUs. [ns 9KOMOrMYHOM yTUIM3aumm YacTem, KoTopbie He MOryT ObiTb
nepepaboTaHbl (HanpyYMep, ANEKTPOHHbIE YacTW) NMPOKOHCYNbTUPYNTECH, NoXanynucTa, B Bawem
KOMNETEHTHOM BeJOMCTBE MO YyTUNIM3aLum OTXO40B.
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ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Industriestralle 7
D-65779 Kelkheim / Germany

Telefon +49 6195/ 800 - 0
Telefax +49 6195 / 800 - 3500

info@rothenberger.com

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

rothenberger.com
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