Rua dos Plitanos, 197 — 4100414 Porto-Fortugal Talef, 22 615 90 00 Fax 22 616 80 35

LABORATORIO DE ENSAIOS PROCESS0O 20064000455/10
RELATORIO DE ENSAIO ) Pagina 1 de B

TIPO DF PRODUTO:  TUBOS DE INOX CORRUGADOS FLEXIVEIS PARA A LIGAGAO A
APARELHOS A GAS DOMESTICOS

MARCA: SOSIFLEX MODELOS DN 15 (%")
Morma de ensaio: LMI 9891 1998, secclo 5.1 a 5.10
REQUERENTE: SOSIFLEX ~ PRODUTOS METALICOS, LDA

PARGUE INDUSTRIAL CELEIROS 2° FASE
AV. ENG. J. ROLO - LOTE 2

CELEIROS
4705-414 CELEIROS - BRAGA

FABRICANTE: SOSIFLEX - PRODUTOS METALICOS, LDA
PARQUE INDUSTRIAL CELEIROS 2" FASE
AV. ENG. J. ROLO - LOTE 2 I

CELEIROS
4705-414 CELFIROS — BRAGA

DATA DE RECEPCAQ DAS AMOSTRAS: 2006-07-18

DATA DE FIM DO ENSAIO: 2006-10-11
DATA DO RELATORIO: 2008-10-12
Técnico: Director do Labaratdrio
i =
(Padro Castro) (Eliza Costa)

Mot esle relafirio ndlo pode ser reprodizide, o ndo ter integralmente, sem autorizapdo do loboratdrio ¢ refire-se
exclusivaments &5 amasiras ensaiadas sendo 7 amostragen da responsabilidade do requerenie.
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1. Descrigic da amostra

Referéncla Referéncia Roscas de ligagho
intarna do fabricanta
Rosca macho R1/2°7
2R, 3R, 4R 5ReBR Tubos com revestimanta Porca louca Rpl/2”
) Rosca macho R12° 1
28R, 35R. *‘ffs-:'m- 105K & Tubos sem revestimento Porca louca Rp1/2"

Observagbes; Amostras utilizadas com ou sem revestimento de acordo com o indicada no

ensaio respectivo,

2. Plano de Ensaios
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3. Resultados

NOTA: Exighncias confemem & nomma LK BAA1: 19848, seccdn 5

SECGAD ORSERVACOES CONCLUSAD
8, ENSAIOS

5.1. Ensaio de anvelhecimanto ao calar

0 uba, com revesimeanto, deve ser polocaoh cim de rag.
nurma estufa dirarle 72 horas am ar & lemperalura o s ——
de 120 °C £ 2 °0.

ApdE 0 ensalo, dapois de vollar 4 lempersiura
armbienta, ndc deve aprasantan sinais oo
fisuragao ou deleroragio do révestimento.
§.2 Ensalo de resisténcia ao fric

O lubo, corm reveatimenin, deve sar colocado . .
e i iin At pemhie a0 G 24 | oo o sacscimani g

% duranie 22 horas, fissurapio oy delenorapho 9o rowasiimento,
Apos o ensaic, depoia de voliar & lemparatura
armbienta, ndG déws apPesentar sinait de
fymurscio ou deleroracho do revestimenio.
5.1 Engaio dé rasistancia ao ozano da tubo
ravasildo _ 4
{2 ensaio & realzado sobre um tubo revestido, Ngo so veriicou o apare .
conforme a EN 27326, métsdo 1. fissuragho ou detarioragho do reveslimento.
O tubo & condickonado durante T2 h i
conceniracio de S0 pphm, & temperatura de 40 °C COMFORME
t2°0

Depois do ansaio, verificar a auséneia de fissuras
o ravesslimanio com uma amphacio de 2

5.4 Ensaio de rigidez dieléctrica
0 ensaio & realizado nas aeguintes condighes

- O tuba & colecado sobre uma guis em Y e ago
ou aluminio, com Angulo de aberurs de 80" &
comgrimants da pelo manas 300 mm,

- Para garanir o conlacio de lodo o compriments
dho b, apoiar sobre a guia wm aco de areia Com —
caica de 2 kp;

- Entre a gule e o revestimanio externo aplica-ge
uitia tensfo alternada de 500 W durants um Bmpo
e 6 8;

= Mo Inicio do ensaio apihca-se uma tensdo de 260
W, pois @ lens&0 rapidaments alcanga oa S00 W
Cumante o ensaio no se devern verificar fugas de
corrends supancr 8 100 ma

As caracteristicas do equipameanta de anaas
dewerm estar de acords com a norma EMN 603358-1.

CONFORME

Ensaio ndo reafizado

_ flo s
{ £ Tédenico: Rubrica; h{:d ﬁ (Pedro Costro) |
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CBSERVACOES
e COMCLUSAD
5. ENSAIOS (continuagho)
5 & Ensalo de reslsidncla & corroalio em
solugho de dcido clorldrico & temparatura MBo s8 variicou evddnciag de comosan.
amblenta

Andes do ensaio, o tubo dove ser, na configuragao
de axienso misima, dobeado a 1807, com raio de
cumnalura R=1 Gx0e.

0 fuba & introduzido num recipiente die Wdro com
cimetro interno minima de 100 mm & de altura
minima de 200 mm contendo acido coridrico
diluido @ 4%, com uma altura de liguide entre 100
g 110 mm.

O tubo deve ser imerso pele mancs 80 mm tendo o
cuideds de ndo tecar no fundo do reaiplants, A
parte do twho néo imerga no liquido, mas contida
no recipisnte deve or um comprimenta de pain
manaa B0 mm.

Ot e s culocado sobee o recipienke com
um Bugarte de forma a manier a posigao duranta o
BNaBD.

O enaaio nestae condipbes tem urna duregho da T2
h. Depois desta periodo refirm-so o Wwho dn
reciplente & Inva-sa com agua Corments.

O tubo & examinado visualmente sobre boda 8
auperfiale que esteve conlida no recipiente.
Maeranis 1al chaervagio ndo 5o dove werificar
avidincias de fissuracko ow raGos de COMMoEED #m
nenhum ponto da superficia do revestimenio. Se o
revendimento & removivel mecanicamenle, a
obseragio deve se eleciuada antarionmante
soore @ superficie metddica, onde nio 32 devem
vanificar tragos de coirosdo

5.8 Ensaio di reslatdncia & corrosio am
mavoakno sallno

Analiss eleciuada apenas no wba, 9am
0 hubo, sam revestiments, ¢ colocado fuma fi
camara de nevoeiro salin, de acorda com @ nomma | IS
IS0 9227, durante B6 b, Depois do ensaio atubo | Ngo se verificou evidinces de Comosao.
deva ser lavado com agua destilada, CONFORME

Warificar gue o Tubs nfio apresenia comosac, Nem
pabre o b, nem sabre 8 schdadura.

CONFORME

-

[0 Técnico: Rubrica: T4 L (Pedro Castro)
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secGAo DBESERVALDES

CONCLUSAD

5. ENSAIDS (continuagio)

5 7 Ensalo de fexdo

€3 lubo, sem revoetimerte & dispostc confarme 3
figura 4 enire mandris de diametro [ jgual a duas
wazas o dIAmeo exberna do fubo.

A passagem da posicho A para a poskcin B &
conatitul uma dobragem, assim come da poskcio B
para A

0 tubo & sujeilo & 26 dobragena de amplitude
angular 180 *, com a fraquéncia de 1 dobragem
por 10 8 e, da saguida, a 25 dobragents de 18D °,
com a fraquéncls de 1 dobragem por 10 & scbra
urn plana de flexfio parpendicular ao ankerior. A
dobragem deva fer afectuada com regularidade.
Dapais do ansaio 3 amoatra niko deys Bpragantarn
potura vigivel a ol nu

Mo 56 verificou roburs visivel o ol nu.

CONFORME

5 8 Ensaio de resistiBncia A temparaiura

01 engalo conslete em submetar o Do, 32m
andiias B ravealimens, 2 tempseraiurs de B50°C
mum foana B0 ar por um periodo de pelo mandas B0
fan. Passados 30 min de colocar 4 tamperatura
arnibisnte, renhum componants do tubo dave
ppresantar defeitos visiveis.

A permanéncia 20 ar & lemperatura indicada pode
ariginar uma ligaira oxidaclio superficial.

Wan s varficaram defeitos nisvais

CONFORME

& 9 Ersalo de impacla

O tbo, sem revesiimenta, & colocado sobre uma
plmmeﬂﬁﬂd&apﬁnwnwaﬂ].ﬂﬂa
soldadura do lubo & longitudingl, asla deve sel

g& helicowial @ su# posiGho na mantagem de
ansaio deve axtar am posichio similar.

A placa de apoio deva ter Uma espassura minima
ds 20 mm. Sobra o tibo & colocada uma bama
matdlica recianguar com aresta aredondadas,
com raio de 3 mm, de espessura 10 mm e de
dirnanedo suficiente para intareactar o tuba
ondulago de forma uniforme num comprireents da
70 mm. De umia afura de G600 mm

tangente ag plano perpendicular ao plano da S,

Mo sa verificou ralurs do fubo pela
soldadura.

COMFORME

Depols do snaalo realizer a estanguidade de Nao realizada
acordo cam 5.11.
I i i ’
[© Téenico: Rubrica: LA (Pedro Castra) |
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BECGAO
5. ENSAIOS (continuagao)

CONCLUSAD

5.10 Ensslo de resisténoia & pressdn hidriullca

A aparelivigem 08 enbaio conssla num dispoatiin
que parmita encher o tubo sem raemg i,
eliminando o as, 0 tubo & ligado a0 disposilive com
engate, com wrm purgador na ouira extramidada do
jubo, Enche-se o ubo com agua e aumants-Ge
num minuto & pressio aké ao walor de 30 bar,
mamnendo-se duramia b minutos, 52m fugas.

kAo 58 verificanam hegas-

CONFORME
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